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INSTALLATION UTILISATION
ENTRETIEN

PR920 AG




Poste de repassage PRI9Z5AG

{avec chaudiére 2 remplissage manuelie et fer]

Sy
T i__
Description: T
- Aspirant a hauteur fixe. \\\\ (k,\/

- Plateau chauffant perforé triangulaire N \ \

avec foile + garpiture molieton assemblés
~ (haudiére incorporée avec remplissage manuel. \

- Commande aspiration par pedale.

(aractéristigues: @

- Alimentation électrigue 230V meno 16A,

- Puissance installée 3.6Kw.

- Moteur aspiration 460w-2.5A.

- Résistance chauffe platesu: 750w.

- (sénérateur vapeur incorporé:
Puissance 15kw . Pression 3 bars
Remplissage manuel.

- Encombrement: 1650 x 535mm.

- Hautewr fixe : 900mm,

- Poids nef: 79Kg.

- Niveau sonore : 69 dB.

&%

Equipement:

- 1fer a repasser PRO2G et 1semelle Téflon.
- Tinterrupteur sectionneur général,

- finterrupteur chauffe plateau ef jeannette.
- 1 Thermostat réqulateur de chauffe plateau [120° maxil.
- Tinterrupieur fer a repasser.

- linterrupteur chaudiére.

- tvoyant mangue d'eau.

- 1voyant chauffe chaudiére.

- 1 berceau renforcé revetu d'une toile.

- 1 cuve fout inox 5 litres.

Options:

- Potence - éclairage intégré.

- 1support bras + bras.

- 1 jeanneite de repassage.

- 1 bache plastique de decompression pour la vidange.
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COVEMAT

- INTROBDUCTION :
- AVERTISSEMENTS GENERAUX DE SECURITE :
- FRESENTATION
FICHE COMMERCIALE PRI25AG
- NIVEAU SONGRE :
- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
- GARANTIE :
- INSTALLATION ET DEBALLAGE :
- RACCORDEMENT ELECTRIQUE :
-RACCORDEMENT LU FER VAPEUR :
- MISE EN ROUTE :
- VIDANGE
- ENTRETIEN ET VERIFICATION GENERALE :
- INCONVENIENTS ET REMEDES :
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PLANS - SCHEMAS - NOMENCLATURES - OPTIONS -

- Schéma d’implantation PR925AG

- Eclaté poste de repassage PR925AG
- Eclaté générateur PROZ5AG

- Téleric PRO25AG

- Adhésifs

- Eclate coffret électrique PRO25SAG

- Schéma de céblage PRO2SAG

- .Mise en route fer a repasser PRO2 G
~kelaté fer PRO2 G

- Lisle options

- Montage du bras

- Option bras REF : 10588

- Option jeannette REF : 07704

- Option potence REF : 10322

- Option support repose fer pointe & droite
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COVEMAT

COVEMAT vous remercie d’avoir choisi un produit de sa gamme et vous invite & {ire allentivement ce
manuel.
A Pintérieur, vous trouvercz fous les renseignements nécessaires pour unt usage correct de la machine.

Respecter les instructions contenues dans ce manuel.

]

Un poste de repassage avec générateur de vapeur, guel qu’il soit, doit rester en
passag _
permanence, sous surveillance d'un personnel averti et compeétent.

Aprés une premiére mise en service, il est interdit de coucher ou de renverser i"appareil
lors d’un transfert dans un autre local, afin que les boues éventuelles ne viennent obstruer
les canalisations reliant les équipements de sécurilé lels que, pressostat et soupape de
séeurité ou éventuellement, niveau d’eao.

Un dispositif de coupure, par disjoncteur calibré dont les instructions sont contenues dans
ce manuel au paragraphe « Raccordement électrique », doit étre inséré A HAUTEUR
ID’HOMME, sur la ligne électrique conduisant au canalis ou & toute sorte d’alimentafion
sur réseau électrique afin d’isoler "équipement de ravail lors de toute intervention de
mainfenance.

Afin d”éviter tout risque de britlure par contact, il est impératil d utiliser des gants
isolants thermiques pour toute manipulation des poignées de vanne équipant le
générateur.

Le Poste de Repassage PR925AG ne doit pas étre utilisé en atmosphére explosible.

Avant tout raccordement de générateur de vapeur sur Ie réscau d’eau potable, veuillez
respecter la 18gisiation en vigueur.

Ne laisser pas votre fer & repasser sur la gariture de votre poste de repassage, poser le sur
son support silicone hivré avee la table.

11 est formellement interdit de bloguer les organes de sécurités installés sur la chaudiére.
11 est formellement interdit de boucher les aérations prévues sur la chaudiére.

11 est formellement interdit d’enlever, de modifier, ou d’échanger avec des pigces de
rechange non d’origine, Ics dispositifs de sécurité électrique et de vapeur.

1l est important de faire contréler par un technicien installateur ’élat de conservation
général de tous les composants de la chaudiére tous les ans, surtout les dispositifs de
régulation et de sécurité, la soupape de sécurité, thermastat de séeurité, les cables
électriques, les suintements etc...

En cas d’avarie constatée (fuite etc.) une inspectlion par du personnel qualitié est
nécessairc.

-2
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COVEMAT

» L’exploitant est tenu de se conformer 4 la réglementation en vigueur dans le pays
d’instailation, notamment en ce qui concerne les opérations de maintenance et de
survetilance.

s Aprés chague ulilisation, décompresser comnpléiement la cuve, afin d’¢liminer la chaleur
résiduelle.

La nouveau Poste de Repassage PR925AG a été congu sur la base du PR929AF incorporant
le générateur vapeur GE115.

NOTA : Le poste de repassage PR925AG est livié en pointe 4 gauche.

1l est transformable en pointe 4 droite par simplc inversion de la commande d’aspiration.
Prévoir I’aption repose fer pointe a droite réf : 9485NM

Model

| Aspirant et Chauftant avec générateur incorporé

Equ1pe pour 1 fer a repasser,
Plateau trianguiaire 1300mm x 400mm x 210mm.
Hauteur de travail fixe 9G0mm.

@ 4 @ & G

e % & B &

Cuve en acier inox 304L volume 5 lifres construite selon les normes de sécurite,
DESP 97/23/CE Cat : 1
Chauffe par thermo plongeurl 500w,
Raccord au contact de 'eau en laiton et laiton nickelé.
Remplissage manuel de la cuve.
Voyant 1émoin de manque d’eau
Thermostat de sécurité + relais manque d’eau.
Voyant générateur en chauffe.
Régujation de la chaulfe par pressostat régié 4 3 bars.
Soupape de sécurité intégrée dans le bouchon de remplissage.
Vannc dc vidange exiérieure, pour entretien périedique.
Accessibilité du coffret élecirique et des composants pour fe SAV.
Coffret électrique équipé d’un interrupteur sectionneur général, interrupteur
chaudiére, inferrupteur fer, interrupteur table et jeannette, Thermostat de chaulle
plateau, livré avec son céble d’alimentation ct sa tiche 2P + T-16A.
Branchement du fer & repasser sur ic dessus de la table.
Réglage du débit vapeur par molette.
Thermostat régulation chauffe platean.
Commande aspiration par pédale.
Option :
- Support bras + bras R¢f : 10588
- Jeannette universelle Réf : 7704
- Potence + éclairage intégré Réf: 10322
- Reposc fer pointe a droite réf : 9485 NM
- Roulette avec chariot rét ; 9537 NM
- Bache de vidange, facilité et séeurité d’emploi Réf: 6937
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POSTE DE REPASSAGE

PR 925 AG

POSTE DE REPASSAGE
TRIANGULAIRE
CHAUFFANT ASPIRANT

COMPACT & AUTONOME
AVEC CHAUDIERE TOUT
INOX INCORPOREE

REMPLISSAGE MANUEL

FICHE TECHNIQUE

FABRICATION 100 % FRANCAISE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES EQUIPE DE :
Alimentation électrique 230Vmono- 16 A 1 Chaudiere 1,5 kw, 3 bars vapeur
Puissance installée 3,6 kW 1 Cuve tout inox 5 L
Moteur aspiration 460 W 1 Fer PRO 2 G + Semelle teflon

Résistance chauffe plateau 750 W 1 Voyant “;\““‘:;: :'9“:

1 Voyant chauffe chaudiére

E b t-Lxl 1650 x 535

sl re.men B b sidas 1 Regulateur de chauffe (120° maxi)

Hauteur fixe 7 1 Interrupteur chaudiére

Poids net : 925 AG 79kg 1 Interrupteur fer

Niveau sonore dB 69 dB 1 Interrupteur table et jeannette
1 Interrupteur général
1 Berceau

[_PLATEAU TRIANGULAIRE | Plateau perforé friangulaire avec toile + garniture
e OV molleton assemblés

Commande aspiration par pédale

OPTIONS RECOMMANDEES :

: \ Bras pour jeannette
c Y (1 . :
SRV VT Jeannette
¢ Potence avec éclairage

FABRICANT FRAMCAIS D'EQUIPEMENT DE PRESSING s r 5 F
Tél.: 04 74 55 82 42 - Fax : 04 74 55 80 15 * Bache plastique de vidange et décompression

Route de Baneins - 01990 SAINT TRIVIER SUR MOIGNANS
Email : info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr




COVEMAT

e Icniveau sonore maximum de ces tables est de 69 dB, (mesure réalisée & linetre devant

la table et 1 métre du sol).

CARA

DESCRIPTION

Tension d'alimentation

Puissance installée

Fréquence d'alimentation

Puissance moteur aspiration

Puissance de chauffe plateau

Puissance de chauffe générateur vapeur
Production vapeur

Pression vapeur

Volume cuve

Voluymne eau maxi
Montée en pression 3 bars
Longueur

Largeur

Hauteur maxi

Poids net

Dimension embaliage
Poids brut

Modéle

PREZEAG

230V+T

3,6
50
460
750
1500
23
3
5

42
25
165

54

90

79
184x83x112

100

UNITE DE
MESURE

Volt

Kw
Hertz
Watt
Watt
Watt
Kg/h

Bar
Litre

Liire
minufe
cm

CIi
cm
Kg
S
Kg

s Le matériel est garanti un an & partir de sa date d’expédition.

¢ 1. garantie ne peut joucr, que si les appareils ont fait I'objet d’un usage normal dans les
conditions d’emploi pour lesquels ils sont destinés.

¢ La garantie ne s’applique pas, dans le cas de chute ou détérioration provenant de
négligence, défaut de surveillance ou d’entreticn dans [utilisation de la machine.

e La garantic cst limitée au remplacement ou a la réparation des picces deéfectueuses.
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I

INST

e Lamachine est livrée sur une palette en bois, recouverte d’un carton épais double
cannclures, le tout cerclé ensembie.

¢ Aumoment de la réception, vérifier que I'emballage n’a pas subi de dommages. En cas de
litige, faire une réctamation auprés du transporteur et conlacler votre revendeur.

» Pour décharger la machine emballée, utiliser un chariot élévateur répondant & la charge de
I’ensembile cité dans le chapitre caractéristique {poids brut}).

¢ Enlever le cerclage, soulever le carton vers le haut, retirer les protections en mousse et le
film plastique. Vous trouverez la documentation technique a I'intérieur de I'emballage

« Ranger ie matéricl d’emballage en cas de besoin futur, ou I’éliminer en respectant les
normes cn vigueur dans le pays d’utilisation de la machine,

o Positionner la machine sur une surface horizontale et parfaitement plane.

2 Vous devez prévoir des allées de passage de 80cm au minimum pour accéder a la machine

NOTA : Tout accds & intérieur de "appareil nécessife obligatoircment
Iz mise hors tension de celui-ci.

Puissance instaliée : 3.6 Kw

Le poste dc repassage est liveé en 230Volts monophasé + Terre, avec un cable 3x2,5°
longueur 3m50 et une fiche 2P+T - 16A (Conforme 2 NF C 61-314 et IEC 884-1) & raccorder
au réseau par I'intermédiaire d’un disjoncteur 16 Amperes.

EMER ER VAPEU

{Voir plan « schéma d’implantation »)

-Raccorder le tuyau vapeur de votre fer a repasser, sur le coude de " électrovanne vapeur
située sur e dessus du poste de repassage.

-Raccorder la prise électrique de votre fer A repasser, sur le socle situé sur le dessus du poste
dc repassage.

-Vous avez la possibilité de régler et de {ermer completement le débit vapeur de
I’électrovanne a I"aide du bouton moleté situé sur I’¢lectrovanne vapeur.

Manuel Installation-Utilisalion-Entretien-02/02/2015-PRO25A G




COVEMAT

ATTERNTION : Avant de mcitre le poste de repassage sous temsion, il faut s’assurer que
le remplissage de la chaudiére a bien été effectué.

En cffei, lors de la premiére utilisation ou aprés nnc opération de vidange, il est
impératif de procéder au remplissage de [z chaudiére, pour éviter un fonctionnement
sams eau qui provoguerait une destruction irréversible du corps de chauffe,

Premier remplissage : Cetle opération s’effectue avec 'interrupteur général ferme, tourne
sur la position « QOFF ».

- Dévisser le bouchon de remplissage.

- A ’aide de I’entonnoir liveé avec la machine, remplir la cuve avec de ’eau du robinet
{Attcntion : I'eau déminéralisée est interdite).

- Lorsque vous constatez gue 1’eau s’écoule plus lentement dans I’entonnoir, cela vous
indique que le niveau d’eau est bientdt atteint, finir Iopération avec délicatesse. En cas de
débordement, essuyer I'exeédant se trouvant sur la protection cacutchouc de remplissage.

- Revisser ie bouchon de remplissage.

- Mellize le poste de repassage sous-tension en tournant ’interrupteur géncral, « ON »

- Basculer Uinterrupieur chaudiére sur position « 1 », la chauffe débute et e voyant vert
chauffe chaudiére est allumé.

- Pendant le temps de montée en pression de la chaudiere, basculer interrupteur fer sur
position « 1 » afin de permettre la chauffe du fer a repasser.

- Actionner e micro du fer pour chasser I’air dans la cuve.

- Le voyant chauffe chaudiére séteint lorsque [a pression de Ia cuve est a 3 bars, a ce
moment 1a vous pouvez débuter le travail.

L utilisateur a la possibilité¢ de régler le débit vapeur de électrovanne de 1’extéricur.

- Au bout d’un certain temps d’utilisation, e niveau d’eau dans le réservoir va atteindre e
niveau minimum et la chaudiére va se mettre en séeurité de manque d’eau, le voyant rouge
« manque d’eau » s”éclaire. Procéder a un nouveau remplissage. (la sécurité manque d ‘eau
est équipé d’un relais qui coupe automatiquement le fonctionnement de la chaufie) .

Le voyant rouge manque d’can s éclaire, vous devez procéder a un nouveau remplissage,
Opérer comme suit.

- Appuyer sur le micro du fer a repasser pour décompresser complélement la chaudiére.

- Couper I’alimentation ¢lectrique du poste de repassage avec I'interrupteur général, tourné
sur la position « OFF ».

- Dévisser le bouchon de remplissage de %2 tour et laisser échapper le restant de vapeur par
’orifice situé au bas du bouchon.

- Lorsqu’il ne sort plus de vapeur, dévisser completement le bouchon.

- A l’aide de Yentonnoir livré avec la machine, remplir de nouvean la cuve avee de Peau du
robinet {Attention : eaun déminéralisée est interdite).

- Revisser le bouchon de remplissage.

- Mettre le poste de repassage sous-tension par 'intermédiaire de I’inlerrupteur géncral.

- Basculer I'interrupteur chaudiére sur position « 1 » la chaulle débute et le voyant vert
chauffe chaudiére cst allumé.

- Attendre que lc voyant vert de chauffc chaudiére s’éleigne pour débuter fe travail.
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COVEMAT

Cet appareil est équipé d une vanne de vidange, en sécurité, un bouchon laiton cst visse en
bout de 1a vanne.

Un entretien régulicr de votre appareil fui assurera une durée de vie allongée ef nous vous
invitons 4 respecter scrupuleusement les consignes ci-dessous faute de quoi la garaniie ne
pourrait s’ appliguer.

Fréquence 1 fois par mois

L ’opération de vidange deoit étre exécutde 2 froid, pour éviter tout risque de bridure.
Marche a suivre :

Cette opération doit étre faite avant la mise en route de la chandiére, lorsque les
piéces sent encore froides { la chaudiere n’est pas sous pression ).

a) Cette opération s'effectue avee interrupieur général formeé, tourné sur la position
« OFF ».

b} Dévisser le bouchon de remplissage de ¥ tour, assurcz vous qu’il ne sorte plus de
vapeur et ensuite dévissez complétement le bouchon de remplissage.

¢) Dévisser le bouchon laiton situé¢ en bout de la vanne de vidange.

d) Ouvrir la vanne de vidange ot faire couler le contenu dans un récipient.

¢) Refermer la vanne de vidange, et revisser le bouchon laiton en bout de la vanne de
vidangc.

f) A P'aide de I'entonnoir livré avec 1a machine, remplir la cuve avec de I'eau du

robinet.

g} Revisser le bouchon de remplissage.

ATTENTION :

Avant de melire le poste de repassage sous tension, il faul s’assurer que le remplissage de la
chaudiére a bien été effectud.

En effet, lors de la premiére utilisation ou aprés une opération de vidange. il est impcratif de
procéder immédiatement au remplissage de la chaudi¢re pour éviter un fonctionnement sans
eau, ce qui provoquerait une destruction irréversible du corps de chauffe.

Manuel installation-Utilisation-Entretien-02/02/2015-PR925A G
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ENTRETIEN I

Les opérations d’entretien doivent étre exclusivement réalisées par un personnel
compétent et averti.

NOTA : Effectuer Jes opérations d’entretient avec la mise hors tension de Pappareil.
Attendre fe refroidissement complet des parties chaudes de Ia chaudiére.

¢ INSTALLATION ELECTRIQUE :

Contrdler périodiquement I"état de I"installation électrique en prétant une attention
particuliére aux connections et au cable d’alimentation du poste de repassage et du fer a
repasser.

s BOUCHON DE REMPLISSAGE :
Yérifier périodiquement son bon fonctionnement
Changer le joint du bouchon dés que vous constatez une fuite vapeur.

¢ CIRCUIT FAU ET VAPEUR :
Contréler périodiquement |”état des connections vapeur el eau.
Vérifier qu'il n’y a pas de suintements ou de fuites aux différents tuyaux et raccords.

¢ VIDANGE DE LA CUVE :
La cuve de la chaudiére doit étre périodiquement vidangée afin d’évacuer ics dépdts de tarte.
¢ ENTRETIEN BE LA GARNITURE :
Tous les mois, vérifier 1’¢tat de la garniture du plateau.
La bourre des vétements avee Phumidité colmate au (i1 du temps la wile de la garniture.
[’utilisateur a done inlérét & changer cette piéee d’usure suivant le colmatage constaté, afin de
conserver les performances d’aspiration du poste de repassage.

o ENTRETIEN SEMELLE TEFLON DU FER A REPASSER :
Tous les mois, vérifier 1’état de votre semelle téflon.
La bourre de vétecment colmate les perforations de la semelle téflon, et empéche la bonne
diffusion de la vapeur et le bon échange de la température du fer.

s ENTRETIEN DU BRAS SUPPORT JEANNETTE :
Nettoyer péricdiquernent Iarticulation du bras et de la jeanneite, qui peut se trouver bloqué a
cause de la bourre de vélement et I"humidité.
Graisser 1égérement les articulations.

L8
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s Les opératiens de maintenance doivent étre effectuées par un fechnicien. Avant
toute intervention sur fa machine, procéder & [a mise hors tension de celle-ci et attendre
le refroidissement complet de appareil,

INCONVENIENTS

CAUSES

REMEDES

Le plateau ne chauffe pas

Interrupteur chautfe plateau sur position 0

Basculer Vinlerrupteur sur position |

‘Thermostat de chauffe plateau sur position 0

Réglor Te thermaostat sur 80°

Fusible coffret électrigue HS

Changer le fusible dans lc coffiet électrique

Thermostat chauffe plateau HS

Changer le thermostat

Résistance chavffe plateau HS

Changer tu résistance de chauffe

Pas d’aspiration sur le plateau

Magnéto thermique du motevr sur position OFF

Basculer sur position ON

Contacteur moteur aspiration HS

Changer contactcur

Micro pédale aspiration HS

Changer micro pédale

Moteur aspiration 115

Changer moteur aspiration

Magnéio thermique HS

Changer magneto thermique

La chaudiére ne monte

pas en pression

Interrupteur chaudiére sur 0

Basculer interrupteur chaudiére sur 1

Fusibles dans coffret électrigue HS

Changer les fusibles dans coffret

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Thermostat de sécurité défectueux

Changer le thermostat de sécurité

De la vapeur sort
de la soupape

de séeurité

Reésistance de chauffe défectueuse

Pressostat défectucux

Changer les résistances de chauffe

Changer le pressostat

Soupape de sécurité défectueuse

Changer la soupape de sécuriié

Le fer a repasser st
chaud, mais il ne

sort pas de vapeur

La semelle du fer cst bouchée

Changer la semelle du fer 4 repasser

Le micro du {er est détectueux

Changer le micro du fer 4 repasser

La bobine d'électrovanne est défectucuse

Changer la bobine de I'électrovanne

L'électrovanne vapeur est bouchée

émonter et nettoyer 'électrovanne

i sort de T'eau

du for 4 repasser

Le fer 4 repassor ne chauffe pas

Changer le thermostat sur le fer

Changer la résistance du fer

La cuve est pleine d'cau

Nettoyer la sonde de niveau de fa cuve

Changer la platine électronique

48
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Fer 3 repasser

| Fouef support

uyaux |

Teletitelatitilatetetalatd

A N R N GO s

Pédate Aspiration

[

Remplissage manuel

Soupape de sgcurite

Bouchon ge sécurité

Plateau chauffant

Vanne de vidange
aver bouchon

]

@;04

Puissance fer: 800w

Alimentation 230V +T-16A
Puissance installée : 3600 W
Puissance {haudiére: 1500w
Résistance plateau: 750 W

Moteui aspiration: 460 W
Hauteur de travail Fixe: 900mm.

Niveau sonore: 69 Décibels.
Poids net : T9kg

Plateay chauffant P
T
- 1300 o= Yoyant manque d'eau
o 1620 - Voyani chauffe chaudiére
CARACTERISTIQUES: interrupteur chauditre

Interrupkeur fer

Tharmostat chauffe plateau

Interrupteur Table et Jeannatte

Interrupteur Général

Sortie aspiration : Aucune gaine d'évacuation n'est 3 préveir

OPTIONS: Support bras + Bras - leannette - Pofence + éclairage - B3che plastique de décompressian.

At
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REFERENCE BESIGNATION (UANTITE REFERENCE DESIGHATION QUANTITE
|18 bis CAPDT MICRD CONTALT 1 6706 J0INT MOUSSE AUTOCOLLANT 15 X 3 0M80
148 FOUET 1 8582 BIS REGISTANCE 230y - 150w i
L80 REPDSE FER SILICONE 1 0638 BOUZHON 3
957 REGSORT 1 9464 PROFILE CAOUTLHOUC OMLD
1040 PASSE FIL 3 5495 PRO | GARNITURE 1
1052 AGRAFE GARNITURE k 10075 PLAQUE ISOLANTE 200 ¥ 200 0.06M?
1053 RESSORT i 10354 TOILE BERCEAU i
1060 PLAQUE DE SERIE 1 10357 EMBOUT PLASTIGUE A
2387 JOINT TORIDUE 2 10415 MICRQ CONTALT 1
2409 RIVET POP a 3 2 10506 MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 460W i
2417 PRESSE ETOUPE 1 10571 BERCCAL 1
2620 RIVET 0TALU M6 i 4 747TP TOLERIE PLATEAL i
S48 bis RIVET POP & 4.8 x 12 ] L7678 TOLERIE BATI 1
C OVE M AT St Trivier/Moignans PRG25 AG DATE:  03/02/2015 AR gz’;,
. FRANCE ECLATE PRY259AG N° PLAN: (-PRO25AG-05¢ REV: 0
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ATTENTION

Remplissage de b3 thaudiéra:
- Avant thaque remplissage de la cuve, vérifiez que cette-ci
ne stit plus sous pressien, en fa dézompressant comme suit:
Pour décomprasser La chaudidre:
- Appuye? sur be mitrp du fat 3 Fepzsser par dafompresser
complétement b chaudidra.
- Ceupez Lalimentakion Electrigue, interrupteur général pasition “OFF".
- Davissez ke boychen de remplissage de #/2 tour et |aissez
échapper le restant de vapeur par 'arifice situé 3w bas du bouchan.
- Larsqu'il ne sor! plus de vapeur, devisse? complétement ke bouchas.
- Remplissez |a suve avet de |'¢ay du rabingd 3 I'zide de i'entannair.
* Attention: L'sau démindralisée est inferdita”
- Revissez le bouchan 2n serrant completement.

ASPIRATION

VAPEUR

COVEMAT | woe

PRI25 AG

DATE:  12/02/2015

ADHESIFS

N° PL&N: C-PRO25AG-07
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10658: Planche d'adhésifs 9324 10655 Hgé
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE | | REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
31 BLOL DE JONCTION 6 1497 CABLE D' ALIMENTATION 3 X 2.57 &m
31bis BLOC DE JONCTION BLEU 2 1550 CONTACTEUR 230V i
345 PASSE FIL 2 1554 bis DISJONCTEUR MOTEUR 25/4A 1
640bis BUTEE D' ARRET 2 8636 THERMOSTAT 0-120° 1
645 PLAQUE D" EXTREMITE 1 8638 BOUCHON PLASTIOUE 1
1615 BIS PRESSE ETOUPE 1 8324 ETIQUETTE DANGER ELCTRIQUE 1
1624 BLOC DE JONCTION FUSIBLE 3 3418 INTERRUPTEUR BIPOLAIRE 3
2688 REL AIS 230V 1 10658 PLANCHE ADHESIF 1
3251 PONTAGE 2 BORNES 3 10659 FICHE 2P+T -16A AVEC ANNEAU 1

St Trivier/Moignans POSTE DE REPASSAGE PROZ5AG DATE:  271/11/201 AR

COVEMAT

FRANCE

COFFRET ELECTRIQUE PRYZS AG

N® PLAN: (-PRIZ5AG-02

REV: 1
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Reférence Pages
- Option bras 10588 23
- Jeannette universelle N°46 07704 24
- Potence avec éclairage integré PR925AG 10322 25
- Repose fer pointe a droite PR929 09485 NM 26
- Bache plastique de décompression 6937 27
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MONTAGE DU BRAS EN POINTE A GAUCHE Hode opérafaire

Butae 3 extérieur

{ - Monfer (& douille ef le houchon sur te support bras stivant le monfage
de votre poste de repassage en pointe a droite o en poiate 3 gauche.
Attention: la butée située & U'intérieur de (2 douille deit toujours éfre

monfee a {'extérieur du support bras.
{voir schéma f contre, il est conseillé de monter ces parties au silicone)

2 - Monter au silicone le suppert bras complet sur le poste de repassage.

3 - Monter le bras sur le support en respectant la procédure, c'esi-3-dire
toujours perpendiculaire au support bras, et faire pivoter ensuite le bras,

En effel 3 lintérieur du bras se frouve uni volet qui est automatiguement
termé lorsque celui-di est en position repos.

& - Monter a jeannette sur le bras et relier 3 {a prise située & lintérieur du bras.

§ -~ Passer le cable du bras 3 U'inférieur du poste de repassage par le passe fil
et brancher au coffret électrigue sur les bornes 7 ef 8 + la ferre.

PRY25AG Pointe a gauche

IMPORTANT:
- Respeacter {a position de la butée du support bras suivant le schéma de montage.

- Orienter le bras suivant te schéma et le monter sur le support bras .
- A Vintérieur du bras se trouve un volet en inox qui est automatiquement fermé par la butée en

position repos .

vt
L

St Trivier/Moignans PROZLAG DATE:  13702/2015

C OVE FRANCE MONTAGE DU BRAS N° PLAN: C-P925AG-09] REV: 0
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8675
8682 (x3)
87008

graisse

Rivet POP 4.5x8
5148
{x8)

10588 T

1035

sur bras

/9966

1039
bati

graisse

RAL
{x7)

1711 — 9518

Monter au silicone _AT—VTH6.3x16

Monter au silicone

I ETYL e e

£ l [x4)
——VTH&.3x16

{xL)
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION GUANTITE
1039 PASSE-FIL-1 2 8682 CONTACT FEMELLE 3
5148 RIVET POP £.8x8 8 87008 GAINE THERMO NOIRE 1
7704 Jeannette N°4L6 8 9518 ENTRETOISE POLYETHYLENE 1
711 VOLET INGX i 99566 CABLE 3x1MM? i
7712 AXE INOX &x88 1 VTHE.3x16 | VIS A TOLE 12
8637 RESSORT INOX 1 RAL RONDELLE PLATE-4 2
8679 BOITIZR 3 POINTS i |

COVEM N T St Trivier/Moignans PR40OA DATE: 23 Nov. 2006 ARG |
MA FRANCE SUBPORT BRAS & BRAS DE JFANNFTTE N°PLAM: C-4006-17 | REV: 1




o L
=< — IS
Nl o g N,
L <t D

H — L) L_l ~O
% o 2 - T—
i o = e
o™ [} )
" = > ol
N — O ;l
= = ok

VTFL 2x%13 (x2)

==
=
w0 — - .
n oo o <
O D Nl -
oo w e o]
MODIFICATIONS

Ca plan esf notre propricfé ef ne peut &tre coplé ou communigué 3 des fiers =zns netre autorisalion

"_‘f HATIERE: / Déssiné par: TF VErifid par JIP ECHELLE: 1/2

W

c DATE 89712/ 1996

: > %

= = COVEMAT Eciaté ;eannef‘f‘e FORMAT; A3

i ..

T @ t . Numéro PLAN | REV.

oo SUTRIVER/MOIGNANS,  Jaannette N°4E réf: 7704 Y
FRANCE - o

b

furr
E)
Ly




0 CAJE | 1T-90UBId-] VTN 9 Y5L5u4 - V 65U JOVESYIIY 30 21504 INYE pw¢§ m P @ Q 0 AR [10-DRRINE-] Y R GO0%Hd = 026Hd - £68-268-168Hd ~ 6 1LHd - 6Z1Hd = 6284d
w MOIAOAT VG FINYLD IBVEYIE © TNGL0d SUEUBIDLAIDIN L 1S g WOTTIZ ALv0 THYNIWNT + vy 318HISNE
_ : I I 3z2col z FFNIWNT TH0ddns ALl vd SEZE0L
’ L J187LN3H0 1H0ddNS GZZE0L 1 Tivy YZTED
] JHIVNIWNT 140ddnS 3LiVd geuent z 5731974 2T70N0Y EAL [ 02 'vif 3anL #nod Ancd £
Z TI6L ¥ SIA | 6LXESHLA 1 vy VZZED 4 SZAGH SIA §  SZASHA opgg Suo e 9966
b §-31¥7d ITTIANDY i G 18V Ix 9756 : BH NITud NOYI) ek ! 30N01 H3d 140ddNS EELh
3 0TGN SIA | GEROHA ¥ NYSTR 83D 9zEE L §-31Y7d ITTIANOY ovd ¢ TDOIN YAV NVINKY | 519 0ELL
L L3TdW0) FHONY LI JEVHIWAT 52601 3 SWNIYL0 L3AM 0792 ” “m““n M“” ﬂwuwﬂ, " zc.__wuu%hw w”u”_%”www MMH
; 1YW 150ddns HEZEDL L U~ 35SYd 0
. 4 dd 5E0L Y 9-31¥1d 3T130NDY 5YY 7 S8 40d LIARM x4
JiILHYND HOILYNDIS3D JINIHIIF § L ALINYND NOILYNERS 3] INIEHH 1 ELZ6 AN L* 137400 2HINYLT JuIvNIkn] SIE0L o SW VLD L3AR 029t
7 HZZEOL L SINMIWFTZ T N3 3IN0d L80ddns il Y SHOHILN0YI N8 YT
BLXEGHLA \ JULHYAD NOHL¥NDIS3O Rl R EEREE ] JULNYRD NOILYNDISIC EAERERER]
vl . / : g AT ELE LI L
] . L AN0d LHOddNS | JZTEGE {zxl
: HVid il Iinld | €550 sy
2 i ETCRELE e L | fIVINNY [SAELL
BLXTGHLA 7] SR EER D Tu0ssay | 095t )
WYIN08I] B3| [ + BINAININGA | SELS STXSHA — EcEg
oY SIA J0ERHA L NOHIMDH ¢ 8099
OTHGHA SiVid sTischod] ove| [ s TR I3 | 975 il g -
_|__35n3)83doL0Y SIA _EBE S HYSTH ¥3TI0) | 82€E AT0r % - StELEEOL
] ____sAJoToHAl | 1 NEESLEN I HILSYK RO o SINELL B 1 0Hd
LD WOUVNOISID 1 43 [3L0f  NolLyNOisag P )
T 0¥ M1 SNYD ]
g,
1 [y ]
\ P ommm 1134
HETEN. s (8]
N 1252 —— 8
Y . VZZEN
82x9HA
¥
fief
o f ™
BZEED .
1741
3456~
&
.2
| S
4 £126
P4 R 518 6042 |
h ¥y
295 —— ELE i e_s "
/ [£40] ’ _i
GAGHA s7g0l L™
12%] _——==Tp,
s G0E > N N m O _‘
2
azZEol

-
T {

-,




10568

0

10570

VHL . 2x13  (Fixation sur PR929)

FRANCE

RA 8 g {Fixatien sur PR891)

" REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
L0 REPOSE FER SILICONE ] WTHL.ZX13 VIS A TOLE A
0L64 COUVRE JOINT 0.26 VHEXSD VIS a8 LG50 2
59485 T TOLERIE SUPPORT REPOSE FER 1 RAS RONDELLE PLATE 28 4
16568 VIS VIOLOM g6 2 FHA ECROU a8 2
0570 TUBE SUFPORT REPOSE FER ]

C OVE MAT St Trivier /Moignans PRAZGA DATE:  03/02/2010 AR

" OPTION SUPPORT REPOSE FER POINTE A DROITE

N* PLAN: (-NT-26

REV: 0
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SERVICE COMMERCIAL

SERVICE APRES VENTE

Route de Baneins

(1990 Saint Trivier sur Moignans

Tél: 04 74 55 82 42
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we declare that product below / Nous certifions gue te produit

Type / Type:

Serial number / Numéro de série :

Has met all our Quality Assurance Canfrol Standards
A subi les contrdies standards conformes 2 nos criteres d'Assurance GQualité

Saint~Trivier / Fait & Sainr-Trivier le :

Manager of quality Confrol Director of Manufacturing
Le Responsable Qualite Le Responsable d'Usine
/ 2

Before installing and operafting this product
Z.g. O you must refer to our instruction manual.
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