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Global OV 400 DD Series

MACHINES SURJETEUSES A GRANDE VITESSE
OV 400 DD SERIES

Surfileuse ultra rapide avec entrainement direct par mini moteur servo integer

et boite de contréle et lubrification entierement automatique. Réglage de lalongueur
du point par bouton poussoir et réglage delavaleur du différentiel par levier.
Montage encastré dans la table permettant |'assemblage. Eclairage LED inclus.

Direct drive high-speed overlock machines with built-in mini servomotor and control
box and fully automatic lubrication. The machine is equipped with a push-button type
stitch length adjustment and a lever type differential feed ratio adjustment.

Hochleistungs- Uberwendlung Nihmaschine mit vollautomatischer Schmierung.
Maschine wird angetrieben durch einem intergriertem mini servo motor und wird
geliefert mit Steuerkasten. Diese Maschine hat Stichlangen-Einstellung mit Druckkno pf

und Diuerentialtransport-Einstellung mit hebel.

Maquina overlock de alta velocidad con mini servo motor incorporado de impulsion
directa y caja de controly lubricacion automatica. La maquina esta equipada con pulsador
de ajuste para el largo de puntada y una palanca para el ajuste del arrastre diferencial.

OV 414-240 DD

SPECIFICATIONS
TECHNIQUE

VITESSE DE MACHINE
max 6000 - 7000 spm

LONGUEUR DE POINT
max 3,8 mm

TYPE D'ALIMENTATION
Alimentation différentielle

LEVER PIED PRESSEUR
max 5 -7 mm

TYPE D'AIGUILLE
B-27

NOMBRE D'AIGUILLES/FILS

404 : 1 aiguille/ 3 fils
414 : 2 aiguille/ 4fils
416: 2 aiguille/5fils

OV 400 SERIES
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MACHINES A COUDRE INDUSTRIELLES
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MACHINES SURJETEUSES
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o SERIES AIGUILLE SURIET SOUSCLASSES MOTEUR
< 404 Distance Largeur 0 - normal DD

> 414 8 - extra lourd Entrainement
O 416 direct

SPECIFICATIONS OV 400 DD SERIES
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o TYPE MODELE TYPE DE POINT| NOMBRE | NOMBRE DE | DISTANCE """ LARGEUR | LONGUEUR RABPORT EEMERIRIED MAX. VITESSE|

P D'AIGUILLES|  FILS pAGuILLEsMN R GLoBALE | DEPOINTMM 3!;LE;§fo;,ON PRESSUR (MM) | pE cOUTURE
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() OV 404-010 DD 1 3 S 2 2 3.2 1.0:7~1:2 5.5 7000

) OV 404-010 DD-AUT 1 3 = 2 2 3.2 1.0:7~1:2 5.5 6500

@) Dy

© OV 404-040 DD 1 8 = 5 5 3.8 1.0:7~1:2 5 7000

< OV 404-040 DD-AUT 1 8 = 5 5 3.8 1.0:7~1:2 5 6500

n

% OV 414-240 DD 2 4 2 4 6 3.8 1.0:7~1:2 5.5 7000

E 0OV 414-240 DD-AUT 2 4 2 4 6 3.8 1.0:7~1:2 5.5 6500

)

<< OV 416-350 DD 2 5 3 5 8 3.8 1.0:7~1:2 5.5 7000

2 0OV 416-350 DD-AUT 2 5 3 5 8 3.8 1.0:7~1:2 5.5 6500
OV 416-550 DD 2 5 5 5 10 3.8 1.0:7~1:2 5.5 7000
OV 416-550 DD-AUT 2 5 5 5 10 3.8 1.0:7~1:2 5.5 6500
OV 416-558 DD 2 5 5 5 10 5 1.0:7~1:2 7 6500
0OV 416-558 DD-AUT 2 5 5 5 10 5 1.0:7~1:2 7 6000

Jean-Michel Dobe 195 Rue Faubourg de Hem, 80000 Amiens

Materiel de confection
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