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COVEMAT vous remercis d’avoir choisi un produit de sa gamme et vous invite 4 lire attentivement ¢e

manuel.
A Pintérieur, vous frouverez tous les renseignements nécessaires pour un usage correct de la machine, 5
Respecter les instructions contenues dans ce manuel,

& Un poste de repassage avec générateur de vapeur, quel qu’il soit, doit rester en
permanence, sous surveillance d’un personnel averti et compétent.

s Apres une premiére mise en service, il est interdit de coucher ou de renverser Pappareil
lors d’un transfert dans un autre local, afin que les boues éventuelles ne viennent obstruer
les canalisations reliant [es équipements de sécurité tels que, pressostat et soupape de
sécurite ou éventuecliement, niveau d’eau.

®  Un dispositif de coupure, par disjoncteur calibré dont les instructions sont contenues dans
ce manuel au paragraphe « Raccordement électrique », doit &tre inséré A HAUTEUR
D’HOMME, sur la ligne éiectrique conduisant au canalis ou 3 toute sorte d’alimentation
sur réseau électrique afin d’isoler I"équipement de travail lors de toute intervention de
maintenance.

e  Afin d’éviter tout risque de briillure par contact, il est impératif d’utiliser des gants
isolants thermiques pour toute manipulation des poignées de vanne équipant le
générateur.

e Tout génératcur de vapeur ne doit pas &tre utilisé en atmospheére explosible.

& Avant tout raccordement de générateur de vapeur sur lc réseau d’ean potable, veuillez
respecter la égislation en vigueur.

¢ Ne laisser pas votre fer & repasser sur la garniture de votre poste de repassage, poser le sur
son support siticone liveé avec la table.

e M est formellement interdit de bloquer les organes de sécurités installées sur la chaudiére.

PCEALIGILS DICARICE 311

s [ est formellement interdit d’enlever, de modificr, ou d’échanger avec des pidces de
rechange non d’origine, les dispositifs de sécurité électrique et de vapeur.

s Il est important de faire controler par un technicien installateur I’état de conservation
général de tous les composants de la chaudiére tout les ans, surtout Ies dispositifs de
régulation et de sécurité comme le manometre, la soupape de sécurité, thermostat de
sécurité, Ies clbles €lectriques, les suintements ete. ..
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o En cas d’avarie constatée (fuite etc......), un démontage de la cuve et une inspection par du
personne] qualifié sont nécessaires.

¢ [’ exploitant est tenu de se conformer a la réglementation en vigueur dans le pays
d’installation, notamment en ce qui concerne les opérations de maintenances et de
surveillance,

e Apres chaque utilisation, décompresser complétement la cuve, afin d’éliminer la chaleur
résiduelle.

La nouvelle gamme de table PRO929A G-PR72%A G-PR74%A G 4 éi€ congue sur la base d’un
bati réglable commun ainsi qu’une cuve inox commune.

4 Equipé pour 1 fer a repasser, Puissance de chauffe 3,5 kw.
Plateau triangulaire 1300mm x 400mm x 210mm.

& 9 * @

¢ & o @ @ O I

Plateaun rectangulaire 1400mm x 800mm.

Coffret électrique séparé de "enceinte chaudiére.

Cuve en acier inox 304L construite selon les normes de sécurité, DESP 97/23/CE
Cat:1

Chauffe par thermo plongeur cuivre.

Raccord au contact de 1’eau en laiton et laiton nickelé,

Remplissage automatique de la cuve par €lectropompe.

Contrdle de niveau d’eau électronique, avec une électrode dans la cuve, et
visualisation par témein lumineux.

Manometre indiquant la pression dans la cuve de la chaudiére.

Régulation de la chauffe par pressostat réglé 4 3 bars.

Thermostat de séeurité 3 réarmement manuel.

Soupape de sécurité plombée, décharge surpression dirigée vers le bas.

Vanne de vidange extérieure, pour entretien périodique.

Accessibilité du coffret électrique et des composants pour le SAV.

Coffret électrique équipé @’un interrupteur général, interrupteur chaudiére,
interrupteur fer, interrupteur table, interrupteur jeanneite et livré avec son céble
d’alimentation.

Branchement du fer 4 repasser sur le dessus de Ia table.

Réglage du débit vapeur par molette.

Option bache de vidange, facilité et sécurité d’emploi.
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OSTE DE REPASSAGE

PRS929 A

@@ﬁ%s ﬁﬁ

HAUTEUR REGLABLE PAR
RESSORT A GAZ

. S COMPALY & AUTONOME

' : o A AVEC CHAUDIERE YOUT IMOX
NCORPOREE 3,5 kW A 8RANCHER
SUR RESEAD DB

_ fouipt bE ¢
Idéal pour les Maisons de retraite, CAT, 1 choudidre fout inox 3,5 kW, 3 bars vapeur
Ateliers de retouches et Repasseries ... 1 fer Jolly + 1 semelle teflon
1 régulateur de chauffe (120°C maxi)
1 berceay _
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Piatequ perfore hianguiaire avee toile + garniturs
- o - molleton assemblés
Alimeniction électrique 230/400 V #ri + N + Tenve Commandes aspirafion et soufllerie par pédales
Puissance instaflée 6,1 kW SPTIONS RECONIANDEES 2
Moteur asp.-souff, . IFSW-29 4 2 Bros pour iegnneﬁ'e
Résistonce chauffe plateau 1000 W * Jeannette .
s Potence aves éclairage
Encombrement - £x | 1788 % 400 mm {avee bras) « Support repose fer painte & droife
Hayteyr réglable de 800 & 950 mm s Option double pédale
* Roulettes
Poids net: 29A/99948 106/112 ly . Bar.he .nox de remp.-s;cge
Niveau sonore 4B &% da s Bache plastique de vidonge =f décompression

| PLATEAL TRIAMGULAIRE |
1300 rom

2
r

210 mm

Générateur b
{ophion)

FABRICANT FRAMCAIS D'EGUIPEMENT [ FRESSING
Hl:0474558247 -Fax: 0474 5580 15

Roule de Boneins - 01990 Sant Tenamr sur MoiGnANS
Emot! : info@covematife - Site web : www.covemor fr
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Idéal pour les Maisons de reiraite, CAT,
Ateliers de retouches ef Repasseries ...

PR 729 A-A/S G

POSTES DE REPASSAGE
RECTANGULAIRES
CHAUFFANTS
ASPIRANYTS ou ASPI
SOUFFLANTS
HAUTEUR REGLABLE PAR

RESSORY A GAZ

ANTS-

OMPACT & AUTONOME
AVEC CHAUBIERE TOUT INOX
INCORPOREE 3.5 kW A
BANCHER SUR RESEAY BERY

fQuUPE DE ¢

| chaudidre fout inox 3,5 kW, 3 bars vopeur

1 fer Jolly + 1 semelle teflon.
-1 réguinteur de chauffe {120°C maxil

Plateau perforé reclanguluire aver toile +
gorniture moflelon assemblés

Commandes aspiration et scufflerie par pédoles

OPTIONS RECOMMANDEES 3

CARACTERISTIOUES TECHMIQUES
Afimentation &lectrique 230/400 V tri + N + Terrs
Puissemce installée &,1 kW
Moteur asp.-souff. IZ5W-224
Résistance chavffe plateau 1000 W
Encombrement - Lx { 1520 x 850 mm (ovec hras)
Hauteur réglable de 800 & 950 mm
Poids net : 729A/7294A8 126/132 ky
Nivanu sonare d8 &9 48

2 Bras pour jeonnetie

* Jeanneties

s Potence avec éclairage

¢ Rouletes

* Bache inox de remplissage

¢ Bache plostique de vidange et décompression

PLATEAU RECTANGCULARE

< . 1200 mm

FABRICANT FRANGAIS D'ECUIPEMENT DE PRESSING

Rl: 0474558242 -Fax: 04745580 15

Route de Baneins - 01990 Sang Tk s MoeNans
Email : info® covemnat.fr - Site web : www.covemat.fr

Générateur av
{option) ™




POSTES DE REPASSAGE
RECTANGULAIRES
CHAUFFANTS
ASPIRANTS ou ASE]
SOUFFLANTS
HAUTEUR REGLABLE PAR
S5SORT & GAZ

CMPALT & AUTONOME

AVEC CHAUDIERE TOUT INOX
ORPOREE 3,5 kW A BRANCHED
SUR RESEAU D'EAU

Ces postes de repassage sant les porfoits oufils pour
lo préparafion d'en-cours et pour les retouches de
vétements masculins,

B Peut recevoir Z jeunneffes. 1 chaudiére tout inox 3,5 kW, 3 bars vapeur

: 1 fer Joily + 1 semelle tefion
1 réguiatevr de chauffe (120°C maxi}

ETERISTIGUES TECHNIQUES  Plateau perforé rectongulaire avec toile +
garmiture mollelon assemblés

EQUARE BE 2

€

Alimenation éledrique 230/400 ¥ tri + N + Terre Commandes aspiration et soufflerie par pédales
Puissance insicllée FRRY
Moteur asp.-souff. I5W-224 OFTIONS RECOMMANDEES ¢
Résistance chavffe pictecu 2000W * Bras pour jeannete

s Jeanneiles
Encombrement - Lx | 1720 x 1060 mm {ovee bras) » Potence avec édairage
Houteur régloble de 300 4 950 mm s Rouvleites

s Bache inox de remplissage

Poids net : 749A/749AS 141150 kg * Bache plastique de vidange et décompression

Miveau scnore dB 49 dB

PLATEAU RECTANGULAIRE
P 1400 mamm -

wWw 00g

Générateur avec
{optian)

- EABRICANT FRANCAIS D'EQUIPEMENT DF BRESSING

Tel.: 0474 558242 -Fox: 0474 558015
Route de Eaneins - 071990 Sant Tuvier sur MoiGHANS
Email 1 info@covemat.fr - Site web : www.covemaifr
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® Le niveau sonore maximum de ces tables est de 68 dB, (mesure réalisée a Tmétre devant
la table et 1 metre du sol).

[CARACTERISTIQUES TECHNIO!

DESCRIPTION UNITE Modéls Rlodéle Modéle
DE '

MESURE PR929AJS C PR720AIS G PR74ASAIS G

Tension d'alimentation - VYolt A400V+N+T  400V+N+T  400V4HN+T
Puissance instaliée Kw g1 8,1 7.1
Fréquence d'alimentation Hertz 50 50 50
Puissance mateur aspiration _ Watt 375 375 a75
Puissance moteur soufflerie Watt 375 375 375
Puissance &lectropompe Watt 500 500 - 500
Puissance de chauffe plateau Wait 1000 1000 2000
Puissance de chauffe générateur vapeur Watt - 3500 3500 3500
Production vapeur Kag/h 5 5 5
Pression vapeur Bar 3 3 3
Volurne cuve Litre 7.5 7.5 7.5
Volume eau ' Litre 4,5 45 4.5
Longueur om 178 140 160
Largeur £ 80 8 106
Hauteur maxi cm 85 85 95
Poids net ' (<] 112 132 150
Dimension emballage ' em  184xB3x112  126x93x57 150x113x112
Poids brut Ka 134 158 186

e ¢ matériel est garanti un an 4 partir de sa date d’expédition. _

La garantie ne peut jouer, que si les appareils ont fait I’objet d’un usage normal dans les

conditions d’emploi pour lesquels ils sont destinés.

La garantic ne s’ applique pas, dans 1e cas de chute ou détérioration provenait de

négligence, défaut de surveillance ou d’entretien dans "utilisation de la machine.

e La garantie est limitée au remplacement gratuit ou a la réparation par la sociéié des pidces
défectueuses. Les frais de main-d’ceuvre et de port sont & la charge du client.

INSTALLATION ET.DEBALLAGE

s La machine est livrée sur une palette en bois, recouverte d’un carton épais double
cannelures, e tout cerclé ensemble.

» Aumoment de la réception, vérifier que "embaliage n’a pas subi de dommages. Ern cas de
litige, faire une réclamation auprds du transporieur ei contacter votre revendeur.

Manuel Instaltation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PRO29A G
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e Pour décharger la machine emballée, utiliser un chariot élévateur répondant & la charge de
I’ensemble cité dans le chapitre caractéristique (poids brut).

e Enlever le cerclage, soulever le carton vers le haut, retirer les protections en mousse et le
film plastique. Vous trouverez la documentation technique a 'intérieur de I'emballage

e Ranger le matériel d’emballage en cas de besoin futur, ou I"élimiiner en respectant les
normes en vigueur dans le pays d’utilisation de la machine.

e Positionner la machine sur une surface horizontalc ¢t parfaitement plane.

s  Vous devez prévoir des allées de passage de 80cm au minimum pour accéder a la machine

NOTA : Tout accds 4 Vintéricur de Pappareil nécessite obligaioirement
ja mise hors tension de celni-ci.

e Le poste de repassage est livré en 400V olts+Neutre+Terre, avec un cable
5xZ,5mm? longueur 3m50 A raccorder au réseau par ’intermédiaire d’un
disjoncteur 16 Ampéres.

Puigsance ingtallée : 6,1 Kw
Pour coupler le poste de repassage en 230 Volts Triphasé :
Ce reporter au schéma électrique D-NT-01.

MOBELS

e Le posie de repassage est livré en 400Volts+Neutre+Terre, avec un céble
5x2,5mm? longueur 3mS0 & raccorder au réscau par I'intermédiaire d’un
disjoncteur 16 Ampéres.

Puissance installde :7,1 Kw
Pour coupler le poste de repassage en 230 Volts Triphase :

Ce reporter au schéma électrique D-NT-01.

DRAULIQUE

# Pression du résean d’eau 3 bars maxi. Si votre pression 4’ eau est supéricure a 3 bars
installer un détendeur a Uarrivée d’eau.

e Brancher Parrivée d’eau sur la vanne d’arrét 1 femelle, REF 3615 voir plan (Schémas
d’implantation ( C-NT-18 pi15, C-NT-20p16, C-NT-21 ).

e Vérifier périodiquement la propreté du filire situé aprés la vanne d’arrét,

Manuel Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PRO2%A G
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IMPORTANT- la vanne de vidange de la chandiére doit étre obligatoirement reliée a un

systéme de vidange (exemple : option bache de décompression réf. 6937).

@

a @

Commie mentionné dans le chapitre ENTRETIEN page 9, la chaudi¢re doit &tre
périodiquement vidangée afin d’évacuer les dépdts de tartre.

La vidange s’effectue sur la vanne 1/2 femelle, située & I’arriere du poste de repassage.
Brancher un tube cuivre ou un tuyan pouvant résister a une température de 170°C
minimum et 3 une pression de 6 bars minimum,.

Nous préconisons une béche de décompression référence 06937 pour effectuer les
vidanges, voir page 32.

Raccorder le tuyau vapeur de votre fer 4 repasser, sur le coude de 1’€lectrovanne vapeur
située sur le dessus du poste de repassage.

Raccorder la prise électrique de votre fer 4 repasser, sur le socle situé sur le dessus du
coffret électrique.

Vous avez la possibilité de régler et de fermer complétement le débit vapeur de
Iélectrovanne & "aide du bouton moleté situé sur I"électrovanne vapeur.

Mettre le poste de repassage souis-tension par I'intermddiaire de votre disjonctour géndral.
Positionner " interrupteur sectionneur général du poste de repassage sur « ON ».

Vérifier que la vanne d’arrivée d’ean est en postion ouverte et basculer Pinterrupteur
chaudiére sur position « 1 ». La pompe démarre et rempli la cuve jusqu'a la sonde de
niveau d’eau. A Parrét de la pompe, le t€moin vert « niveau d’eau maximum » s’éclaire et
la chauffe débute. '
Pendant le temps de montée en pression de la chaudiére, basculer Uinterrupteur fer sur
position « 1 » afin de permettre la chauffe du fer a repasser. Appuyer sur le micro du fer a
repasser afin de chasser I’air qui est entré dans la cuve, lors du premier remplissage .
Lorsque le manométre indique 3 bars de pression, vous peuvez débuter le fravail.

Manuel Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PR92%A G Q
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2

1! est bien connu que les eaux naturelles sont impropres a 1’alimentation des chaudiéres.
Bien conduit, I’adoucissement de 1’eaun évite ’entartrage des générateurs mais est sans
action sur la corrosion provoquée, notamiment par les gaz dissous dans Peau tels que
Poxygéne et le gaz carbonique.

Seul un conditionnement correct de Peau a 'aide d’additifs chimiques appropriés permet
d’assurer un fonctionnement normal et la bonne tenue du matériel.

Un traiternent coraplet doit réunir les fonctions :

Réductrices de "oxygéne

Phosphatantes

Alcalinisantes

Filmogeénes dc ’acier

Dispersantes

e @ & @

Eau de chaudiére :
o TAC compris entre 60° et 120°
e PH>11
e S0 3:30a 200 mg/l (GEMAPRO)
# Chlorure CI- <25mg/l

Le détartrage est possible avec ’aide de "acide phosphorique ou formigue ou
PREMOPRO AP ¢t PERMOPRO AF.

Indépendamment des perforations par les chlorures, nous vous rappelons qu’il faut
impérativement avoir en permanence en eau de chandicre un pH > 11

Ees purges ¢f vidanges sur les générateurs sont de Ia plus hautes importances, fante
de guol, Peau passe en phase vapeur {fAche sur le linge, aitague des semelles
aluminium des fers a repasser, primage).

Manue! Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PR929A G
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Les opérations d’entretien doivent &tre exclusivement réalisécs par un personnel

compétent ef averti,

NOTA : Effectuer les opérations d’entretien avee la misc hors tension de l’appareﬂ
Atiendre le refroidissement complet des partics chaudes de Ia chaudiére.

s INSTALLATION ELECTRIQUE :

Contréler périodiquement 1’état de 1’installation électrique en prétant une attention
particulié¢re aux connections et au cdble d’alimentation du poste de repassage.

s DETECTION NIVEAU D’EAU DANS LA CUVE :
Démonter tous les 3 mois la sonde situé sur la cuve. Controler son éiat de propreté et nettoyer
la, avec un chiffon et une brosse { n’utiliser pas de produit inflammable ). Remonter la
sonde en ayart pris soin d’étancher les filets avec du TEFLON.

Une sonde incrustée de calcaire modifie le niveau d’eau dans la cuve, perturbant ainsi le
fonctionnement de la chaudiére.

e SOUPAPE DE SECURITE

Vérifier périodiquement son bon fonctionnement avec son levier de décharge : cette
manceuvre doit &tre réalisé sous 2 bars de pression. Attention, utiliser des gants isolants
thermiques pour cette opération.
o CIRCUITEAUET VAPEUR:

Contrbler périodiquement I"état des connections vapeur et eau. Vérifier qu’iln’y ai pas de
suintements ou de fuites aux différents tuyaux et raccords .

¢ VIDANGE DE LA CUVE:
La cuve de la chaudiére doit &tre périodiquement vidangée afin d’évacuer les dépbts de tarte.

- Une fms par jour, purger pendant queﬁques secondes sous pressmn 4 3 bars.
idan; t}a euve ression a 2 bars.

irréversible de 1d

e NETTOYAGE DE LA CUVE:
- Tous les ans, démonter le corps de chauffe et nettoyer soigneusement les résistances de

leur dépdt de calcaire : Le calcaire incrusté sur la résistance provoque une perie d’efficacité

de la chauffe et 3 1a longue sa destruction, en effet "échange thermique n’étant plus correct, ia

résistance surchauffe 4 certain points et éclate.

- Nettoyer Pintérieure de la cuve et retirer tous le dépdt de calcaire. Utiliser un chiffon
humide. N’ utiliser en aucusn cas de preduit inflammable.

- Démonter le tuyau cuivre venant de la pompe a la cuve et nettoyer I’intérieur du raccord

monté sur la cuve, le calcaire peut boucher cet orifice et géner ’entrée d’eau dans la cuve.

Important, lors du remontage de la bride, changer le joint et serrer les six boulons inox avee

une clé dynamométrique a 4m/kg.

- Lors de la remise en fonctionnement du pesie de repassage procéder a un lavage de la

cuve.

Vidanger les deux premiers remplissages, ensuite laisser monter en pression et vidanger sous

pression la totalité de la cuve. Vérifier la propreté de 'eau lors de la vidange, sinon

renouveler la manceuvre.
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* Les opérations de maintenance doivent étre effectudes par un technicien, Avant
toute interveniion sur la machine, procéder 4 1a mise heors tension de cefle-ci ef aitendre
Ie refroidissement complet de Pappareil.

INCONVENIENTS

CAUSES

REMEDES

La pompe

ne fonctionne pas

Alimeniation €électrigue coupée

Rétablir I'alimentation électrique

Manque d'eau dans le réservoir

Ajouter de 'eau dans le réservoir

Fusible platine &lectromique HS

Changer le fusible sur la platine

Platine €lectronique HS

Changer la platine dlectronique

Fusibles daps coffret dlectrique HS

changer les fusibles dans coffret

Turbine pompe bloguée

Débloguer la turbine de la pompe

Condensateur pompe H3

Changer le condensateur de la pompe

Sonde de niveau d'eau 3 la masse

Changer la sonde de niveau d'eau

La pompe fonctionne

mais ne s'arréte pas

Vanne de vidange ouverte

Fermer la vanne de vidange

Le filire du réscrvoir d'ean est bouché

Nettoyer le filtre du réservoir d'eau

Pompe défectueuse

Changer Ia pompe

Clapet anti-retour défectuenx

Changer fe clapet anti-retour

Platine électronique HS

Changer la platine électronique

Sonde de niveau défectueusc

Changer la sonde de nivean d'ean

Raccord enirée d'ean bouche

Déboucher le raccord entrée d'eau

La chandizre ne

mone pas en pression

Fusibles dans coffret lectrique HS

Changer les fusibles dans coffret

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Thermostat de séeurité défectueux

Changer le thermostat de sécurite

Contacteor de chanffe défectueux

Changer le contacteur de chauffe

Résistance de chauffe défectususe

Changer les régistances de chauffe

Platine éfectronique défectucuse

Changer [a platine électronique

Le manométre indique
ume pression

supérieure 3 3 Bars

Manométre défectueux -

Changer le¢ manometre

Pressostat défectueux

Changer e pressostiat

De la vapeur sort
de la soupape

de sécurité

Pressostat défechueux

Changer le pressostat

Contacteur de chauffe reste enclenché

Changer le comtacteur de chauffe

Soupape de sécurité défectucuse

Changer la soupape de sécurité

Le fer a repasser est
Achaud, mais il ne

sort pas de vapeur

La semelle du fer est bouchée

Changer Ia semelle du fer 4 repasser

Le micro du fer est défectueux

Changer e micre du fer 4 repasser

L.a bobine d"¢lectrovanne est défectucuse

Changer 1a bobing de I'électrovanne

L'électravanne vapeur est bouchée

Démonter et nettoyer I'élecirovanne

1l sort de 'eau

du fer a repasser

Le fer a repasser ne chauffe pas

Changer le thermostat sur le fer

Changer la résistance du fer

La cuve est pleine d'ean

Nettoyer la sonde de niveau de Ia cuve

Changer 1a platine électronique
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COVEMAT

DIRECTIVE EQUIPEMENTS S0US PRESSION

Les générateurs GE135 — 250 et 360 sont conformes a la Directive Equipements sous Pression
07/23/CE et 4 son décret frangais d’application 99-1046.

La directive s’applique aux équipements sous pression dc gaz ou de liquide de pius de 0,5 bar.
Elle vise a harmoniser les réglementations nationales des états membres de 1"Union
Européenne.
Les exigences de la directive établissent une graduation en fonction du niveau de risque
présenté par les équipements.
Trois facteurs principaux sont & prendre en compte pour déterminer la classification d’un
équipement :
- le type d’équipement : réservoir, tuyauteric, accessoire sous pression, accessoire de
séeurité ;.
- la nature physique du fluide contenu : gaz, liquide ou vapeur
- la dangerosité du fluide comtenu: fluide dangereux du groupe 1 ou fluide du
groupe 2
Les modéles GE135 250 et 360, avec un volume dc 7,31 ef une Pression maximale admissible
de 6 bars, sc situent en Catégorie I, le fluide utilisé (la vapeur d’eau) étant du groupe 2.
La directive fixe des exigences essenticlles auxquelles sont soumis les équipements sous
pression. Elles concernent :

Les gen.cratcurs 3E135 250 et 360 ont fait I’objet d’une validation de conception interne.
Un programme @’essais de résistance # la pression a &t réalisé ainsi qu’une revue des

r

urifé.

La société Covemat a chargé I’organisme notifi¢ ASAP de procéder a la qualification de ses
Modes Opératoires de Soudage et 4 1a Qualification de son personnel de soudage.

D’autre part, tous les génératenrs produits sont soumis 3 une vérification finale destinte
- -a s’assurer du respect de Ia directive. Ce contrdle comprend un examen de 1’équipement et
des documents de fabrication ainsi qu’une épreuve hydraulique, 3 une pression de 11,3 bars.

r o

ous les matériaux utilisés doivent, selon la directive, étre conforme aux normes harmonisées,
avoir fait 'objet d’une approbation européenne de matériaux ou avoir subi une évaluation
particulidre.

Tous les matériaux soumis i pression dans le GE135 258 et 360 sont conformes a des
‘normes harmonisées ou sont reconnus d’usage sur et ont fait Pobjet ¢’une évaluation
particulidre de matériaux. Le déiall des matérisux et des mormes correspendantes est
donné sur le plan de fabrication de la eave du générateur : D135-64

sl file marquage ]
Les générateurs GE135 — 250 et 360 portent le marquage CL, garantissant sa conformité aux
directives européennes, ainsi qu’une plague mentionnant lcs informations essenticlles a la
tracabilité de ses composants ainsi qu’a la sécurité.

Afin de vérifier le respect de ces exigences essentielles, les équipements sous pression sont
souinis, avant leur mise sur le marché, a des procédurss 4 évaluation de Ia conformité.

Les générateurs GEI35 250 et 360 sont soumis & un module d’évaluation A, qui consiste en
un contrdle interne de la fabrication. - '

Manuel Installation-Ulilisation-Eniretien-02/03/2016-PRO29A G
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Poignde réglage
e fauteur

[ Yamne vidange ="
Arrivée eau sV

- Fouat suppart tuyay fer

Jeannette

2180 maxi

Berezau l

Pédale aspiration|

|Pédale soufilerie |

]

L&——w—BGDinmi—950 maxi

Fiods plastioes Intérrupteur thauffe fable

[Intérrupteur chauife jeannetid

Intérrupteur chaudidre

[Int&erupter Sectionneur Géndralf

Repese fer silicone

Prise fer -
intérrupteur fer
g L e o
Vojant mangue Tzau | : SRl e
%b‘g w3 ¥ 5 ateau chauffant SRS IRIHI
fihermostat chaufie plateau = (0 X AT RATIRTTRR "@? % "x§:~"x R
o : PO e Ixx- o R slale!
o) ~ : 2
Hanoméire pression vapeur i §'§ R E l,. )

Arrivee eau a1

_ B

! 1300

CARAC
Alimenfation 230/400 V TRI+N+T
Puissance installee : 6100 W
Résistance chaudiere: 3500 W
Résistance plateau: 1000 W
Moteur aspiration: 375 W
Moteur soufflerie: 375 W

Résistance fer: 800 W
Puissance pompe: 500 W

1780

Résistance jeannette: 75 W
Pression vapeur = 3 bars

Alimentation sur réseau d'eau 21/2 {4 bars maxi)

Vidange chaudiere g1/2

Hauteur de travail régiable: 800mm a 950mm.
Sortie aspiration : Aucune gaine d’évacuation nest a prévoir

Paids net : 112kg
Niveau sonore: 68 Décibels.

§t Trivier/Moignans
FRANCE

COVEMAT

PRY929 A G - PROZ9 AS G

DATE:  04/07/2009

SCHEMA D'IMPLANTATION

M° PLAMN: (-NT-18




1

&

Bras Jeannetie /} N\

Fer 3 repasser

== _Equilibreur f

il |

Pieds plastiques

CARACTERISTIQUES:

Alimentation 230/400 V TRI+N«T
Puissance installée - 6100 W
Résistance chaudiere: 3500 W
Résistance plateau: 1000 W
Moteur aspiration: 375 W

Mofeur soufflerie: 375 W
Résistance fer: 800 W

Puissance pompe: 500 W

oy A rU
=
- “ I o)
| @
. R (2]
|
! 1550 —w] L
o]
R ; 5] :
[Ressert 3 g2z |- j H————{ Ressort 537 | N
| i <
Poignée reglage L[ N
en hautaur : T . i
J] Poignée réglage =
Arrivae gau g1/ en hauteur E
i =)
Vaine vidange| [Pédale soufflerie] Pédale aspiration ]3
| | i ‘

|

Intarrupteur fer

{Hectrovanne vapeur fer] [Thermestat thauffe platean]

[Manométre pression vapeur |

Arrivée eau o1/

Voyant manque d’say

{ Intérrupteur chauffe jeannehei

{Voyant niveau haut

Intérruptaur chauffe iabm

RIS X : s
SRRIIELL SRS
< < 2 A K 4 Repose fer silicone
v=3 525 Plateau chauffant KRXREREKNSS ":8:, RS J
CD P A ok * *. L, . ¥
0 ol S
SRR Sl =
S 5
X oy 24
3 SRR X * X
1200 200

Résistance jeannette: 75 W
Pression vapeur = 3 bars

Alimentation sur réseau d'eau 81/2 {& bars maxi)

Vidange chaudiére a1/2

Haufeur de travail reglable: 800mm 3 950mm.
Sorfie aspiration : Aucune gaine d'évacuation n'est a préveir

Poids net : 132kg
Niveau sonore: 68 Décibels,

COVEMAT

FRANCE

St Frivier/Moignans

PR729 A G - PR723 AS G

DATE: 04/07/2009

SCHEMA D'IMPLANTATION

N* PLAM: C-NT-20 REV: 0
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A

{ @11

13N -

—Fauilibreur

Fer 3 repasser

=)

Bras Jeannetie

I

<
g3
R R — 1T =
=
(- | o
= L - N
k-1 0- AAAAAAAAA _I
: [
j 1754 1 =
<
: 0 A £
f [Ressort 3 gaz = | (= Ressort 53| =
. . it H LM
. ald - Poignée réglage i i o
! - | ¥anne vidange ‘ = i Paignée réglage i
N i 1 _en haufeur =
| [Arive iz | c
i - - Padale aspiration 2
Pédale soufflerie | o«
Intérrupteur fer
U i L n ! Driza fer v ¥

CARACTERISTIQUES:

Voyant mangus d'eau

|Thermostat chauffe platean]

| Electrovanne vapeur fer] Intérrupteur chauffe jeannettd

Yoyant niveau haut
interruptaur chauffe iﬁ'

{ Manométre pression vapeur]

Arrivie eau al/? Interrupfeur chaud:erel

Intereupteur Sectiorneur Génér?[

1060

Repose fer silicone

800

00503 %

200

Alimentation 2307400 V TRI+N+T  Résistance jeannetfe: 75 W

Puissance installée : 7100 W
Résistance chaudidre: 3500 W
Résistance plateau: 2000 W
Moteur aspiration: 375 W
Moteur soufflerie: 375 W
Résistance fer: 800 W
Puissance pompe: 500 W

Pression vapeur = 3 bars

Alimentation sur réseau d'eau g1/2 {4 bars maxi)

Vidange chaudiere #1/2

Hauteur de travait réglable: 800mm a 950mm.
‘Sorfie aspiration : Aucune gaine d'&vacuation n’est a prévolr
Poids nef : 150kg

Niveau sonore: 68 Décibels.

COVEMAT

St Trivier/Meignans

FRANCE

PR749 A G -PRTASAS G DATE:  04/07/2009

SCHEMA D'IMPLANTATION N° PLAN: {-NT-21
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Emplacement ressort a gaz

929 ol B

Emplacement ressort a gaz

Emplacemen‘r ressort a gaz

e
F\\_f—“:-:-n

iy g
I’I{ir’:.-;:) Y /})

A

PRTLS

Mode opératoire:

- Dévisser les deux poignées noires situées sous le plateau de la fable.

- Pour descendre la table , appuyer fortement aux endroits prescrits suivant le schéma.
- Pour monter la table , relever la table aux endroits prescrits suivant le schéma.

- Aprés 'opération de réglage en hauteur , visser fermement les deux poignées noire‘?

C O‘VE MAT St Trivier/Moignans PRgzg“PR729—PR749 TorEe 0870172009 :
e Réglage en hauteur N° PLAMN: (-NT-34 REY: 0




DE LA GARNITURE REF. 9494 AL

Garniture

Capot
réesistance

1-Passer la cordeletfe de chaque coté du poste
de repassage derriere la vis repere
2- Tendre la cordelette a l'avanf du poste de repassage

repére (O pour assurer une tension idéale de la garniture.
Ranger la cordelette sous la ftoile.
3- Mettre en place de chaque cofée du plan de travail la garniture
en positionnant les ressorts _

NOTICE DE MONTAGE ET DE CHANGEMENT

DEMONTAGE DU CAPOT COTE RESISTANCE GENERATEUR
Le capot coté résistance est fixe par & vis a fole.
(D Dévisser légérement les deux vis 2 tole situés sur le haut du capot.
Soulever le capof vers le haut d'environ 1em.

@ Tirer le capot vers l'arriere.

AY

|COVEMAT

51 Trivier Moignans

FRANCE

PR929-PR729-PRT49

DATE: 08/07/2008

REV: 0 i!

Montage garniture PR929

M® PLAM: (-NT-35




NOTICE DE MONTAGE ET DE CHANGEMENT DE LA GARNITURE
REF: 9480 sur PR729 et REF: 9645 sur PR749

1- Introduire la tige inox ok a ['arriere, coté cordellette @
et faire glisser dans l'ourlet jusqu' a l'avant de la garnifure

2- Centrer [a garniture sur le plateau, accrocher la aux 4 coins
sous les téetes de vis, et faire tendre légerement la cordellette.

3- Accrocher la tige a "avant sous les tétes de vis.

L- A l'arriere , soulever U'ourlef et accrocher la garniture avec
les 2 crochets montés sur le plateau {voir photo ©).

5- Finir d’accrocher la garniture sous les tétes de vis situés
sur l'arriere ef les cotes

Tige inox

Garniture

Capot

/,, résistance
@ )
[~
w3

DEMONTAGE DU CAPOT COTE RESISTANCE GENERATEUR

Le capof cotérésistance est fixé par 4 vis 3 tole.

Dévisser {egerement les deux vis a tole situés sur le hauf du capof.
Soulever le capot vers le haut d'environ Tem.

Tirer le capof vers l'arriere.
|| COVE ! St Trivier /Moignans PRQZQ-PR?ZQ-PR?AQ DATE G810

20

AT FRANCE Montage garniture PR729 2t PRT4S | wepLAN C-NT-36 REV: 0




9494 AL

&
148 .
Toile berceau |
{x11) 8582 7539 AL |
YTF4.2x1
Omid

VTHL 2x13

3357 BIS

{x2) i

2387 :

£H6 :

' VH 6X30 ;

9774 F1=600N PRIZ9A
6626 F1=950N PRY29A G
5148 bis B——— 10357 _.

{6
6706
7x1g:300
1040
& > > 10415
10357~ 9 ~ ~d 18 bis
VTHE.3x15 _
2 (x6) 24

REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION AUANTITE :
18 bis CAPOT MICRO CONTACT 1 6706 JOINT MOUSSE AUTGCGLEANT 1533 Omé0
148 FOUET 1 7539 AL TOILF BERCEAU 1
480 REPOSE FER SILICONE 1 7974 MGTEUR ASPIRATION 230Y-50HZ - 375W 1
957 RESSORT 1 8582 RESISTANEE 230v - 1000w 1 i >
040 PASSE FIL 2 9494 AL GARNITURE 1 i :
1052 AGRAFE GARMITURE A 9774 RESSORT A GAZ 600N pour PRI29A i i
1053 RESSQRT 1 6626 RESSORT A GAZ 950N pour PR29A G i i
1060 PLAQUE DF SERIE i 10357 EMBOUT PLASTIOUE A i
2387 JOINT TORIQUE 2 10415 MICRO CONTALT 1 :
2409 RIVET POP 2 3 2 105 BERCEAU 1 :
3940 POIGNEE DE SERRAGE 2 4747 1B TOLERIE BATi REGLABLE PR929- 729- 749 1
5148 bis RIVET POP 4.8x12 10 _ 43577 3 TOLERIEPLATEAUPR92) 1 1
COVEMAT St Triver/Moignans PRI729A DATE:  03/06/2009 LI
| FRANCE ECLATE PROZ9A Ne PLAN: C-NT-05 REV: 0 ;



VH6X100
RAG {X2) ,
2387

Lxlg:150
6706

-

10415

18 bis ﬁ, ,2/
REFERENCE DESIGMATION QUANTITE REFEREMEE DESIGNATION JANTITE
18 llié CAPOT MICRO COMTACT 1 10606TM VOLET SOUFFLERIE PR929-PR729-PR749 1
23587 JOINT TORIQUE ) VH 6 x 180 VIS Mé (g: 100 1
6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLLANT 153 im90 VH 6 x 30 YIS M6 lg: 30 §
‘8670 MOTEUR ASPIRATION 230Y-50HZ - 375W i LVHEx 20 | VIS M6 Ig: 20 &
9515 ENTRETOISE & EFb ECROL! FREIN M6 i
10415 MICRO CONTACT 1 EH& ECROU M6 I3
10606TT PEDALE PR929 1 RAG RONDELLE ré 6
10605TR__| PEDALE PR723 - PR74S 2 L
C OVE 3 3 AT St Trivier/Moignans § - PR929A-PRT29A-PR7LYA DATE:  03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE OPTION SOUFFLERIE PRY29A-PRT29A-PRTLIA | N° PLAN: (-NT-07 REV: 0




Om&0
9538

767 T

VTHA 2x13
{x2)
2620
8638 s VHEX50
RZ6
VTH4 2x13 RLE

o
[ —

EH6
>’R26 Q\q’f’?\
VHEX20 9
10617
‘\
3357 BIS AP
N
FHE 2
RZ6 (x6)
RAG

//1040

8638

VTHL. 2%13
(%4}

VTE:Z]QXB . 1649 F1=500N PRT29A
//\K 9774 F1=600N PR729A G
'1L8 bls
51&8 b|5 4
4747 TP ]
VYTH6.3X19
(x6) 2106 2387
2xlg:300  EH6
L8 g VH 6X30
X
10415 (x2)
- 18 bis
[ Socle PR729 : 750x610 |
4769 TP
10357
{xk}
¥ REFFRENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
18 his CAPOT MICRO CONTACT 1 9538 PROFILE CAQUTCHOUC Omh{
1040 PASSE FIL 2 7649 RESSORT A GAZ 500N pour PRTZ9A 2 i
1660 PLAGUE DE SERIE 1 9774 RESSORT A GAZ 600N pour PRT29A G 3
7387 JOINT TORMUE 2 10357 EMBOUT PLASTIQUE ; i
2409 RIVET POP 3 3 2 10415 MICRC CONTALT 1 i
2620 RIVET GTALU M5 6 YTHL.2x13 } VIS A TOLE 12
3940 POIGNEE DE SERRAGE 2 YTF42x13 | VIS A TOLE FRAISEE 2
5148 RIVET POP &.8x8 18 VHEx30 | VIS M6 1g:36 2
5148 bis RIVET POP 4.8x12 2 VTH 6,319 | VIS M6 lg:20 3 if
ii 6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLL ANT 15x3 m&0 EHé ECROU M6 8 i
I MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 375W 1 EHB ECROU M8 A E
C OVE AT b St Trivier/Moignans PR720A DATE:  £3/06/2009 AR
Y2 {  FRANCE ECLATE PR7T29A N° PLAN: (-NT-06 REV: 0




VTR, 2X13

1052

(x2!} \

EHLA
RL&
VF4x12 Inox

8582

VTF4.2X13
{x&)

{x10}
5148
L7499 TP
VTFL2X13
(%8}
YTHL.2X13 VTF[iBZ}XB
{x2)
VTHS 3%19 VT EX13
{x4)
VTHG,3X18
(x4}
VTHE,3X19
(x4}
24
REFERENCE DESHINATION QUANTITE REFERENCE DESHINATION: QUANTITE
148 FOUET i VTHA.2x13 Vis 3 thle 10
580 REPOSE FER SILICONE i YTEL 2x13 Vis 3 téle fraisée : B
1052 CROCHET MAINTIEM GARMITURE 2 W THS,3x19 Vis i tole 16
5148 RIVET POP & .8X8 28 VF & % 12 inoxj Vis inox masse 1
£582 RESISTANCE 1000 1 EHL4 ECROU LAITON M& 1
9480 GARNITURE PR729 _ 1 RLE RONDELLE LAITON a4 bl
C OVE MAT st Trivier/Moignans PR729A DATE:  03/04/2000 AR
FRANCE ECLATE PLATEAU PR720A N° PLAN: (-NT-09 REV: 9




Om&0
9538

747 T

VTH& 2x13
{x2)

2628
6638

VTHE& 2x13
{x4)

VTHAL.Z2%13
{x4)

5148 bis
{x61

LILT T8

VTH 6.3x19
(x6)

L1548
(x93}

VHEX50
RZ&

EHé
RZ6

VHO6X20
10618

3357 BIS

EHG
~RZ6 {x6]
RAG

VTHL 2x13
(x4}

1660

2409

fb:z:hﬁ‘h“‘“““‘““=--5148 bis

= (x3)

3940

1971 F1=600N PRT749A

\J9774 F1=600N PR749A G

\2x1g:300
10357 (x4)

Socle PR749: 750x740 | ]gﬂz
£751TP
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFEREMCE DESIGNATION QUANTITE |
18 his CAPOT MICRO CONTACT 1 9538 PROFILE CADUTCHOUC 0mi 0
1040 PASSE Fii 2 9774 RESSORT A GAZ 600N 2
1060 PLAQUE DE SERIE 1 10357 EMBOUT PLASTIQUE 4
2387 0INT TORIQUE 2 10415 MICRO CONTALT 1 i
2409 RIVET POP-2 3 2 YTHL 2¢13 | VIS A TOLE 14 i
2690 RIVET OTALU Mé 7 VTFL.7%13 ] VIS A TOLE FRAISEE 7
3950 POIGNEE DE SERRAGE 2 VH&x30 | VIS M6 lg:30 2
5148 RIVET POP 4.8x8 18 VTHE.3x18 | VIS A TOLE 5
5143 bis RIVET POP 7.8x12 12 £H6 ECROU M6 3
6706 JOINT MOUSSE AUTOGCOLLANT 15x3 Imé0 EHA ECROU M8 4
1974 MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 375w 1 RAG RONDELLE @6 12
8638 BOUCHON PLASTIOUE 1 RZ6 RONDELLE EVENTAIL a6 3
C OVE AT St Trivier/Moignans PR'H&QA BATE:  §3706/2009 AR
¥ FRANCE FCLATE PR749A N° PLAN: (-NT-08 REV: 0




148

{x4)
VTHEL ZX13

(%2}
VTHE.2X13
{14

VTHS,IX19 VFf’-rx‘lZ Inox

VTFI\L,Z]XTB

{5

5148
{x11) x1
5148
YTHL, 2X13
{x2

YTF4.2X13

Ixt}

VTHA2X13
a {x2)
VTHE,3X19 \\
{x4) YTH8,3%19
{x4}
' 5148
5\\& {x10}
VTHE,3X19 2.8
{x4)

REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE

148 FOUET . 1 VTHA4.2%13 Vis 3 tole 1

~ AB0 - | REPOSE FER SILICONE 1 YTF4.2x13 Vis 3 iéle fraisée - 35

1052 CROCHET MAINTIEM GARMNITURE 1 YTHG6,3x19 Vis 3 thle 16

5148 RIVET POP £.8X8 32 VF 4%12 INOX | VIS INOX MASSE - i

8582 RESISTANCE $000W 7 EHL4 ECROU L AITON M4 4

9645 GARNITURE PRT729 1 RLL RONDELLE LAITOM a4 1

C OVE W AT 5t Trivier/Moignans PR74LOA DATE:  03/06/2009 AR
LY FRANCE FCLATE PLATEAY PR749A N°PLAN: C-NT-10 REV: ¢




VTHL 2x13
1048

VTH&.2x13

{X5]

/VTH4.2x13

VTFL.2x73
(X2)

N\

[X2]
VTH6.3x19

VTHL.2x13
{X2)

BATI PRSZ9A

74\

REFERENCE DESIGMATION GQUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
LD PASSE FiL 1 &
2620 RIVET OTALU Me 3 - EHB Ecrou ME &
VTHE.Zx13 Vis 3 tale 13 RAS RONDELLE PLATE né 2
VTFL.2x13 Vis 3 fole fraisge 2 RZE ROMRELLFE FVENTAIL a8
YTHR 3219 Vis M6 ig:3ﬂ 2
YHGE % 20 Vis Mé 1g:30 5
COVEMAT ! Trwer Mo | PRO29A G - PRTZ9A G - PR7LOA G | oAt miomis | AR

' FRANCE ECLATE TOLERE N° PLAN: C_NT_f4 REV: 0




— 3870 Viton

654815
9889 bis ﬁ}
9859 bis
Gaine métalisée 836 = 6874 bis
long. 200 |
16374 bis ———4— H = .
1g:158 ST - [ 3
6034 10278 bis ]
e — —= [ m— [ % == — ° ’
° o O ! 10069 !
| |
- ,
3500W ) 77 &%ﬁ\j/ SROH | RRERER] \ "
10266 10233 10263 N 3 :
’ 3 14x125  1/2 3/8 § |
| : oo oo g '
QZ’ @ e ; \_JJ"*-\
A T \_/i"‘\
A== g
3 |
];Fﬂ: [ |
5 § o .
A 1
| & L mﬁ R R R RIS 5 |
B o | i} : |
VH10x20! =L ! gt D }
RW10 — _— N\ |
(x6} VHEx20 oo 40087 o vcE:;m i
S w2t |
X |
b2l 102617 J ;;x |
RZ6 |
EH6 |
| 3615 r
]
LL 1\ i
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
21 1| RACCORD DROIT M1/2-12 Alésé gid ) 1 10263 JOINT OE RESISTANCE 1
654 his SOUPAPE DE SECURITE F1/2 1 10266 THERMOSTAT DE SECURITE A REARMEMENT 1
78 COUDE 1/4-6 i 16278 bis TUBE CUIVRE 8-10 EYACUATION SOUPAPE 1
3515 WANNE 2172 F 1 10374 bis TUBE INOX M1/2 LG:158 1
3970 VITON ELECTROVANNE WAPEUR 230V 1 10378 CALORIFUGE DOUBLE COUCHE 1
6034 BOUGIE NIVEAU D' EAU 1 YCBx16 VIS VCHe8x16 2
6874 his RALCORD DROIT M1/2-10 1 EHE ECROU HR 2
9859 bis GAINE METALLISEE REMBOUREE-36 0,20m VHI0x201 VIS Hi0x20 INOX &

- Y8R9 his REDUCTION F1/2-M1/% 1 VH6x20 Vis HEXAGONAL M6 2
10067 MAMELGHN M1/2 1 RW18 ROMDELLE GROWER-10 &
10063 REQUCTION M1/2-M378 1 EHb ECROU Mé 3
18233 RESISTANCE 230V-3500W 1 RZ& RONDELLE EVENTAIL a6 3
102617 CUWE INOX 1

st Trivier/Moignans | PROZ9A § - PRT29A G - PRT49A G | DATE  03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE GENERATEUR N° PLAN: C-NT-12 REV: ¢




— 204

9650 his 9593 |—

10247

o
0 Ob

10625

BOSSAGE ENTREE
D'EAU SUR CUVE

=j =

%\ \ [T
! 580 ter 9415

!

|

5! 10069 —— %

654BIS
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=t

)
L

\
7 O
|
VHEx30&<—0Om
RZ6 10067 —
EHS
— —
3615 ——
29
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE §! REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
27 RACCORD DROIT M1/2-12 1 9%50 bis CLAPET DE MISE A L* AIR 3/8 1
204 MANOME TRE 1 10067 MAMELON MM 1/2 1
580 ter RACCORD DROIT 1/8-6 2 10069 REDUCTION M3/8-M1/2 1
654 bis SOUPAPE DE SECURITE M1/2 1 10247 CROIX EGALE F1/8 1
3615 VANNE F1/2 1 10261 CUVE INOX 1
9415 PRESSOSTAT 1/8-REGLE A 3 BARS 1 { 10625 TUBE CUIVRE 4/6 -CUVE MONOMETRE 1
9593 REDUCTION M3/8-M1/8 1 '
C OVE AT St Trivier/Moignans | PROG2SA G - PR729A G - PR74SA G | DATE 2270672009 AR
FRANCE " CIRCUIT REGULATION GENERATEUR N° PLAN: C-NT-13 REV: 0




10624 — | 10261 T
8558
9707 ~—— | E
10068 Rﬁ]
8598-HHEEEMQ‘IL
10070 i
Sur PR729A G -
et PRT749A G i .=§=_ VH6x20
%%%% ] RA6
| I
{0 i
3675 10067 831 10067 2483 | S | T
\\\ L 2483
\ ] | PAMED
glual; N o
v
Filtre (2]
- EHE
| RAG
| __VHEx20
| I ﬂg/ 30
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE || REFERENCE "DESIGNATION QUANTITE
27 bis RACCORD DROIT M1/2-12 ALESE a4 1 100867 MAMELON M1/2 i
831 FILTRE A TAMIS F1/2 1 10068 MAMELON MM3/8 2
7483 REDUCTION Mi-F1/2 i 10669 REDUCTION M1/2-M3/8 1
3415 VANNE F1/2 1 10261 T CUVE INOX 1
8558 RACCORD DROIT M3/8-12 1 _ 10624 TUBE CUIVRE 10-12 - CUYE-POMPE 1
8598 ELECTROVANNE EAU F3/8 1 VHéx20 VIS Hex20 g
9549 POMPE PERIPHERIQUE 230V-0.37KW 1 EHA ECROUHE 2
9747 CLAPET ANTI-RETOUR FF3'/8 1 RAG6 RONDELEE PLATE &6 5
C OVE AT st Trivier/Moignans | PROZ9A G - PR7T29A G - PRT49A G | DATE:  24/06/2007 AR
FRANCE CIRCUIT POMPE GENERATEUR N° PLAN: C-NT-14 REV: 0




J {option biche)
FE D R € K B A

M

Q {option soufflerie}

enjee e ﬁ = o Agcezsoire : 8937
AT I une fois/jour /*“‘"\ Arcessory : 6937
ﬁ N i
-‘1"‘!— once/day une fois/semaine 5\ 1se . 6937
einmat /tag once/week

_-einmalf warhe

Sath VDANGE-STEAM CUTLET-DAMPFANSEANG

e notve gy ’@I H é?
ginfalé3 Manate Kerze wasserstand
I
N 0 p Q R
? e = ASPIRATION | SOUFFLERIE
93724
REPERE DESIGNATION REPERE DESIGNATION REPERE DESIGNATION
A |MISE EN MARCHE CHAUDIERE H ARRIVEE D'EAU 0 |DECHARGE SOUPAPE BE SECURITE
B CHAUFFE PLATEAU _ | VIDANGE CHAUDIERE P PEDALE ASPIRATION
C CHAUFFE JEANNETTE i NIVEAU D'EAU BACHE Q  JPEDALE SOUFFLERIE
D FER A REPASSER K NIVEAU D'EAU GENERATEUR R (OFFRET ELECTRIGUE
£ DANGER D'INTERVENTION SQUS TENSION L REGLAGE VAPEUR ELECTROVANNE .
F VIDANGE CHAUDIERE M PASSAGE FIL JEANNETTE
G {MAINTENANCE SOMDE N PASSAGE FIL POTENCE

C OVE n A AT St Trivier/Moignans| POSTE DE REPASSAGE PRO29A G - PRT29A 6 - PR7A%A 6 | DATE: 02/03/200 AR
FRANCE POSITION ADHESIFS POSTE DE REPASSAGE | N°PLAN: (-NT-27 REV: ¢




pPRI29
pPR129
PRT4S

32
Poste de repassage | Réf carton {Ref palefte | A B (| Poids brut
PRI29A 35 Kg
PR929A/S | - 701 Kg
579395 C 10620 10620 pal 1840 | 630 1120 78 Kg
PR929A/S @ 134 Kg
PR729A 79 Kg
PRT29A/S 25 Kg
527794 ¢ 10621 10621 pal _‘]260 930 970 57 Kg
PRT29A/S G 158 Kg
PR7LOA 17K
PRTLSA/S - 153Kg
ALk 0622 | 10622pal | 1500 | 180 | 120 f—pipc
PRILIA/S G 186 Kg
- DATE:09/02/2010
NOUVELLE TABLE e e
ST TRIVIER/MOIGNANS EMBALLAGE NPLAN | REV
~ FRANCE PR929 - PR729 - PR749 C-NT-28 ) 0
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= L @ ®
, , VT3x16
F- 1175 I
SIGRE YA S EH3
- | 10605 (
! | / N\ \Mwwfgg
9.,18 9418 10173 10170 3

REFERENCE © DESIGNATION (QUANTITE § REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
3 BLOC DE JONCTION 3 7550 CONTACTEUR 230V 2
31bis BLOC DE JONCTION BLEU 2 7551 RELAIS THERMIQUE 1
2417 PRESSE ETOUPE 1 7558 bis | VOYANT VERT 1
345 PASSE FIL 5 8638 BOUCHON 2
640bis BUTEE D’ ARRET 2 94,18 INTERRUPTEUR BIPOL AIRE L
646 PLAQUE D' EXTREMITE " B TYCT EMBASE 3 POLES+TERRE 1
1043 CABLE 5x2.57 3m50 10173 INSERT FEMELLE 3 POLES«TERRE ]
1624 BLOC DE JONCTION FUSIBLE L 10288 PLATINE ELECTROMIQUE 1
3751 PONTAGE 2 BORNES 1

PRS29A G-PR7T29A G-PR74SA G DATE:  05/06/2007 AR

% & St Trivier /Moignans
C OVE : FRANCE COFFRET ELECTRIQUE A G N PLAN: (-NT-04 REV: 0
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LHG/ N0

VT3x16

o
g RZ3
{ : EH3 10605
! { | / \ e 3 {!
8788 9418 9418 10173 10170 -
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
31 BLOC DE JONCTION 1 7550 CONTACTEUR 230V 3
31bis BLOC DE JONCTION BLEU 2 7554 RELAIS THERMIQUE 2
2417 PRESSE ETOUPE 1 7558 bis | VOYANT VERT 1
345 PASSE FiL 5 8638 BOUCHON 2
64 Obis BUTEE D' ARRET 2 94,18 INTERRUPTEUR BIPOLAIRE 4
{646 PLAQUE D’ EXTREMITE - 1 10170 - EMBASE 3 POLES+TERRE 1
1043 CABLE 5x2.5° 3m50 10173 INSERT FEMELLE 3 POLES+TERRE 1
1624 BLOC DE JONCTION FUSIBLE i 10288 PLATINE ELECTRONIQUE 1
3251 PONTAGE 2 BORNES 1
C OVE . i AT st Triviesoignans | PRYPGAS G-PRTZ9AS G-PRTL9AS 3 § DATE: 05/06/2009 AR
FRANCE COFFRET ELECTRIQUE AS G N PLAM: (-NT-04-1 REV: 0




0 L0- IN-0 DSV I2DV¥eidd - D SY 19 0 ¥eZidd NTYd aMbLIIY212 121103 NP NBLIA UL | &
O SV 190 ¥6Zedd I9vI19Y) 30 YWIHIS SHYNDIOHAINEL & EERIN €119 N 3uleq ] uns abeydnod a1 I8 juoy
Ay NY 1l : 519 1G2¢:534 53LJ0q £ obeidnes ap 410U S|y 7 S3] UDIIEJURWIE P 31GBD AP IN0G NE J31jay
LOBZ-90-80:3L%Q w dwmmmm& modﬂmmﬁ.ﬁmmm M.HQ m&mo& %@«E@.\WQQ a148.0eq 1a4e anbudaga (21107 np najq iy 3 a| 42 uosiew py
DAY ¢ Jan438)43 § 9be1dna) UDLIR JUBWIE, P 314D N jhOQ NB 133y
1 ] 20N L 0 Pmﬁ
£l % J . QMW 1% 55 !
(o 9 T | W arm;\.,_\.:a x T q
" : | ! | ﬁvf 1% [ mm e —
i . [HED ! ) _ T L
g X0Ul 3YIEQ _ | ! e £1
34 AN | \{a,fl = . _ | _ LY [HNNTT]
bl ) ——t 1
QH | ) mw:__._ - | " 54 o ]w.ﬂiﬁlwma
_ s _ _ __ _ 5 g
3 _
B mw | 5} @? oy ONOW AGEZ 397714103 7
] I ! L |
—_— _
elas i A | m y " EXTCIHTTEN
§  t1 _ 75
_ " | §l $10 |52 60 s3uanq ¢ abejdnes ap
LS | | _ ayiauang 3are anbiagiage (aased np
N_I@ Q@ _ (% ! _..,.m_ ADAIB UL B JaN1I3) )3 B afiejdno)
i ] W Mmool 8nbISJ3313 1845100 DR NBLIBIULY B £ 12
N+N sauloq sa) uns abeydnoy 3y Jajuoyy
J2J Jnadea BUUBAD.I4I3]] ZA y N3G 11y 3} 3 2 uoddew iy 3|
NE3 JUURADI)IB]] LA M OGLE BLIBILINOS N0 7 /D_x UdlEJuaume p 31923 Np Jnog ne tanay
Ja) aswd a0y X M SiE UolfeNdSe JN3IOl || 0
WOINGLSIP 9P JaiUJeg 1% BJISIPREYD ) NEYI INBIEJUDT  FlIY _ _
o . B131J4NES NS0} JABJIEIUOTY 7Y
J8) Jaiu 6S U0I4e ISR N3 Joly JN3JIEJUDT | W m.__._m_t:cmm_.._%mm‘_m.; mm_ il u“ﬁ_
JUBLIBWJRB S B 311INI3S 3P |B4SOWIY] gs sy>eq uoiydo nesp anbuew uows] ;i J4ns Juzwanbiup @w LN
8.8IpPNEYY JB]S0SSady LS Ja) Jajul ulows | 9H LW e €1
2431pNeY) 13y 9§ {NEY NEaAll UoWe | gif H T 7
aglzuuesl Jayu) g5 SIBIPREYT J3JUI UOWA | 4y o T
(uoiydo) a1y ynos 212pad UMy #g 3jJauueal yajurupwa] €y FEL)»
ueljesidse ajepad 01 £s : abeaieg voydg  zH 3L AQEZ 39v1dN0I \J/
neaje|d 3, neyl jeysowsay| A mmmmmmaam_om%%ﬂmmow LEEME__MNH tH o o o 2 :.m :E
sbesseday ap aysod Jaju 18 SCUOT BP.IBJ3I VG diqisny L4 | mxlm/,_lfzx 0
| 7 & 4’z enblussyy simay gy !
{sedq yoljdo) s auuesl siue)sisay a3 S 1N SpIE13d VG B11SNg o mm .
MODSE BJBIPNEYD SBNURISISBY  GY € £y M8} 4nos K 12175 21q! £ ____Tt»ﬂ_|:l
¥ B 77 anbiwisyy siejay 4y S o
mdﬁﬁ_& Dmm.ﬁm._ﬂ BOOOM. mu_r_m.__m_mmwu mEWN Nm CO._.._W..__QW.Q WU.._W._W.._ {m w_n__m_Jn_ MH_ r @ .u+\ ng M
MO00L neajed ajueysissy LY saspdwy grajqisny 74 3 T| g
aleJauab BmE:tmE_ 10 sasadwy gra)1qisny 14 A
mpos adwed fl neaaly 3p Jnajenbay g g A
JONIDTT 41 AGBL 39V1d4N0J




Reference Pages
- Support bras + bras PR929-P729-PR749 10588 37-38-35
- Jeannette universelle N°46 07704 40
- Potence avec éclairage integre PR929 10322 L1
- Potence avec éclairage intégré PR729 - PRT49 10324 42
- Bache inox pour remplissage d'eau 120 10511 43-4h
| - Repose fer poinfe a droite PR929 | 09485 NM 45
- Roullette avec chariot PR929-PR729-PR749 09537 NM b
~ Bache plastique de décompression 6937 L7
Y.

PROZ28A/S G - PR720A/S G - PR748A/S G
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Butée

IMPORTANT: |
- Respecter la position de la bufée du support bras suivant les différents schémas de montage

- Orienter le bras suivant les differents schémas ef le monter sur le support bras .
- A l'intérieur du bras se frouve un volet en inox qui est automatiquement fermé par ta butée en )

position repos .

Butée

Butée

R
)

28

COVEMAT

St Trivier /Maignans

FRANCE

PR929-PR729-PR745

DATE: 0870772009

MONTAGE DU BRAS

N° PLAN: C-NT-33

REV: 0




1704

graisse

Monfer au silicone

=B

10588 T

Monter au silicone

8679
87008

8687 (x3]

Rivet POP £ .5x8

5148
(x8]
A 1039
sur bras
. 3966
/
1039
bati
&
RAL
(x2)
9518
———VTH6.3x16

Monter au silicone

[:21 @ VTHE 3x16
i~y (4]
i z i VTH6 3x16
[xﬁ,.) %%
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
1039 PASSE-FIL-1] ? 8682 CONTACT FEMELLE 3
5148 RIVET POP 4 .8x8 8 87008 GAINF THERMO NOIRE 1
7704 Jeannette N°46 8 9518 FNTRETOISE POLYETHYLENE 1
7711 VOLET INOX 1 9954 CABLE 3xIMM? 1
T2 AXE INOX 4x88 1 VTHB3x16 | VIS A TOLE 12
8637 RESSORT INOX 3 RA& RONDELLF PLATE-4 2
8679 BOITIER 3 POINTS 1
C O VE AT St Trivier/Moignans PRLOOG DATE: 23 Nov. 2006 AR
Wi FRANCE SUPPORY BRAS & BRAS DF JEAMMETTE N° PLAN: (-4086-17 REV- 1




VZ3.9x9.5 (x2}

8696

Garniture

Ref: 1773AL

~F

>
=
o

<
LN
b—
>

& RLS (x4)

8702

Q
VTFL 2x13 (x2)

8695
8681 [x3)

8680

VOHC6x25

8700

bo

MODIFILATIONS

Ce plan e5f notre propriéte et ne peut Etre copid ou communiqué 3 des tiers s2ns notre autorisation

MATIERE: /

Déssiné par. TF ] Yérifié par JIP

ECHEELE V2

COVEMAT

Eciaté jeannette

DATE- 094147 1995

FRANCE

FORMAT: &3
¢ . Numero PLAN § REV.
ST TRIVIER/MOIGNANS jeanne?te Nﬁf‘ﬁ ref_. 77@[“ 14601 .
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Arrivee
vanne pompe

MASSE
|BACHE INOX

6324 BIS
10264

VTH 4.2x13
{xk)

6034 -
3611
{long:0.50}
(able bougie
et masse cuve
NOTA: BRANCHEMENT ELECTRIGUE VOIR PLAN
(ABLAGE OPTION SUR BACHE INOX {C NT-30)
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNAHION QUANTITE
130815 VOYANT ROUGE 230V 1 10070 Coude MF 1/2 1
1023 BOULE BAKELITE NOIR 1 10239 DOUILLE CANNELE 1/2M 1
3611 TUYAU TRICOCLAIR 050 10264 {OLLIER DE SERRAGE 2
6034 BOUGIE NIVEAU D'FAU 1 105117 TOLERIE INOX 1
6324BIS | RACCORD CANNELE 3/8 1 VHbx 16! VIS Hex16 INOX 1
9580 FILTRE 3/8F 1 VTHL 2x13 | VIS Hi 2x3 6
1 9581 JOINT CAQUTCHQUC EP 2 1
43
COVEMAT st Trivier Moignans | POSTE DE REPASSAGE PROAOR-ASAS | DATE: 26 Mai 2005 AR
' FRANCE OPTION REMPLISSAGE SUR BACHE INOX - 10511 | °PLAN. (-PRO4OR-10 | REV: §




Platine &lectronique
situé a lintérieur
du coffret electrigue

(ablage PR929A G - PR729A G - PR7439A G sur réseau d'say

O
Voyant réf: 130 bis F
7 T
\ Platine électronigua
T 0 00 0 00 situé 3 l'intérieur
U H B l] U L U U U du coffret &lectrique
Fil noir L blew OXONOXORONCNORORE)

Masse cuve

Sur platine Sur bornier
elacironigue

Fil marron

Mode opératoire:

1- Débrancher ta cosse Rep.12 sur la platine électronique

3 l'intérieur du coffret electrigue et la brancher sur
la cosse rep. 11 fil marron { cable liveé avec option 10511},

2- Brancher la casse rep.12 fil bleu sur {a platine &lectronique.

3- Brancher {2 cosse FASTON fil marron sur la masse de la hache inay .

- Brancher |a cosse ronde femelle fit bleu sur 13 bougie de 3 biche inox. \ Fil bleu

5~ Menter (e voyant rouge témoin mangue d'eau sur le coffret electrique.

6- Brancher [e fit nair du voyant sur {a casse 8 de |a platine électrenique.

7 -Brancher {e fil blev du vayant sur la borne N du bornier &lectrique.

(ablage PR929A G - PR729A G - PR749A G sur bache inox réf: 10511 Ll

St Trivier Moignans PROISA §j - PRTIOA § - PR7LOA 6 DATE:  05/02/2010 AR
FRANCE LABLAGE OPTION SUR BACHE IMOX - 1551 N° PLAN: (-NT-30 REV: 0




480

9464
[g:260mm
10568 2 | _
L
10570
10568 VHL 2% 13 (Fixation sur PR929)
\? / !

VHE X 50

RAS E {(Fixation sur PRS2
A LHB

45

i@
|

REFERENCE DESIEMATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
LBD REPOSE FER SILICONE t VTHL.2X13 YIS A TOLE L
QLEL COUVRE JGINT 6,26 VHBX5{ VIS a8 LGS0 ?
B9485 T TOLERIE SUPPDRT REPOSE FER 1 RAS RONDELLE PLATE #8 [
10568 VIS VIOLON 86 2 FH8 ECROU a8 2
10579 TUBE SUPPORT REPOSE FER Z

St Trivier/Moignans PRAZGA DATE:  03/02/20%0 AR
C OVE MAT FRANCE

GPTION SUPPORT REPOSE FER POINTE A DROITE | W° PLAN: (-NT-26 REV: 0




09537 T NM
YTHG.3x19

{x3)

¥
SUPPORT ARR!ERE/ “
YTHE.3x19
{3
09537 T WM

CHARIOT

1254

{x6}

REFERENCE DESIGHATION QUANTITE

01251 ROULETTE &

09537 T SUPPORT AVANT ET ARRIERE i

YIH63x19 | VISATOLE b
gr T —— :

RAS RONDELLE PLATE 28 . &

fMPORTANT: L'operation de déplacement doit 8tre réalisée sur une surface horizonfale et plane.

1° - Monter les 2 supports arrigre sur le coté droif duposte de repassage et les fixer avec 6 vis VTH6 3x19.
2° - Soulever legerement te cote gauche du poste de repassage et glisser le chariot sous le socle.
3° - Laisser descendre le poste de repassage au centre du chariof, a lintérieur des ouvertures a 45°.

&° - Maintenant vous pouver déplacer librement et sans effort le poste de repassage .
5° - 'opération de déplacement terminée, soulever le poste de repassage, retirer le chariof ef ranger le a Uintérieur du bati,

ué

PROZ9 - PRT729 - PRT49

DATE:  03/02/2010

St Trivier/Moignans - -
C OVE MAT FRANCE - MONTAGE BE L'OPTION ROULETTES

N° PLAM: {-NT-25




ONVDSNVAdWYO-L371N0 WY3LS-IONVAIA

3Udom/|BEWUIR

bej/lewurs
Aep/3asuo

(€69 Joyaqny M3aM /8300

LERG - AsDssady
LEED - 3JI0SSany

JUIBWAS/S10) BUN
anol/sie4 aun

dRg 7 Ap uoissaJd snos auewss Jed 3)21dwod sbuepia | -
g 4 ap uoissaad snos anol anbeys votpedxa | -
najesguab np abuepia 3p Buues B) 8P SNSSAp R eI3ANDIYSY JnalesIn,) Bnb awwe sGold a) SNOSSap-iY

‘sBuepia awneyioad ey 8
02 IXEW) Bptoay ne3 ) ap 18ae aydeq 8] sdway -
“{snolf say sed sed addeyda s 3u nea,) anb ue voIssBadwWoEp B3P SNOJ| SAp 2102 np 33nyis agubiod

sapar0ad Jnod wnwuw nesa ne nbsal [y

e] Jed syseq 1 nuz) 2133 Jnod) “inobs | B ayieg ey Juswadwos samip -

anabuod agny 81 Jiydos -

“ay2eq e ap Jicu snbyseld uz uoysneq sodb 8) Jassiaag -

Jnades ap Jnajessusb np abuepia ap suues ) ap aunawsay By NEITEE T

12,0 1¥BW) dyleq 8 3p Ja|dwol JUBWASMIPIOI Bl 3] AJPUR] LY -
wnwixey NE3AIL Ne BaIp-B-152,2'aua)d 55 aydeq e) anbsro]

'$NoJ} 531 Jed suoydafoad sap Jajial;p uye “ayleq ) op
{ney ayJns aunguiad B & anbipur jiedy 91 Jassedap sed yop su sbessndwal ne Nea,) ap NeaAl 37

PUIEH €7 SURP WNWIXEW NES.p Neanly

"SNDJ} $3) JRd INATRA BP SUDISSILD S3] 4541t} 3P UIJR ‘3YIEQ B) 3P SBY 3} INS aunuisd ) £ anbipu
$1eJy ne nbsnf (3, 021xew) 3piody nea,| 3p oae 4 sanofnoy jiop § "abuepia ap uoljedado, ) JueAy

‘BYIEQ €] SUBF WDWIUIG AES P NESAIN

SEL30 anades ap snajeaguab np aBuepta ap auuea €) Ins 35514 343 J1op INb Dz 3jRW
P-J03384 UN JuaWaLIURJ 3P NRANY NP NOG NE 24000W0Y 5E1I0 £E65:)d uMssaldwaopp ap aydeg e

‘gjuajadweod 43 31 J3AE auuestad aun sed 39ni3alye 2412 yiop abuepia ap uoljelado

SIYLITSL>MNIdYA 30 ¥NILYHINID HAOd
LE69:J9Y NOISSIMIWOI3T 30 IHIVE

7' A | 1V90PSELID NYTd W veissaaduedgp ap ayapg voudp EDTE
arr LODZ /LS - 3LvD G£1ID Jnajzaauan suebinyfadasi| 15 WMLQE m> @ O
SUp YIRZER IMDAS aumny BGN | | SLREy D N b
z %OUt 7 ~24810 2119pUDy 102y N iy
1 w_wccmu __..an____m —mmc_.
1 UO5I0]Y @F FFEIAALL| 5501 0
L=}
1 ansaupe ayyankiyy 29504
Z 67xz7 2beusas ap smpo) £6701
{ 3441 4E 3R BLSR WRWILIY DB MEdalp i
powy EZXELe Jnades nedn | LEog TR
o TR
1 7l =271 F18UUED ity LEng [ —
AEFmrt Tabh i
AULINYNY NOILYNDIS 30 ENTTETEEEN] Rt
’ Yoo o T =
ﬁ. L —1 SN i
i 1} | oy ma
R~ s N/
U
— WEXEW Ne e NE Sl
m;_._m_.._.u_,u.wnln_m\..nr:.#!....fufr.f
,HH. l»ﬂ“ o8 snosj 7 N AR =
)
eyl — (=)
Mi.nw o 0
=0 0 (oo
e eolleoo
AEiSaN <
9L56
ELUH
gosroI] o B Ja%y
W i+ r [N 14 W
ﬁf " T S0
sn55ap abetas M | deN—
ayseq g
’ ) 11 N1
0SS0l
=== 107V Y
lE78
G £620l |
IV —— ===
3bnos ajiy20 .._H_HD
) BFsuoLyanDg
ne J3Juojy oy 920y
. 15501
0£wLB) 1E9g EE




SERVICE COMMERCIAL

SERVICE APRES VENTE

Route de Baneins - 01990 Samr Trivier sur Moicnans
Email : info@covematfr - Site web : www.covemat.fr _
Tel: 0474 5582 42 -
Fox : 04 74 55 80 35




CERTIFICATE OF CONTROL/CERTIFICAT DE CONTROLE

We declare that product below / Nous certifions que {e produit

Type / Type :

Serial numher / Numeéro de série :

Has met all our Quality Assurance Confrol Standards
A subi les controles standards conformes 2 nos critéres d’Assurance Qualité

Saint-Trivier / Fait a Saint-Trivier le :

Manager of guality Control Director of Manufacturing

Le Responsable Qualité Le Responsable d'US§n§
f A
— T
SIS L

Before installing and operating this proeduct
Li‘ O you must refer fo our instruction manual.

S Se referer impérativement a (a notice technique

' H avant Uinstallation et le raccordement de ce matériel.
\ OF INNOVATIONS

SERVICE COMMERCOIAL ET SERVICE APRES-VENTE

Route de Baneins - 01990 Saint Trivier sur Moignans

Email: info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr
tél: 04 74 5582 42 - Fax : 04 74 5580 15




