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Poste de repassage PRI925AG —
(avec chaudiére a remplissage manuelle et fer) \\
St |
Description:

- Aspirant a hauteur fixe.

- Plateau chauffant perforé triangulaire
avec toile + garniture molleton assemblés

- Commande aspiration par pédale.

- Chaudiére incorporée avec remplissage manuel.

/

<

Caractéristiques:

- Alimentation électrique 230V mono 16A.

- Puissance installée 3.6Kw.

- Moteur aspiration 460w-2.5A.

- Résistance chauffe plateau : 750w.

- Générateur vapeur incorporé:
Puissance 1.5kw . Pression 3 bars
Remplissage manuel.

- Encombrement: 1650 x 535mm.

- Hauteur fixe : 900mm.

- Poids net: 79Kgq.

- Niveau sonore : 69 dB.

Equipement:
- 1fer a repasser PRO2G et 1semelle Téflon.
- Tinterrupteur sectionneur général,

- linterrupteur chauffe plateau et jeannefte.

- 1 Thermostat requlateur de chauffe plateau (120° maxi).
- Tinterrupteur fer a repasser.

- Tinterrupteur chaudiére.

- 1voyant manque d'eau.

- 1voyant chauffe chaudiére.

- 1 berceau renforcé revétu d'une toile.

- 1cuve tout inox 5 lifres.

Options:

- Potence - éclairage intégreé.

- 1 support bras + bras.

- 1 jeanneffe de repassage.

- 1bache plastique de décompression pour la vidange.
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COVEMAT

INTRODUCTION

COVEMAT vous remercie d’avoir choisi un produit de sa gamme et vous invite & lire attentivement ce

manuel.
A Pintérieur, vous trouverez tous les renseignements nécessaires pour un usage correct de la machine.

Respecter les instructions contenues dans ce manuel.

gVERTISSENIENTS GENERAUX DE SECURITE|

Un poste de repassage avec générateur de vapeur, quel qu’il soit, doit rester en
permanence, sous surveillance d’un personnel averti et compétent.

Aprés une premiére mise en service, il est interdit de coucher ou de renverser 1’appareil
lors d’un transfert dans un autre local, afin que les boues éventuelles ne viennent obstruer
les canalisations reliant les équipements de sécurité tels que, pressostat et soupape de
sécurité ou éventuellement, niveau d’eau.

Un dispositif de coupure, par disjoncteur calibré dont les instructions sont contenues dans
ce manuel au paragraphe « Raccordement électrique », doit étre inséré A HAUTEUR
D’HOMME, sur la ligne électrique conduisant au canalis ou a toute sorte d’alimentation
sur réseau électrique afin d’isoler I’équipement de travail lors de toute intervention de
maintenance.

Afin d’éviter tout risque de briilure par contact, il est impératif d’utiliser des gants
isolants thermiques pour toute manipulation des poignées de vanne équipant le
générateur.

Le Poste de Repassage PR925AG ne doit pas étre utilisé en atmosphere explosible.

Avant tout raccordement de générateur de vapeur sur le réseau d’eau potable, veuillez
respecter la législation en vigueur.

Ne laisser pas votre fer & repasser sur la garniture de votre poste de repassage, poser le sur
son support silicone livré avec la table.

11 est formellement interdit de bloquer les organes de sécurités installés sur la chaudiére.
11 est formellement interdit de boucher les aérations prévues sur la chaudicre.

I1 est formellement interdit d’enlever, de modifier, ou d’échanger avec des picces de
rechange non d’origine, les dispositifs de sécurité électrique et de vapeur.

Il est important de faire contrdler par un technicien installateur 1’état de conservation
général de tous les composants de la chaudiére tous les ans, surtout les dispositifs de
régulation et de sécurité, la soupape de sécurité, thermostat de sécurité, les cables
¢lectriques, les suintements etc...

En cas d’avarie constatée (fuite etc.) une inspection par du personnel qualifié est
nécessaire.
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e L’exploitant est tenu de se conformer a la réglementation en vigueur dans le pays
d’installation, notamment en ce qui concerne les opérations de maintenance et de
surveillance.

e Aprés chaque utilisation, décompresser complétement la cuve, afin d’éliminer la chaleur
résiduelle.

PRESENTATIOS

La nouveau Poste de Repassage PRI25AG a été congu sur la base du PR929AF incorporant
le générateur vapeur GE115.

NOTA : Le poste de repassage PR925AG est livré en pointe & gauche.

11 est transformable en pointe a droite par simple inversion de la commande d’aspiration.
Prévoir I”option repose fer pointe a droite réf : 9485NM

Modele PR925AG | Aspirant et Chauffant avec générateur incorporé

Equipé pour 1 fer a repasser,
Plateau triangulaire 1300mm x 400mm x 210mm.
Hauteur de travail fixe 900mm.

Cuve en acier inox 304L volume 5 litres construite selon les normes de sécurité,
DESP 97/23/CE Cat : 1
Chauffe par thermo plongeur1500w.
Raccord au contact de I’eau en laiton et laiton nickelé.
Remplissage manuel de la cuve.
Voyant témoin de manque d’eau
Thermostat de sécurité + relais manque d’eau.
Voyant générateur en chauffe.
Régulation de la chauffe par pressostat réglé a 3 bars.
Soupape de sécurité intégrée dans le bouchon de remplissage.
Vanne de vidange extérieure, pour entretien périodique.
Accessibilité du coffret électrique et des composants pour le SAV.
Coffret électrique équipé d’un interrupteur sectionneur général, interrupteur
chaudiére, interrupteur fer, interrupteur table et jeannette, Thermostat de chauffe
plateau, livré avec son cadble d’alimentation et sa fiche 2P + T-16A.
Branchement du fer a repasser sur le dessus de la table.
Réglage du débit vapeur par molette.
Thermostat régulation chauffe plateau.
Commande aspiration par pédale.
Option :
- Support bras + bras Réf : 10588
- Jeannette universelle Réf : 7704
- Potence + éclairage intégré Réf : 10322
- Repose fer pointe a droite réf : 9485 NM
- Roulette avec chariot réf : 9537 NM
- Bache de vidange, facilité et sécurité d’emploi Réf : 6937
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POSTE DE REPASSAGE

PR 925 AG

POSTE DE REPASSAGE
TRIANGULAIRE
CHAUFFANT ASPIRANT

COMPACT & AUTONOME
AVEC CHAUDIERE TOUT
INOX INCORPOREE

REMPLISSAGE MANUEL

FICHE TECHNIQUE

FABRICATION 100 % FRANCAISE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES EQUIPE DE :
Alimentation élecirique 230V mono-16 A 1 Chaudiere 1,5 kw, 3 bars vapeur
Puissance installée 3,6 kW 1 Cuve tout inox 5 L
Moteur aspiration 460 W 1 Fer PRO 2 G + Semelle teflon

Résistance chauffe plateau 750 W 1 Voyant manque d'eau“

Encombrement - L x | 1650 x 535 mm 1 Voyant chauffe chaudiére .
1 Regulateur de chauffe (120° maxi)

Hauteur fixe 990 min 1 Interrupteur chaudiére

Poids net : 925 AG 79 kg 1 Inl'errupteur fer

Niveau sonore dB 69 dB 1 Interrupteur table et jeannette
1 Interrupteur général
1 Berceau

[_PLATEAU TRIANGULAIRE | Plateau perforé triangulaire avec toile + garniture
e 1300 O ey molleton assemblés

Commande aspiration par pédale

OPTIONS RECOMMANDEES ¢

- 5 \L * Bras pour jeannette
SOV ALY + Jeonete
e Potence avec éclairage

FABRICANT FRANGAIS D'EQUIPEMENT DE PRESSING « s , "
Tél: 04 74 55 82 42 - Fax : 04 74 55 80 15 ¢ Bache plastique de vidange et décompression

Route de Baneins - 01990 SAINT TRIVIER SUR MOIGNANS
Email : info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr
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INIVEAU SONORE|

e e niveau sonore maximum de ces tables est de 69 dB, (mesure réalisée a 1métre devant

la table et 1 metre du sol).

[CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DESCRIPTION

Tension d'alimentation

Puissance installée

Fréquence d'alimentation

Puissance moteur aspiration

Puissance de chauffe plateau

Puissance de chauffe générateur vapeur
Production vapeur

Pression vapeur

Volume cuve

Volume eau maxi
Montée en pression 3 bars
Longueur

Largeur

Hauteur maxi

Poids net

Dimension emballage
Poids brut

Modéle

PRS25AG

230V+T

3,6
50
460
750
1500
23
3
5

4,2
25
165

54

90

79
184x63x112

100

GARANTIE

UNITE DE
MESURE

Volt

Kw
Hertz
Watt
Watt
Watt
Kg/h

Bar
Litre

Litre
minute
cm

cm
cm
Kg
cm
Kg

e Le matériel est garanti un an a partir de sa date d’expédition.

e La garantie ne peut jouer, que si les appareils ont fait I’objet d’un usage normal dans les
conditions d’emploi pour lesquels ils sont destinés.

e La garantie ne s’applique pas, dans le cas de chute ou détérioration provenant de
négligence, défaut de surveillance ou d’entretien dans ’utilisation de la machine.

e La garantie est limitée au remplacement ou a la réparation des piéces défectueuses.
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INSTALLATION ET DEBALLAGE|

e Lamachine est livrée sur une palette en bois, recouverte d’un carton épais double
cannelures, le tout cerclé ensemble.

e Au moment de la réception, vérifier que I’emballage n’a pas subi de dommages. En cas de
litige, faire une réclamation auprés du transporteur et contacter votre revendeur.

e Pour décharger la machine emballée, utiliser un chariot élévateur répondant a la charge de
I’ensemble cité dans le chapitre caractéristique (poids brut).

e Enlever le cerclage, soulever le carton vers le haut, retirer les protections en mousse et le
film plastique. Vous trouverez la documentation technique a I’intérieur de I’emballage

e Ranger le matériel d’emballage en cas de besoin futur, ou I’éliminer en respectant les
normes en vigueur dans le pays d’utilisation de la machine.

e Positionner la machine sur une surface horizontale et parfaitement plane.

e Vous devez prévoir des allées de passage de 80cm au minimum pour accéder a la machine

RACCORDEMENT ELECTRIQUE]

NOTA : Tout acceés a Pintérieur de ’appareil nécessite obligatoirement
Ia mise hors tension de celui-ci.

MODELE PR925AG:

Puissance installée : 3.6 Kw

Le poste de repassage est livré en 230Volts monophasé + Terre, avec un cable 3x2,52
longueur 3m50 et une fiche 2P+T - 16A (Conforme a NF C 61-314 et IEC 884-1) a raccorder
au réseau par I’intermédiaire d’un disjoncteur 16 Ampéres.

[RACCORDEMENT DU FER VAPEUR|

(Voir plan « schéma d’implantation »)

-Raccorder le tuyau vapeur de votre fer a repasser, sur le coude de I’électrovanne vapeur
située sur le dessus du poste de repassage.

-Raccorder la prise électrique de votre fer a repasser, sur le socle situé sur le dessus du poste
de repassage.

-Vous avez la possibilité de régler et de fermer complétement le débit vapeur de
’électrovanne a I’aide du bouton moleté situé sur I’électrovanne vapeur.

Manuel Installation-Utilisation-Entretien-02/02/2015-PR925A G
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MISE EN ROUTE|

ATTENTION : Avant de mettre le poste de repassage sous tension, il faut s’assurer que
le remplissage de la chaudiére a bien été effectué.

En effet, lors de la premiére utilisation ou aprés une opération de vidange, il est
impératif de procéder au remplissage de la chaudiére, pour éviter un fonctionnement
sans eau qui provoquerait une destruction irréversible du corps de chauffe.

Votre installation est terminée, opérer comme suit :

Premier remplissage : Cette opération s’effectue avec I'interrupteur général fermé, tourné
sur la position « OFF ».

- Dévisser le bouchon de remplissage.

- A l’aide de I’entonnoir livré avec la machine, remplir la cuve avec de I’eau du robinet
(Attention : eau déminéralisée est interdite).

- Lorsque vous constatez que I’eau s’écoule plus lentement dans I’entonnoir, cela vous
indique que le niveau d’eau est bientdt atteint, finir I’opération avec délicatesse. En cas de
débordement, essuyer [’excédant se trouvant sur la protection caoutchouc de remplissage.

- Revisser le bouchon de remplissage.

- Mettre le poste de repassage sous-tension en tournant I’interrupteur général, « ON »

- Basculer ’interrupteur chaudiére sur position « 1 », la chauffe débute et le voyant vert
chauffe chaudiére est allumé.

- Pendant le temps de montée en pression de la chaudiere, basculer I’ interrupteur fer sur
position « 1 » afin de permettre la chauffe du fer a repasser.

- Actionner le micro du fer pour chasser I’air dans la cuve.

- Le voyant chauffe chaudiére s’éteint lorsque la pression de la cuve est a 3 bars, a ce
moment 1a vous pouvez débuter le travail.

L’utilisateur a la possibilité de régler le débit vapeur de I’électrovanne de I’extérieur.

- Au bout d’un certain temps d’utilisation, le niveau d’eau dans le réservoir va atteindre le
niveau minimum et la chaudiére va se mettre en sécurité de manque d’eau, le voyant rouge
« manque d’eau » s’éclaire. Procéder a un nouveau remplissage. (la sécurité manque d ‘eau
est équipé d’un relais qui coupe automatiquement le fonctionnement de la chauffe) .

Le vovant rouge manque d’eau s éclaire, vous devez procéder & un nouveau remplissage
b
Opérer comme suit.

- Appuyer sur le micro du fer a repasser pour décompresser completement la chaudicre.

- Couper I’alimentation électrique du poste de repassage avec I'interrupteur général, tourné
sur la position « OFF ».

- Dévisser le bouchon de remplissage de Y% tour et laisser échapper le restant de vapeur par
I’orifice situé au bas du bouchon.

- Lorsqu’il ne sort plus de vapeur, dévisser complétement le bouchon.

- A I’aide de ’entonnoir livré avec la machine, remplir de nouveau la cuve avec de I’eau du
robinet (Attention : Peau déminéralisée est interdite).

- Revisser le bouchon de remplissage.

- Metire le poste de repassage sous-tension par I’intermédiaire de I’ interrupteur général.

- Basculer interrupteur chaudiére sur position « 1 » la chauffe débute et le voyant vert
chauffe chaudiére est allumé.

- Attendre que le voyant vert de chauffe chaudiere s’éteigne pour débuter le travail.
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Cet appareil est équipé d’une vanne de vidange, en sécurité, un bouchon laiton est vissé en
bout de la vanne.

Un entretien régulier de votre appareil lui assurera une durée de vie allongée et nous vous
invitons a respecter scrupuleusement les consignes ci-dessous faute de quoi la garantie ne
pourrait s appliquer.

Fréquence 1 fois par mois

L’opération de vidange doit &tre exécutée a froid, pour éviter tout risque de brilure.
Marche a suivre :

Cette opération doit étre faite avant la mise en route de la chaudiére, lorsque les
pi¢ces sont encore froides ( la chaudiére n’est pas sous pression ).

a) Cette opération s’effectue avec I’interrupteur général fermé, tourné sur la position
« OFF ».

b) Dévisser le bouchon de remplissage de %2 tour, assurez vous qu’il ne sorte plus de
vapeur et ensuite dévissez completement le bouchon de remplissage.

¢) Dévisser le bouchon laiton situé en bout de la vanne de vidange.

d) Ouvrir la vanne de vidange et faire couler le contenu dans un récipient.

e) Refermer la vanne de vidange, et revisser le bouchon laiton en bout de la vanne de
vidange.

f) A I’aide de I’entonnoir livré avec la machine, remplir la cuve avec de ’eau du

robinet.

g) Revisser le bouchon de remplissage.

ATTENTION :

Avant de mettre le poste de repassage sous tension, il faut s’assurer que le remplissage de la
chaudiére a bien été effectué.

En effet, lors de la premiére utilisation ou aprés une opération de vidange, il est impératif de
procéder immédiatement au remplissage de la chaudiére pour éviter un fonctionnement sans
eau, ce qui provoquerait une destruction irréversible du corps de chautfe.
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ENTRETIEN ET VERIFICATION GENERALE

Les opérations d’entretien doivent étre exclusivement réalisées par un personnel
compétent et averti.

NOTA : Effectuer les opérations d’entretien avec la mise hors tension de ’appareil.
Attendre le refroidissement complet des parties chaudes de la chaudiére.

e INSTALLATION ELECTRIQUE :
Contréler périodiquement I’état de I’installation électrique en prétant une attention
particuliére aux connections et au cable d’alimentation du poste de repassage et du fer a

repasser.

¢ BOUCHON DE REMPLISSAGE :
Vérifier périodiquement son bon fonctionnement
Changer le joint du bouchon deés que vous constatez une fuite vapeur.

e CIRCUIT EAUET VAPEUR :
Controler périodiquement 1’état des connections vapeur et eau.
Vérifier qu’il n’y a pas de suintements ou de fuites aux différents tuyaux et raccords.

e VIDANGE DE LA CUVE :
La cuve de la chaudiére doit étre périodiquement vidangée afin d’évacuer les dépdts de tarte.

e ENTRETIEN DE LA GARNITURE :
Tous les mois, vérifier I’état de la garniture du plateau.
La bourre des vétements avec I’humidité colmate au fil du temps la toile de la garniture.
L’utilisateur a donc intérét a changer cette pi¢ce d’usure suivant le colmatage constaté, afin de
conserver les performances d’aspiration du poste de repassage.

¢ ENTRETIEN SEMELLE TEFLON DU FER A REPASSER :
Tous les mois, vérifier 1’état de votre semelle téflon.
La bourre de vétement colmate les perforations de la semelle téflon, et empéche la bonne
diffusion de la vapeur et le bon échange de la température du fer.

e ENTRETIEN DU BRAS SUPPORT JEANNETTE :
Nettoyer périodiquement I’articulation du bras et de la jeannette, qui peut se trouver bloqué a
cause de la bourre de vétement et I’humidité.
Graisser légérement les articulations.
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INCONVENIENTS ET REMEDES

° Les opérations de maintenance doivent étre effectuées par un technicien. Avant
toute intervention sur la machine, procéder a la mise hors tension de celle-ci et attendre
le refroidissement complet de ’appareil.

INCONVENIENTS

CAUSES

REMEDES

Le plateau ne chauffe pas

Interrupteur chauffe plateau sur position 0

Basculer Pinterrupteur sur position 1

Thermostat de chauffe plateau sur position 0

Régler le thermostat sur 80°

Fusible coffret électrique HS

Changer le fusible dans le coffret électrique

Thermostat chauffe plateau HS

Changer le thermostat

Résistance chauffe plateau HS

Changer la résistance de chauffe

Pas d’aspiration sur le plateau

Magnéto thermique du moteur sur position OFF

Basculer sur position ON

Contacteur moteur aspiration HS

Changer contacteur

Micro pédale aspiration HS

Changer micro pédale

Moteur aspiration HS

Changer moteur aspiration

Magnéto thermique HS

Changer magnéto thermique

La chaudiére ne monte

pas en pression

Interrupteur chaudiére sur 0

Basculer Iinterrupteur chaudiére sur 1

Fusibles dans coffret électrique HS

Changer les fusibles dans coffret

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Thermostat de sécurité défectueux

Changer le thermostat de sécurité

De la vapeur sort
de la soupape

de sécurité

Résistance de chauffe défectueuse

Pressostat défectueux

Changer les résistances de chauffe

Changer le pressostat

Soupape de sécurité défectueuse

Changer la soupape de sécurité

Le fer a repasser est
chaud, mais il ne

sort pas de vapeur

La semelle du fer est bouchée

Changer la semelle du fer a repasser

Le micro du fer est défectueux

Changer le micro du fer a repasser

La bobine d'électrovanne est défectueuse

Changer la bobine de I'¢lectrovanne

L'électrovanne vapeur est bouchée

Démonter et nettoyer 1'électrovanne

11 sort de l'eau

du fer a repasser

Le fer & repasser ne chauffe pas

Changer le thermostat sur le fer

Changer la résistance du fer

La cuve est pleine d'eau

Nettoyer la sonde de niveau de la cuve

Changer la platine électronique

40
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CARACTERISTIQUES: Interrupteur chaudiére

Alimentation 230V +T-16A
Puissance installée : 3600 W
Puissance Chaudiére: 1500w
Résistance plateau: 750 W

Puissance fer: 800w

Moteur aspirafion: 460 W
Hauteur de fravail Fixe: 900mm.

Niveau sonore: 69 Décibels.
Poids net : 79kq

Interrupteur fer

Thermostat chauffe plateau

Interrupteur Table et Jeannette

Interrupteur Général

Sortie aspiration : Aucune gaine d’évacuation n'est a prévoir

OPTIONS: Support bras + Bras - Jeannette - Potence + éclairage - Bache plastique de décompression.
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REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
18 bis CAPOT MICRO CONTACT 1 6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLLANT 15X 3 0M8B0
148 FOUET 1 8582 BIS RESISTANCE 230v - 750w 1
480 REPOSE FER SILICONE 1 8638 BOUCHON 3
967 RESSORT 1 9464 PROFILE CAQUTCHOUC 0ML0
1040 PASSE FIL 3 9494 PRO GARNITURE 1
1052 AGRAFE GARNITURE L 10075 PLAQUE ISOLANTE 200 X 200 0.04M2
1053 RESSORT i 10354 TOILE BERCEAU 1
1060 PLAQUE DE SERIE 1 10357 EMBOUT PLASTIQUE L
2387 JOINT TORIQUE 2 10415 MICRO CONTACT 1
2409 RIVET POP 2 3 2 10506 MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 460W 1
2417 PRESSE ETOUPE 1 10571 BERCEAU 1
2620 RIVET OTALU M6 1 LTLTTP TOLERIE PLATEAU 1
5148 bis RIVET POP & 4.8 x 12 8 4LT776TB TOLERIE BATI 1
St Trivier/Moignans PR925 AG DATE:  03/02/2015 AR4L
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415 BIS

REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
343 COUDE 1/8-6 1 10337 BIS FER PRO2G 1

415 BIS BOUCHON M1/2 1 10340 SEMELLE TEFLON 1

181 COUDE 1/4-6 1 10657 TUYAU CUIVRE CUVE/PRESSOSTAT 1

1040 PASSE FIL 1 10357 EMBOUT PLASTIQUE 1

1259 BOUCHON M1/8 1 RA18 RONDELLE 18 A

1450 RACCORD F1/8-6 1 10598 CUVE + CALORIFUGEAGE + THERMOSTAT+ RESISTANCE 1

3615 VANNE F1/2 1 GEGV025/15 | JOINT RESISTANCE 1

3970 RULON | ELECTROVANNE VAPEUR 1 GEGV026/16 | RESISTANCE 1500W 1

4776 TB TOLERIE PR925AG 1 GEGV027/10 | CALORIFUGEAGE 1

5148 BIS RIVET POP 4.8X12 [A GECD347 JOINT D'ETANCHEITE CARENAGE 1

9415 PRESSOSTAT 3 BARS 1 GECD348/185] THERMOSTAT SECURITE MANQUE D'EAU 1

9771 REDUCTION F3/8-M1/2 1 GECD365/L | BOUCHON DE REMPLISSAGE TARE 5.5 BARS) 1

10170 INSERT FEMELLE 1 GECD366/1 JOINT BOUCHON DE REMPLISSAGE 1

10173 SOCLE PRISE FER 1 GECD369 ENTONOIR PLASTIQUE 1
C OVE M AT St Trivier/Moignans PR925 AG DATE:  07/01/2015 AR A3

FRANCE ECLATE GENERATEUR PR925 AG N° PLAN: (-PR925AG-04| REV: 0
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ATTENTION

Remplissage de la chaudigre:
- Avant chague remplissage de la cuve, vérifiez que celle-ci
ne soit plus sous pression, en {a décompressant comme suit:
Pour décompresser la chaudigre:
- Appuyez sur le micro du fer 3 repasser pour décompresser
complétement La chaudiére.
- Coupez U'atimentation lectrique, interrupteur général position “OFF”.
- Dévissez le bouchan de remplissage de 1/2 four et laissez
&chapper le restant de vapeur par orifice situé au bas du bouchon.
- Lorsqu'il ne sort plus de vapeur, dévissez complétement le bouchon.
-~ Remplissez la cuve avet de I'eau du robinet 3 U'aide de U'entonnoir.
* Attention: L'eau déminéralisée est interdite”
- Revissez le bouchon en serrant complétement.
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PR925 AG

DATE:  12/02/2015

COVEMAT | wuee
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Disjoncteur

130 BIS

1615 bis
9418

8636

moteur
[-MS-4.0/2 7550
2688  1554bis
O \ @1\@3 O
ooooo;ﬂﬂpoooooz B /
KA1 I kM1 /7558 BIS
00000RueMhio00005 /9418
@2 @4 —1 O %/g
KA1 53
Q)
| oo | | o o |
646 1624 31bis 31 640bis
FF1F2
q OSABA
3251
345 \
L21-5A  421-8A

\

7497
/

10658: Planche d'adhésifs 9324 10659 “/fé
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
31 BLOC DE JONCTION 6 7497 CABLE D' ALIMENTATION 3 X 252 Lm
31bis BLOC DE JONCTION BLEU 2 7550 CONTACTEUR 230V 1
345 PASSE FIL 2 7554 bis DISJONCTEUR MOTEUR 25/4A 1
640bis BUTEE D' ARRET 2 8636 THERMOSTAT 0-120° 1
6L6 PLAQUE D' EXTREMITE 1 8638 BOUCHON PLASTIQUE 1
1615 BIS PRESSE ETOUPE 1 9324 ETIQUETTE DANGER ELCTRIQUE 1
1624 BLOC DE JONCTION FUSIBLE 3 9418 INTERRUPTEUR BIPOLAIRE 3
2688 RELAIS 230V 1 10658 PLANCHE ADHESIF 1
3251 PONTAGE 2 BORNES 3 10659 FICHE 2P+T -16A AVEC ANNEAU 1
C OVE MAT St Trivier/Moignans POSTE DE REPASSAGE PR925AG DATE:  27/11/201k AR

FRANCE COFFRET ELECTRIQUE PRY25 AG N° PLAN: (-PR925AG-02| REV: 1
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- Option bras 10588 23
- Jeannette universelle N°46 0770L 24
- Potence avec éclairage integré PR925AG 10322 25
- Repose fer pointe a droite PR929 09485 NM 26
- Bache plastique de décompression 6937 27
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MONTAGE DU BRAS EN POINTE A GAUCHE

Mode opératoire

1 - Monter la douille ef le bouchon sur le support bras suivant le montage
de votre poste de repassage en pointe a droite ou en pointe 3 gauche.
Attention: la butée située a l'intérieur de la douille doit toujours &tre

montée a l'extérieur du support bras.
{voir schéma ci contre, il est conseillé de monter ces parties au silicone)

2 - Monter au silicone le support bras complef sur le poste de repassage.

3 - Monter le bras sur le support en respectant la procédure, c'est-a-dire

Monter au silicone toujours perpendiculaire au support bras, et faire pivoter ensuite le bras.
En effet a l'intérieur du bras se trouve un volet qui est automatiquement
fermé lorsque celui-ci est en position repos.

L - Monter la jeannette sur le bras et relier a la prise située a l'intérieur du bras.

5 - Passer le cable du bras a l'intérieur du poste de repassage par le passe fil
et brancher au coffret électrique sur les bornes 7 et 8 + la terre.

Butee

PR925AG Pointe a gauche

IMPORTANT:
- Respecter la position de la butée du support bras suivant le schéma de montage.

- Orienter le bras suivant le schéma et le monter sur le support bras .
- A l'intérieur du bras se trouve un volet en inox qui est automatiquement fermé par la butée en
posifion repos .

24
COVEMAT St Trivier/Moignans PRY25AG DATE:  13/02/2015 .
FRANCE MONTAGE DU BRAS N° PLAN:C_P925AG 09| REV: 1 |




TT04

10588 T

8679
87008

graisse

1711

8682 (x3)

Rivet POP 4.5x8

5148

/ (x8)
1039

/sur bras

9966

1039
sur bati
e

9518

—— VTH6.3x16

10588

Monter au silicone

% VTH6.3x16
l——————VTWﬂ63x16
(xL)
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
1039 PASSE-FIL-11 2 8682 CONTACT FEMELLE 3
5148 RIVET POP 4.8x8 8 87008 GAINE THERMO NOIRE 1
7704 Jeannette N°4L6 8 9518 ENTRETOISE POLYETHYLENE 1
711 VOLET INOX 1 9966 CABLE 3x1MM? 1
7712 AXE INOX 4x88 1 VTH6.3x16 | VIS A TOLE 12
8637 RESSORT INOX 1 RAL RONDELLE PLATE-4 2
8679 BOITIER 3 POINTS 1
C OVE MAT St Trivier/Moignans PRLODG DATE: 23 Nov. 2006 AR QZ"
FRANCE SUPPORT BRAS & BRAS DE JEANNETTE | N° PLAN: C4006-17 | REV: 1




VZ73.9%9.5 (x2)

8696

Garnifure

Ref: 1773AL

1791

8702

VTFL.2x13 (x2)
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MODIFICATIONS
Ce plan est notre propriété et ne peut &tre copié ou communiqué 3 des fiers sans notre autorisation
MATIERE: / Déssiné par: TF I Vérifié par: JP ECHELLE: 1/2
COVEMAT E l 1_, . 1-'- DATE: 09/12/ 1996
Clare Jeanne e FORMAT: A3
Numéro PLAN | Rev.
STTRIVER/MOGNANS|  Jeannette N°46 réf: 7704
FRANCE C J46-01 0
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480

09485 T
\\\\\\\\

6L
g:260mm

10568

o

10568

VHL

3‘ VH8 X 50

2x13

{Fixation sur PR929)

COVEMAT

FRANCE

RAS g (Fixation sur PR891)
: 25

REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
480 REPOSE FER SILICONE 1 VIHL.2X13 | VIS A TOLE 3
9464 COUVRE JOINT 0.26 I VHB8X50 VIS 8 LG50 2
09485 T TOLERIE SUPPORT REPOSE FER 1 RAB RONDELLE PLATE &8 A
10568 VIS VIOLON 86 2 EH8 ECROU 28 2
10570 TUBE SUPPORT REPOSE FER 2

St Trivier/Moignans PR929A DATE:  03/02/2010 AR

OPTION SUPPORT REPOSE FER POINTE A DROITE

N° PLAN: (-NT-26

REV: 0
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SERVICE COMMERCIAL

SERVICE APRES VENTE

Route de Baneins

01990 Saint Trivier sur Moignans

Tél: 04 74 55 82 42
fax: 04 74 55 80 15

Email : info@covemat.fr

Site web: www.covemat.fr
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CERTIFICATE OF CONTROL/CERTIFICAT DE CONTF

We declare that product below / Nous certifions que le produir

Type / Type:

Serial number / Numéro de série :

Has met all our Quality Assurance Control Standards
A subi les controles standards conformes 3 nos critéres d'Assurance Qualite

Saint-Trivier / Fait & Saint-Trivier le :

Manager of quality Control Director of Manufacturing

Le Responsable Qualité Le Responsable d'Usin;
/ 3

S TR

Before installing and operating this prbduc‘r
Z+ O you must refer fo our instruction manual.

YEARS Se référer impérativement a la notice technigue

avant Uinstallation et le raccordement de ce matériel.
OF INNOVATIONS

SERVICE COMMERCIAL ET SERVICE APRES-VENTE

Route de Baneins - 01990 Saint Trivier sur Moignans

Email: info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr
tel: 04 74 5582 42 - Fax: 04 74 5580 15




