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Point par point...

La réalisation de vos ouvrages a la perfection !

Machines a Coudre JUKI haute performance
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HZL-DX5 & HZL-DX7... Deux machines haut de gamme qui répondent a vos besoins

Association de diffeé
matiéres

\

Association de points

Réalisation d’écussons
spéciaux

Customisation

Associez des tissus de Ajoutez différents points Profitez d'un ensemble de Laissez aller votre
matiéres différentes sans décoratifs afin de points décoratifs piques en imagination et realisez

effort et incorporez des réaliser toutes vos envies paralléle pour réaliser de par exemple un point

accessoires facilement nouvelles créations fioral autour d'un écusson




Avec la Série DX, vous aurez la satisfaction de créer votre propre design en ayant des finitions de grande g
qualité. Obtenez le meilleur Customisez votre Juki suivant vos besoins
de votre expérience de

Nombreuses nouvelles fonctions disponibles ! Des nouveautés qui vont vous simplifier le travail et vous apporter (enfin) uniquement le plaisir

couture avec les nouvelles
de votre passion |

Boutons d'accés rapides d'utilisation aisée

Pédale multifonctions

JUKI| HZL-DX et transfor- '_ - | = _, _

mez vos créations en

chefs-d'ceuvre *Start/stop  * Coupe-fi

* Marche arriére  * Point mort haut, point mort bas
2 * Relevage auto du pied presseur
* Point d'arrét

Nouveauté...

La série DX offre une plus grande
polyvalence aujourd’hui dans le contrd-
le de la pédale. Vous pouvez effectuer
le point d'arrét ou non, couper le fil et
effectuer la remontée du pied presseur.
C'est tout le monde industriel que Juki
Vous propose a la maison !

HZL-DX7 HZL-DX5

g . - Nouveauté... 1 4 Nouveauté...
|
Fiable et sdre Fonction du pied presseur - o m Programmation du pied presseur aprés la
Lorsque vous arrétez de coudre, l'aiguille reste coupe du fil
Entrainement rectangulaire (BOX Feed) - Technologie industrielle JUKI Nouveauté... Obturation du trou de m en position basse et le pied presseur se reléve
Le systéme d'alimentation de griffe industriel Juki s'applique désormais a la machine a fj‘fr];?a%‘;f?fl l'aiguille pour un point :::;m::ﬂ:;:?nqhgglzte\':;reégl:;ﬂ: ?;'-Lr:f;_
L 2 = 2 C it partai i

coudre domesthug. Aussi vous pourrez créer des points de grande qualité parfaits sur prenez la couture de votre tissu, le pied presseur
tous les types de tissus. redescend automatiquement.

Le pied presseur est relevé automatique-
ment aprés la fonction du coupe-fil au- >g

tomatique. Vous pouvez donc récupé-
. rer votre ouvrage plus rapidement. Cela [\1
\- -—— vous aide également & vous consacrer

exclusivement a la qualité de votre travail.
N i s
Nouveaute... m : bt L .
Visionnez la vidéo pour tout besoin d'assistance | Avec la combinaison des

L
Vitesse de point d’arrét et de couture modes automatiques, vous serez assuré d'utiliser volre machine de maniére

ajustable f e;?» optimale.
Vous pouvez ajuster avec 3 possibilités la @ * Ponclions: du pied prassen
=] |

vitesse du démarrage ainsi que la marche darét

arriére de la machine (lent, normal ou rapide) | < "= } [;') D@@ f
sans influencer la vitesse de couture pendant Relevage automatigue [=1%:
le travail. hitps://www.youtube.com/jukihomesewing/videos/watch ?v=0F5SRq9Q78k

La griffe en pression constante
reste en contact tout au long du
Ce systéme permet une couture aisée dans tous les déplacement du tissu.
types de tissus méme sur le jean et coutures rabattues.

e 2 Créez le design souhaité avec précision et perfection

Nouveauté... m i Nouveautsé... m

Point d’arrét : Basse vitesse régulée Genouillére

Pour le démarrage et la fin de la couture, vous pouvez En appuyant et en maintenant le bouton haut/bas de Le pied presseur peut étre baissé ou relevé grace a la
Eait o tak & Bouiton de d flach choisir entre un point d'arrét traditionnel (retour sur la : l'aiguille, vous pouvez coudre lente- i genouillere, Celui-ci peut monter jusqu'a 12mm quand
aites simplement glisser le bouton de devant (fieche) couture) ou un point de renfort. Si vous pressez le bou-: ment. Cousez des angles, et faites a ¢ le levier de la genouillére est utilisé.
pour t.:o.mmuter Vers un '_"'0“ d'aiguille pour point droit ton en cours de couture, la machine stoppe aprés un  : des arréts avec une grande E .U : Lorsque le pied est soulevé a sa hauteur maximale,
ou quilting. Cousez les tissus les plus légers avec une cycle de points : précision. IRl | : vous pouvez aussi utiliser le bouton de commande en
pénétration d'aiguille parfaite sans déviation. Cela évite — g 3 : fagade de la machine. o
un entrainement du tissu & l'intérieur du trou pour un : n/1>¢ /,4—.—31-3"-
point parfait surtout dans le cas de matiéres difficiles et no H i _—
: : : Vi d uture élevée €57 :
Couture de tissus fins. Aucun grignage de tissu  Couture de serviettes. Aucun souci pour piquer des un déplacement en free motion précis avec une couture \ tesse e_no e : W i
n'a lieu et ceci pour toutes les matiéres. matiéres lourdes méme avec plusieurs épaisseurs. réalisée a la perfection ! i Avec une vitesse maximale de 1.050 points/mn, vous
: cousez trés rapidement et parfaitement grace a la ré- ;
Reverse stitch Lok stttch : gularité du systéme d'entrainement rectangulaire.
Nouveauté... Ajustement de pression automatique
En sélectionnant le bouton de pression automatique, vous pouvez m Préparation ultra rapide de la machine avant de coudre

coudre avec le pied presseur dans une position légérement aug-
mentée. Cela permet de suivre en permanence et de maniére au-
tomatigue les différences de hauteur du tissu présent sous le pied
sans pousser les couches. Cela évite les coutures inégales et
donne un aspect de propreté d'assemblage inégalé.

Enfile aiguille automatique Bobineur de canette & moteur indépendant Préparation du boitier de canette ultra rapide

Le systéme d’enfilage automatique de I'aiguille est ultra Pour remplir une canette, il suffit d'enrouler une certaine La mise en place de la canette dans son boitier est trés
facile. Il suffit de suivre le guide et il n'est pas nécessaire

performant. Il suffit de placer le fil dans le guide et de ma-:f longueur de fil autour de la canette et de le passer dans cde:
niére rapide votre machine est enfilée.  le guide (trou). Commutez le guide d'enroulage puis & la : de remonter le fil & I'arriére. La couture commence tout

: fin du remplissage de la canette, couper le fil 4 l'aide du : de suite!

La hauteur du pied :
 cutter.

=== | presseur peut étre
réglée. Les points j
d'incrémentation sont de 0,1 mm. |
Cela permet un ajustement précis ™

Sans utilisation du "Float Function™

La pression sur les couches a créé
des flottements entre les matiéres. ..

Cousez_cl-e manigére prulession_neile avecle

selon les matiéres a assembler. Systém “FLOAT FUNCTION® Ls pied presseur standard b wtiies dans 166 2 cas | 4 !
q <= Guide with
[ cutter
Prenez du plaisir a créer facilement de magnifiques boutonniéres avec la combinaison
-

du savoir faire technigue et de la technologie moderne industrielle JUKI
Utilisez le systéme du pied boutonniére sensor pour un entrainement optimal dans tous les

iy,

n
L

types de fabrication. Vous apprécierez |a régularité des points a droite et & gauche ainsi que =16 boutonniéres différentes sont disponibles. SE L SHECh PAIErnNS (HZL-DX7) s«scsrrrasrivsssnecnsssnssssssossssssnssssimessisesessssesss e srssssssssyssrsyss s veessivenssssssnsreins
la finition parfaite de la boutonniére, réalisée gréce a I'automatisme de réglage de ce type Standard CEillet Pour maille Décorative SRR § %S T ep—— i —e
da pied, ' . WS PRPEEIIBIE0| B PITTicRIREESIISTY ooe,a| g B
. '_ %%030405060—'0309 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 ABC @ ! x
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utiliser des boutons fins, moyens ou épais.

]



Jouissez de la liberté de créer et de concevoir
avec facilité

La

jue

ibre ( motion) aspace de travail
Appréciez le confort apporté par 'espace de travail agrandi sous le bras ainsi que
I'apport de la table d'extension (DX-7) qui vous donnera toutes les facilités pour

travailler dans les meileures conditions.

Abaissez la griffe avec le commutateur.
Ajustez la hauteur du pied presseur afin
d'obtenir un mouvement de déplacement aisé.
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e -

Sé n directe des modéles de points
Les types de points les plus utilisés comme le point droit,
les points de surjet et zig zag peuvent &tre rapidement
choisis via des boutons directs. Vous pouvez aussi
ajuster la sensibilité sur le panel de contrile.

Accessoires Optionnels

—

Loupe zone de travail Support de cones

Profitez de la liberté du free motion !

®DXE

Spécifications et fonctions principales

| | Naen Désignalion de la Fonctien | Dx7 [ DS
Fonction | Systéme de contrble Camputer
Natrre de modéles de poinks | Narmbire de lypes de points préprogrammes 287 [ 185
Nombre d'alphabets disponisle | Nombre d'alphabet rumérique disponibie [ | 3
Boulonnidee | Bystome de piqure des boutonnenes Plague de Serrage Bvec SyReme de sansor automatique
Hombee de poinls an silecton n»-u:u: Sédection deecle des poinls ies plus ulilisés 10 modéles |
Bowiion Start / Sip mumomwmmwuwmu st 2 e s bt e o
cinaire loncliorne.
Vilesse maximale | Nombre de mouvements que [aigullle peut affecuer par minute | 1,050 stémin
Coupe N sulomatique | Coups il sulomatique simutand des fils Faiguile el de la carelte | X
Enfile aiguille sutomatigus | Enile aiguille sutomatique Enfile sguille avomatique
Systame de " IE dus fils Caguile ot de canatin Automatigue
Point damél aulomatique | Points &'amél aulomasques su début et & la fin de fa couture Poirits d'arri &l coupe fils automalique
P | By & type da grifle Systame BOX
Riglage pression pied pressews | Réglage de pression du pled presseur Ajustement en cantiny {loating foncion)
Systéme de grifle | Gl rétractable pour pigu libre et pose boulons | X
Mo e e imemats | Wan Incarate ST x
Bobineur de canalies | Bystisme e botinage de canetie Rempilssage co canotio avec mobeur inddpendant
Eclaiage | Type ot nombre de lampes éclarant la surface de Favel de i machine | 2 lampes LED I 1 lampe LED
Flaque aroit | Bystém " ‘aguille dare la plaque aiguile I x
Pressicn réduile | Fonclion permetiant de reduire ka pression du ped X
—— | Boile d'accessoires eximactile pour dposer dun bras ibne sin de | =
faciliter la couture des manches, ourlets. encolures, eic..
Réglage largeur | longueur de pord| Point ajuslabie en longueur o largeur Programmation sur écran Boutons potentiométres
mﬂxiﬂ“";"“m Nambre de positions d aiguilies pour es differenls modéles de points 3713
Madéle {drait | gaucho) réversible | Modéle reversible drod et gauche | X
Pigure sigulle double | Couture paraliéle svec largeur aiguile de 2 mm %
[ S— e Vilesse ajustabh rmarche arriére, ponls arél x
Poinis darmél | Créalion e ponis Famét invisibie s début 8t I de couture %
Vitesse de couture réduile | Appui long sur o bouton hautbas de [‘aiguile = coutura & vitesae lente | X
P s v o | S TS et e e e .
Fonction mémaire | Capacité de mémoire pour combinaisons de canciéresimodiies | 0 modles
Pied! presseur avec bloqueur pour | Pressez Ie boulon ol du pled presseur slandard pour le maintenir | G
tissus épas. | horizortalement afin de démarrer facilement dans les tissus épais
:‘:;‘m"’““ L a s“u:::u‘:?“:.-"‘;"mm
\Accessones | Capot de Projection | Capot de prowction de Ia maschine pour éviter les chacs Capot aves case de rangemant daccessores
Standard | Genoudlén | Genouilline pour levé e baisse du pied presseur X
Tabie o exbarsan | Table qaxtension POUT N BSpAce d8 ravall plus aise x | Dyption
Padale theostat | Pidalo du conirbia pour démarrags. améi et vilesse de couturs Inchus, commutateur caupe
Pied presseur siandard (AL Pied presseur fermeture (B). Pied presseur &
suneter (C), ible (D),
Fiod preasaur manu {1, Fied
pressaur paichwork (), Pied presseur quilting (Q). Caneties (4), Set
of migudie HA X 1417 [1), #54 {1, 98T}, pour iricot #TICT), Aiguilie doutie.
ACCEISONES ide quiing, T, ur,
Brosse de nelicyage. grara
fonction coupe-fil. Levier ce genoulitre, Catie o alimentaton, Capot, Manuel
dinstruchions, DVD en Anglais.
*HEL-DXT seulement, Pied prasssar ouvert (), Pisd prasssur bordews (R).
Piad pressaur lase [T), Peclombeur oeliel. Tabls & anension
Specilicabons| Dimensan | Largeur x Hemteur x Prolondeur de ia machine & coudrs | 445 (1g) % 291 {h}x 210 () mm |
Technioues | pymersian avec capot | Lg x Hi x Profondsur maching avec le capal (prbte au rangeman) 590 {ig) x 305 (1) x 257 {p) mm
Taille du bras | Largeur et hauteur oo Nespace do ravad sous e bras 203 x 12 mm
| Prosds | Prucs dn ia machine seuls 10.3 Kg
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Pied fermeture invisible Pied pose boutons  Pied ourlet roulotté

Agrandissez votre zone de travail de
1.4 fois grace & cette loupe.

Support de grand cénes pour une
utilisation aisée et économe de la
machine.

Ref. 40164074

ALIKE

Reéf 40163897

Pied quilting ouvert

Pour le piguage de fermeture

&clair invisible. Pour |a fixation de boutons

sur 'ouvrage.

Pour piquer en roulotant
le tissu.

Réf 40080955 Reéf 40080969 Ref 40080958

Pour le pigué libre. Le devant
du pied est ouvert pour une
meilleure visibilite

Ref 40080949
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