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1 A propos de cette notice

Cette notice a été élaborée avec le plus grand soin. Elle contient
desinformations et des remarques permettant une utilisation sre
pendant de longues années.

Si vous remarquez des inexactitudes ou souhaitez des améliora-
tions, veuillez nous contacter via le Service clientéle (EJ p. 137).

Considérez la notice comme un élément du produit et conservez-
la dans un endroit facilement accessible.

1.1 A qui est destinée cette notice ?
Cette notice s'adresse aux groupes de personnes suivants :

» Opérateurs :
Groupe de personnes formé sur la machine et ayant
acces a la notice. Le chapitre Utilisation (L p. 19) est
particulierement important pour les opérateurs.

» Personnel spécialisé :
Ce groupe de personnes dispose de la formation tech-
nigue adéquate lui permettant de procéder a la mainte-
nance ou d’éliminer des erreurs. Le chapitre Installation
(E&3J p. 109) est particulierement important pour le person-
nel spécialisé.

Des instructions de service sont livrées a part.

Concernant les qualifications minimales requises et les autres
conditions préalables s’appliquant au personnel, veuillez égale-
ment consulter le chapitre Sécurité (Ed p. 9).
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1.2 Conventions de représentation — Symboles
et signes
Pour permettre une compréhension simple et rapide, certaines
informations de cette notice sontreprésentées ou mises en valeur
par les signes suivants :
|Z Réglage correct
Indique le réglage correct.
@ Dysfonctionnements
Indique les dysfonctionnements qui peuvent se produire en cas
de réglage incorrect.
W Protection
Indique les protections a démonter pour accéder aux composants
arégler.
@ Actions lors de I'utilisation (préparation et couture)
W Actions lors de I'entretien, de la maintenance et du montage
] Actions viale panneau de commande du logiciel
Les différentes actions sont numérotées :
Premiére action
2. Deuxiéme action
Suivre impérativement |'ordre des actions.
. Les éléments d’'une liste sont précédés d’'un point.
LN Résultat d'une action

Changement au niveau de la machine ou de I'affichage/du pan-
neau de commande.

Important

Vous étes prié d’accorder une attention particuliére a une action.
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i

Y

(A1)

Sécurité

Indications
de position

Information
Informations complémentaires, par exemple sur des possibilités
d’utilisation alternatives.

Ordre des actions
Indique les travaux a effectuer avant ou aprés un réglage.

Renvois
Annonce un renvoi a une autre partie du texte.

Les avertissements importants pour les utilisateurs de la machine
sont identifiés spécialement. La sécurité étant d'une grande im-
portance, les symboles de danger, les niveaux de danger et les
mots-signaux sont décrits séparément dans le chapitre Sécurité
(&d p. 9).

En I'absence de toute autre indication de position clairement
indiquée sur une figure, les termes « droite » ou « gauche » se
rapportent toujours a la position de I'opérateur.

1.3 Autres documents

La machine contient des composants d’autres fabricants.

Pour ces piéces achetées, les fabricants respectifs ontréalisé une
évaluation des risques et déclaré la conformité de la construction
avec les prescriptions européennes et nationales en vigueur.
L'utilisation conforme des composants intégrés est décrite dans
les notices respectives des fabricants.
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1.4 Responsabilité

Toutes les indications et remarques figurant dans cette notice
tiennent compte des derniéres évolutions techniques, ainsi que
des normes et prescriptions en vigueur.

Diirkopp Adler décline toute responsabilité pour les dommages
dus:

» ades cassures et au transport ;

* au non-respect de la notice ;

* a une utilisation non conforme ;

» a des modifications non autorisées sur la machine ;
* alintervention d'un personnel non formé ;

« al'utilisation de pieces de rechange non autorisées.

Transport

Dirkopp Adler décline toute responsabilité pour les dommages et
les cassures dus au transport. Controlez la livraison dés réception.
En cas de dommages, adressez-vous au dernier transporteur pour
réclamation. Cela est également valable si 'emballage n’est pas
endommagé.

Laissez les machines, les appareils et le matériel d’emballage
dans I'état dans lequel ils se trouvaient lorsque les dommages ont
été constatés. Vous garantissez ainsi vos droits vis-a-vis de I'en-
treprise de transport.

Toutes les autres réclamations doivent étre signalées sans tarder
aprés la réception de la livraison auprés de Dirkopp Adler.
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Transport

Installation

Obligations
de I'exploitant

2 Sécurité

Ce chapitre contient des consignes de base concernant la
sécurité. Lire attentivement ces consignes avant d’installer ou
d'utiliser la machine. Suivre impérativement les indications
fournies dans les consignes de sécurité. Leur non-respect peut
entrainer des blessures graves et des dommages matériels.

2.1 Consignes de sécurité de base

Utiliser la machine uniquement de la fagon décrite dans cette
notice.

La notice doit toujours étre disponible sur le lieu d'utilisation de la
machine.

Il est interdit d’effectuer des travaux sur des piéces et dispositifs
soustension. Les exceptions a ces régles sontrégies par lanorme
DIN VDE 0105.

Lors des travaux suivants, arréter la machine a l'aide de
I'interrupteur principal ou débrancher la fiche secteur :

» remplacement de l'aiguille ou d’autres outils de couture ;
« abandon du poste de travail ;

« réalisation de travaux de maintenance et de réparations ;
* bobinage.

Des piéces de rechange inadéquates ou défectueuses peuvent
nuire ala sécurité etendommager la machine. Utiliser uniquement
des piéces de rechange d’origine du fabricant.

Pour le transport de la machine, utiliser un chariot élévateur ou
un transpalette. Soulever la machine de 20 mm maximum et
s’assurer qu’elle ne peut pas glisser.

Le céble de raccordement doit disposer d’une fiche secteur ho-
mologuée propre au pays. Seul le personnel spécialisé qualifié
peut équiper le cable de raccordement d'une fiche secteur.

Respecter les prescriptions nationales de sécurité et de préven-
tion des accidents ainsi que les réglementations légales relatives
a la sécurité au travail et a la protection de I'environnement.
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Exigences
concernant
le personnel

Utilisation

Dispositifs
de sécurité

Mots-signaux

Tous les avertissements et symboles de sécurité figurant sur la
machine doivent toujours étre lisibles. Ne pas les retirer !
Remplacer immédiatement les avertissements et symboles de
sécurité manquants ou abimés.

Seul un personnel spécialisé qualifié est habilité a :

* mettre la machine en place ;

« réaliser des travaux de maintenance et des réparations ;

« réaliser des travaux sur les équipements électriques.
Seules les personnes autorisées peuvent travailler surlamachine
et doivent au préalable avoir compris cette notice.

Pendant le fonctionnement, vérifier si la machine présente des
dommages visibles de I'extérieur. Arréter le travail si des
changements au niveau de la machine sont observés.
Signaler toutes les modifications au responsable hiérarchique.
Toute machine endommagée ne doit plus étre utilisée.

Ne pas retirer ou mettre hors service les dispositifs de sécurité.
Si ceci ne peut étre évité pour effectuer une réparation, remonter
les dispositifs de sécurité et les remettre en service aussitt apres.

2.2 Mots-signaux et symboles dans les
avertissements

Dans le texte, les avertissements sont encadrés en couleur.
La couleur dépend de la gravité du danger. Les mots-signaux
indiquent la gravité du danger.

Mots-signaux et le danger qu'ils décrivent :

Mot-signal Signification

DANGER (avec symbole de danger)
Le non-respect entraine la mort ou des blessures
graves

AVERTISSEMENT | (avec symbole de danger)
Le non-respect peut entrainer la mort ou des
blessures graves

10
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PRUDENCE

(avec symbole de danger)
Le non-respect peut entrainer des blessures de
gravité moyenne a légére

ATTENTION

(avec symbole de danger)
Le non-respect entraine un risque de pollution
environnementale

REMARQUE

(sans symbole de danger)
Le non-respect peut entrainer des dommages
matériels

Symboles En cas de danger pour les personnes, ces symboles indiquent le
type de danger :

Symbole

Type de danger

Général

Electrocution

Piqlre

Ecrasement

“dldldldls

Pollution environnementale

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017
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Exemples Exemples de structure des avertissements dans le texte :

DANGER

Type et source du danger !
Conséquences en cas de non-respect.

Mesures de prévention du danger.

% Un avertissement dont le non-respect entraine la mort ou
des blessures graves se présente de cette fagon.

AVERTISSEMENT

Type et source du danger !
Conséquences en cas de non-respect.

Mesures de prévention du danger.

% Un avertissement dont le non-respect peut entrainer la mort
ou des blessures graves se présente de cette facon.

PRUDENCE

Type et source du danger !
Conséquences en cas de non-respect.

Mesures de prévention du danger.

% Un avertissement dont le non-respect peut entrainer des
blessures de gravité moyenne a légére se présente de cette
facon.
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REMARQUE

Type et source du danger !
Conséquences en cas de non-respect.

Mesures de prévention du danger.

% Un avertissement dont le non-respect peut entrainer des
dommages matériels se présente de cette facon.
ATTENTION

Type et source du danger !
i@ Conséquences en cas de non-respect.
Mesures de prévention du danger.

% Un avertissement dont le non-respect peut étre a 'origine
d’'une pollution environnementale se présente de cette
facon.
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3 Description de I'appareil

3.1 Composants de la machine

Image 1: Composants de la machine

(1) - Panneau de commande OP1000 (7) -

(2) - Plague de tension
(3) - Barre a aiguille
(4) - Crochet

(5) - Table

(6) - Bati

® -
) -
(10)-
(1D-
(12)-

Pédale

Genouillére

Unité de controle (DAC classic)
Levier de regle-point

Bobineur

Porte-fil

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017
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3.2 Utilisation conforme

AVERTISSEMENT

Risque deblessures dues ades éléments sous
tension, en mouvement, coupants et pointus !
Toute utilisation non conforme peut entrainer un
risque d’électrocution, d’écrasement, de coupure
et de piqdre.

Suivre toutes les instructions de la notice.

REMARQUE

Dommages matériels dus au non-respect des
instructions !

Toute utilisation non conforme peut entrainer des dommages
sur la machine.

Suivre toutes les instructions de la notice.
. _________________________________________________________________________________|

La machine ne peut étre utilisée qu'avec une matiere a coudre
dont le profil exigé est conforme a I'application prévue.

La machine est destinée uniquement au travail sur une matiére a
coudre séche. La matiére a coudre ne doit pas comporter d’'objets
durs.

Les épaisseurs d’aiguilles autorisées pour la machine sont indi-
guées au chapitre Caractéristiques techniques (L p. 149).

La couture doit étre réalisée avec un fil dont le profil exigé est
conforme a I'application prévue.

La machine est destinée a un usage industriel.

La machine doit étre installée et utilisée uniguement dans des
locaux propres et secs. Si la machine est exploitée dans des
locaux humides et non entretenus, d’autres mesures peuvent étre
nécessaires conformément a la norme DIN EN 60204-31.

Seules les personnes autorisées peuventtravailler sur lamachine.

Durkopp Adler décline toute responsabilité pour les dommages
dus a une utilisation non conforme.

16
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3.3 Déclaration de conformité

La machine satisfait aux prescriptions européennes relatives

a la protection de la santé, & la sécurité et a la protection de
I'environnement indiquées dans la déclaration de conformité ou
d’incorporation.

q
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4  Utilisation

Le travail se déroule en plusieurs étapes. Pour obtenir un bon
résultat lors de la couture, une utilisation parfaite est nécessaire.

4.1 Préparer la machine pour utilisation

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des éléments en
mouvement, coupants et pointus !

Risque d’écrasement, de coupure et de pigdre.

Si possible, procéder aux préparations
uniqguement lorsque la machine est désactivée.

Avant de coudre, procéder aux préparations suivantes :
 Mettre en place ou changer l'aiguille (EJ p. 24)

« Enfiler le fil d’aiguille (X p. 28)

« Enfiler ou bobiner le fil de crochet (3 p. 41)

« Régler la tension du fil (2 p. 47)

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017 19
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4.2 Mettre en marche et arréter la machine

Image 2: Mettre en marche et arréter la machine (1)

(1) - Interrupteur principal
Mettre en marche la machine
[@ Pour mettre en marche la machine :

1. Tourner I'interrupteur principal (1) en position I.

Image 3: Mettre en marche et arréter la machine (2)

-
(2) - Voyant DEL (3) - Voyant DEL

% Les voyants DEL (2) et (3) s’allument et indiquent que la
machine est opérationnelle.
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Arréter la machine
[@ Pour arréter la machine :

1. Tourner l'interrupteur principal (1) en position O.

% Les voyants DEL (2) et (3) s’éteignent et indiquent que la
machine est a 'arrét et qu’elle est hors tension.

4.3 Allumer et éteindre la lampe de couture

Sur les machines CLASSIC, il est possible d'allumer et d’éteindre
la lampe de couture indépendamment de l'interrupteur principal
ou de la machine.

Image 4: Allumer et éteindre la lampe de couture (1)

(1) - Interrupteur

Allumer la lampe de couture

@ Pour mettre en marche la lampe de couture :

1. Tourner l'interrupteur (1) en position I.
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0

Image 5: Allumer et éteindre la lampe de couture (2)

(2) - Touche (4) - Bouton rotatif
(3) - Touche

2. Pour allumer la lampe de couture intégrée, appuyer sur la
touche (2).
La lampe de couture intégrée s'allume.

3. Pour allumer la lampe de couture externe, appuyer sur la
touche (3).

% Lalampe de couture externe s’allume.

Information

En fonction de I'équipement de la machine, cette derniere
comprend une lampe de couture intégrée. La lampe de couture
externe n'est pas comprise dans le contenu de la livraison.

Pour étre mise hors tension, lalampe de couture externe/intégrée
doit étre arrétée directement, indépendamment de la machine.

Régler la luminosité

Pour régler laluminosité de la lampe de couture externe/intégrée,
procéder comme suit :

1. Appuyer surlatouche (2)/(3) jusqu’a ce que la lampe de cou-
ture clignote brievement.

% La luminosité peut étre réglée.

22
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Régler la luminosité :

» Pour augmenter la luminosité : Tourner le bouton
rotatif (4) dans le sens des aiguilles d’'une montre

 Pour réduire la luminosité : Tourner le bouton rotatif (4)
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre

Appuyer brievement sur la touche (2)/(3).

La lampe de couture clignote une fois et indique que la nou-
velle luminosité est enregistrée.

Eteindre la lampe de couture

@ Pour éteindre la lampe de couture :

1.

w

Pour éteindre la lampe de couture intégrée, appuyer sur la
touche (2).

Pour éteindre la lampe de couture externe, appuyer sur la
touche (3).

La lampe de couture n'est plus allumée.
Tourner l'interrupteur (1) en position 0.
Les lampes de couture sont hors tension.
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4.4 Mettre en place ou changer l'aiguille

PRUDENCE

Risque de blessures dues a des éléments
pointus!

Risque de piqare.

Arréter la machine avant de mettre en place ou de
remplacer l'aiguille.

REMARQUE

Risque de dommages matériels !

Risque d’endommagement de la machine, de rupture
d’aiguille ou de rupture de fil en raison d’un écart incorrect
entre I'aiguille et la pointe de crochet.

Apres la mise en place d’'une autre épaisseur d'aiguille,
régler I'écart par rapport a la pointe de crochet.
1 ——
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4.4.1 Sur des machines a1 aiguille

Image 6: Sur des machines a 1 aiguille

(1) - Barre a aiguille (3) - Chas
(2) -Vis

@ Pour changer l'aiguille sur une machine a 1 aiguille :

1. Tourner le volant jusgu’a ce que la barre a aiguille (1) soit en
position finale supérieure.

Desserrer la vis (2).
Retirer I'aiguille vers le bas.

Insérer la nouvelle aiguille jusqu’en butée dans le trou de la
barre & aiguille (1).

E Important

Orienterlanouvelle aiguille en dirigeant le chas (3) versle crochet.
5. Serrer la vis (2) a fond.

Ordre des actions
L

Aprés un changement d’épaisseur d'aiguille, il est nécessaire de
corriger I'écart entre le crochet et l'aiguille (EJ Instructions de
service).
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Dysfonctionnement

Un écart incorrect par rapport au crochet peut causer les dysfonc-
tionnements suivants :

« Passage a une aiguille plus fine :
¢ Points manqués

« Endommagement du fil

¢ Passage a une aiguille plus épaisse :
« Endommagement de la pointe du crochet

< Endommagement de I'aiguille

4.4.2 Sur des machines a 2 aiguilles

Image 7: Sur des machines a 2 aiguilles

(1) - Barre a aiguille (3) - Chas
(2) -Vis (4) - Porte-aiguille

[@ Pour changer les aiguilles sur une machine a 2 aiguilles :

1. Tourner le volant jusqu’a ce que la barre a aiguille (1) soit en
position finale supérieure.

Pour changer l'aiguille droite, desserrer la vis droite (2).
Pour changer l'aiguille gauche, desserrer la vis gauche (2).

Sortir I'aiguille/les aiguilles du porte-aiguille (4) en la/les tirant
vers le bas.

26
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5. Insérer la nouvelle aiguille/les nouvelles aiguilles jusqu’en
butée dans les trous du porte-aiguille (4).

Important

Aligner les nouvelles aiguilles de sorte que les chas (3) soient
dirigés vers le crochet. Du point de vue de I'opérateur, le chas (3)
de I'aiguille gauche est dirigé vers la gauche et le chas (3) de
l'aiguille droite vers la droite.

6. Serrer lavis (2) & fond.

Ordre des actions

Aprés un changement d’épaisseur d’aiguille, il est nécessaire de
corriger I'écart entre le crochet et I'aiguille (EJ Instructions de
service).

Dysfonctionnement

Un écart incorrect par rapport au crochet peut causer les dysfonc-
tionnements suivants :

» Passage a une aiguille plus fine :
» Points manqués

« Endommagement du fil

» Passage a une aiguille plus épaisse :
» Endommagement de la pointe du crochet

« Endommagement de 'aiguille
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4.5 Enfiler le fil d'aiguille

451 Sur des machines a1 aiguille

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues ala pointe de
I'aiguille et aux pieéces mobiles !

Risque de piqdre, de coupure et d’écrasement.
Arréter la machine avant d’enfiler le fil d’aiguille.

W Pour enfiler le fil d’aiguille :

1. Installer la bobine de fil sur le porte-fil.

Le bras de dévidage (1) doit étre situé juste au-dessus de la
bobine de fil.

Image 8: Sur des machines a 1 aiguille (1)

(1) - Bras de dévidage

28
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Image 9: Sur des machines a 1 aiguille (2)

@

(1) - Bras de dévidage

@ 2. Faire passer le fil d’aiguille de 'arriére vers I'avant dans le
guide-fil du bras de dévidage (1).

Image 10: Sur des machines a 1 aiguille (3)

(2) - Guide-fil (7) - Ressort de traction du fil
(3) - Guide-fil (8) - Levier de serrage

(4) - Régulateur de fil d’aiguille (9) - Tension additionnelle
(5) - Crochet (10)- Tension principale

(6) - Pointe a ressort (11)- Prétendeur
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3.

10.
11.
12.

Faire passer le fil d'aiguille de I'arriere vers I'avant dans le
guide-fil (2).

Enfiler le fil d’aiguille de maniéere alternée dans les trous de
gauche du guide-fil (3) : de la partie gauche supérieure vers
le bas, de bas en haut et de haut en bas.

Le fil d’aiguille doit étre enfilé dans trois trous du guide-fil (3).

Faire passer le fil d'aiguille autour du prétendeur (11) dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

Faire passer lefild’aiguille autour de la tension additionnelle (9)
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre.

Faire passer lefil d'aiguille autour de la tension principale (10)
dans le sens des aiguilles d'une montre.

Faire passer le fil d'aiguille dans le ressort de traction du fil (7)
dans le sens des aiguilles d'une montre.

Avec le fil d’aiguille, lever le levier de serrage (8).
Tirer le fil d’aiguille sous la pointe a ressort (6).
Faire passer le fil d’aiguille sous le crochet (5).

Enfiler le fil d’aiguille par le bas dans le trou du régulateur de
fil d’aiguille (4).

30
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Image 11: Sur des machines a 1 aiguille (4)

(12)- Levier de fil (15)- Pince-fil
(13)- Guide-fil supérieur (16) - Guide-fil
(14) - Guide-fil supérieur du pince-fil

13. Enfiler le fil d’aiguille par la droite dans le trou inférieur du
levier de fil (12).

14. Enfiler le fil d’aiguille dans le guide-fil supérieur (13).

Sur les machines avec pince-fil (en option)
15. Enfilerlefil d’aiguille dans le trou de droite du guide-fil au-dessus
du pince-fil (14).

16. Enfiler le fil d’aiguille dans le trou de droite du pince-fil (15).
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Image 12: Sur des machines a 1 aiguille (5)

et

@ 17. Faire glisser le fil d’aiguille par la gauche dans le pince-fil (15)
de sorte que le fil soit maintenu dans le crochet du pince-fil (15).

Le fil d’aiguille doit passer a travers le pince-fil presque sans
contact et toucher uniqguement les guide-fils au-dessus et
au-dessous du pince-fil.

Image 13: Sur des machines a 1 aiguille (6)

(16) - Guide-fil (17)- Guide-fil de la barre & aiguille
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18. Enfiler le fil d’aiguille dans le trou de droite du guide-fil (16).

Important

Image 14: Sur des machines a 1 aiguille (7)

E;
: !
~—
y

Sur la 868-390XXX-M Sur la 868-190XXX-M

19. Enfilerlefild’aiguille dans le guide-fil de la barre a aiguille (17).

20. Enfiler le fil d’aiguille dans le chas de l'aiguille de sorte que
I'extrémité de fil lache soit dirigée vers le crochet.

Sur les machines avec coupe-fil

21. Tirer le fil d’aiguille dans le chas de I'aiguille jusqu’a ce que
I'extrémité de fil lache mesure env. 4 cm de long lorsque le
levier de fil (12) se trouve dans la position la plus haute.

Important

Contrdler la longueur de fil.

Si I'extrémité de fil lache est trop longue, le fil d'aiguille peut
étre saisi par le crochet et provoquer un dysfonctionnement.

Si I'extrémité de fil lache est trop courte, la couture estimpossible.

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017 33



DURKOPP

ADLER

Utilisation

4.5.2 Sur des machines a 2 aiguilles

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a la pointe de
I'aiguille et aux pieces mobiles !

Risque de piqdre, de coupure et d’écrasement.
Arréter la machine avant d’enfiler les fils d’aiguille.

W Pour enfiler le fil d’aiguille droit et le fil d’aiguille gauche :

1. Placer les bobines de fil sur les porte-fils.

Le bras de dévidage (1) doit étre situé juste au-dessus des
bobines de fil.

Image 15: Sur des machines a 2 aiguilles (1)

(1) - Bras de dévidage

34
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Image 16: Sur des machines a 2 aiguilles (2)

(1) - Bras de dévidage
W 2. Faire passer le fil d'aiguille de droite de I'arriere vers I'avant
dans le guide-fil droit du bras de dévidage (1).

3. Faire passer le fil d’aiguille de gauche de 'arriére vers I'avant
dans le guide-fil gauche du bras de dévidage (1).
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Enfiler le fil d’aiguille de droite sur la plaque de tension

Image 17: Sur des machines a 2 aiguilles (3)

&)
®
4
©)
(6)

4,

5.

- Guide-fil (7) - Tension additionnelle
- Guide-fil (fil d’aiguille de droite)
- Pointe a ressort (8) - Tension principale

- Ressort de traction du fil (fil d’aiguille de droite)
- Levier de serrage (9) - Prétendeur

(fil d’aiguille de droite)

Faire passer le fil d'aiguille de I'arriere vers I'avant dans le
guide-fil (2).

Enfiler le fil d’aiguille de maniéere alternée dans les 3 trous
intermédiaires du guide-fil (3) : de la partie centrale droite
supérieure vers le bas, de bas en haut et de haut en bas.

Faire passer le fil d’aiguille autour du prétendeur (9) dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

Faire passer le fil d"aiguille autour de latension additionnelle (7)
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre.

36
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8. Faire passer le fil d'aiguille autour de la tension principale (8)
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

9. Faire passer lefil d’aiguille dans le ressort de traction du fil (5)
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

10. Avec le fil d'aiguille, lever le levier de serrage (6).
11. Tirer le fil d’aiguille sous la pointe a ressort (4).

Enfiler le fil d’aiguille de gauche sur la plaque de tension

Image 18: Sur des machines a 2 aiguilles (4)

(10) - Prétendeur (fil d’aiguille de gauche) (12)- Tension principale
(11)- Tension additionnelle (fil d’aiguille de gauche)
(fil d’aiguille de gauche)

W 12. Faire passer le fil d'aiguille gauche de I'arriére vers I'avant
gauche dans le guide-fil (2).
13. Enfiler le fil d'aiguille de gauche de maniére alternée dans les

3 trous de gauche du guide-fil (3) : De la partie centrale droite
supérieure vers le bas, de bas en haut et de haut en bas.

14. Faire passer le fil d'aiguille autour du prétendeur (10) dans le
sens des aiguilles d’'une montre.
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15. Faire passer le fil d'aiguille autour de la tension additionnelle (11)
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

16. Faire passer lefil d’aiguille autour de latension principale (12)
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

17. Faire passer le fil d’aiguille dans le ressort de traction du fil (5)
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

18. Avec le fil d'aiguille, lever le levier de serrage (6).
19. Tirer le fil d’aiguille sous la pointe & ressort (4).

Enfiler les fils d’aiguille sur le régulateur de fil d'aiguille

Image 19: Sur des machines a 2 aiguilles (5)

(13)- Levier de fil (non visible) (15)- Crochet
(14)- Régulateur de fil d’aiguille

W 20. Faire passer le fil d’aiguille de droite derriere le crochet (15).
21. Faire passer le fild'aiguille de gauche derriére le crochet (15).

22. Enfiler le fil d’aiguille de droite par le bas dans le trou avant
du régulateur de fil d’aiguille (14).

23. Enfiler le fil d'aiguille de gauche par le bas dans le trou arriére
du régulateur de fil d’aiguille (14).

24. Enfiler le fil d’aiguille de droite par la droite dans le trou infé-
rieur du levier de fil (13).
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25.

Enfiler le fil d’aiguille de gauche par la droite dans le trou
supérieur du levier de fil (13).

Image 20: Sur des machines a 2 aiguilles (6)

(16) - Guide-fil supérieur (18)- Pince-fil
(17)- Guide-fil (19) - Guide-fil

E 26.

Enfiler les fils d’aiguille de droite et de gauche dans le guide-fil
supérieur (16).

Sur les machines avec pince-fil (en option)

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Enfiler le fil d’aiguille de droite dans le trou de droite du guide-
fil (17).

Enfiler le fil d’aiguille de gauche dans le trou de gauche du
guide-fil (17).

Enfiler le fil d’aiguille de droite dans le trou de droite du pince-
fil (18).

Le fil d’aiguille doit passer a travers la pince presque sans
contact et toucher uniquement les guide-fils (17) et (19).
Enfiler le fil d’aiguille de gauche dans le trou de gauche du
pince-fil (18).

Enfiler le fil d’aiguille de droite dans le trou de droite du guide-
fil (19).

Enfiler le fil d’aiguille de gauche dans le trou de gauche du
guide-fil (19).
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Image 21: Sur des machines a 2 aiguilles (7)

(19) - Guide-fil (20)- Guide-fil

33. Enfiler le fil d’aiguille de droite dans le trou de droite du guide-
fil (20).

34. Enfiler le fil d’aiguille de gauche dans le trou de gauche du
guide-fil (20).

35. Enfiler le fil d’aiguille de droite dans le chas de droite de sorte
que I'extrémité de fil lache soit dirigée vers le crochet de droite.

36. Enfiler le fil d’aiguille de gauche dans le chas de gauche de
sorte que I'extrémité de fil lache soit dirigée vers le crochet
de gauche.

Sur les machines avec coupe-fil

37. Tirer le fil dans le chas de l'aiguille jusqu’a ce que I'extrémité
de fil lache mesure env. 4 cm de long lorsque le levier de
fil (13) se trouve dans la position la plus haute.

Important

Contréler la longueur de fil.

Si I'extrémité de fil lache est trop longue, le fil d’aiguille peut étre
saisi par le crochet et provoquer un dysfonctionnement.
Sil'extrémité de fil lache est trop courte, la couture estimpossible.

40
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4.6 Bobinerle fil de crochet

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a la pointe de
I'aiguille et aux pieéces mobiles !

Risque de piqlre, de coupure et d’écrasement.
Arréter la machine avant d’enfiler le fil d'aiguille.

W Pour enfiler le fil de crochet :

1. Installer la bobine de fil sur le porte-fil.

Le bras de dévidage (1) doit étre situé juste au-dessus de la
bobine de fil.

Image 22: Bobiner le fil de crochet (1)

(1) - Bras de dévidage
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Image 23: Bobiner le fil de crochet (2)

(1) - Bras de dévidage

W 2. Faire passer le fil de crochet de I'arriere vers I'avant dans le
guide-fil droit du bras de dévidage (1).

Image 24: Bobiner le fil de crochet (3)

v

N/ .

(2) - Guide-fil (5) - Prétendeur
(3) - Guide-fil (6) - Bobineur
(4) - Guide-fil

W 3. Faire passer le fil de crochet de I'arriére vers I'avant dans le
guide-fil (3).
4. Enfiler le fil de crochet de maniére alternée dans les 3 trous

de droite du guide-fil (4) : du haut dans le trou de gauche, du
bas dans le trou intermédiaire et du haut dans le trou de droite.

%  Le dernier trou est celui situé tout a droite dans le guide-fil (4).
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7.

Faire passer le fil de crochet autour du prétendeur (5) dans
le sens contraire des aiguilles d’'une montre.

Enfiler le fil de crochet dans le guide-fil (2) : de la partie infé-
rieure gauche vers le haut et de haut en bas.

Le dernier trou est celui situé tout & droite dans le guide-fil (2).

Amener le fil de crochet au bobineur (6).

Image 25: Bobiner le fil de crochet (4)

@)
®

10.

11.

12.
13.

14.
15.

O

- Levier du bobineur - Couteau
- Axe du bobineur

Bloquer le fil de crochet derriére le couteau (9) et couper
I'extrémité lache derriére.

Placer la canette vide sur I'axe du bobineur (8).

Tourner la canette dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu’a entendre un clic.

Tirer le levier du bobineur (7) vers le haut au niveau du
bobineur.

Mettre en marche la machine.
Actionner la pédale vers I'avant en position 1.

La machine coud et bobine le fil de crochet de la bobine de fil

a la canette. Lorsque la bobine est pleine, 'opération de bobi-
nage s'arréte. Le levier du bobineur descend a nouveau.

Le couteau est automatiqguement placé dans la position initiale
verticale.

Retirer la canette pleine de I'axe du bobineur (8).
Couper le fil de crochet derriere le couteau (9).

La canette suivante peut étre remplie. La canette pleine peut étre
mise en place dans le crochet.
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4.7 Changer la canette

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a la pointe de
I'aiguille et aux pieéces mobiles !

Risque de piqlre, de coupure et d’écrasement.

Arréter la machine avant de changer une canette.

W Machines avec contrbleur de fil restant automatique
Lorsque le fil de crochet doit étre changé, les voyants d’affichage
DEL (1) situés sur le bras de machine s’allument. Le voyant de
gauche correspond au crochet de gauche et le voyant de droite
au crochet de droite.

Image 26: Changer la canette

(1) - Voyant DEL

44 Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017



o DURKOPP
Utilisation ADLER

4.7.1 Remplacer la canette de droite

Image 27: Remplacer la canette de droite

(1) - Cache du crochet (5) - Fente
(2) - Fente (6) - Couvercle de la boite a canette
(3) - Guide

(4) - Ressort de tension
W Pour changer la canette de droite :

1. Tirer le cache droit du crochet (1) de quelques millimétres
vers le haut et le replier vers la droite.

Relever le couvercle de la boite a canette (6).
Retirer la canette vide.

Insérer la canette pleine :

’T Important

Insérer la canette de sorte qu’elle tourne dans le sens opposé au
crochet lors du dévidage du fil.
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’7- Information
Si la machine est équipée d'un contréleur de fil, les canettes
disposent d’une rainure de réserve de fil sur le noyau de canette.
Placer ces canettes dans le crochet de sorte que la rainure de
réserve de fil soit en bas (Ed p. 69). Autrement, le contrdleur de
fil restant ne fonctionne pas.

5. Faire passer le fil de crochet dans la fente (5) sur la boite a
canette.

Tirer le fil de crochet sous le ressort de tension (4).

Faire passer le fil de crochet dans la fente (2) et tirer environ
3cm.

Fermer le couvercle de la boite a canette (6).
Fermer le cache du crochet (1).

4.7.2 Remplacer la canette de gauche

Image 28: Remplacer la canette de gauche

R

Le crochet de gauche est monté exactement comme le crochet
de droite, seulement tourné a 180°.

W Pour changer le crochet de gauche :

1. Changer le crochet de gauche dans le méme ordre des
actions que le crochet de droite (CJ p. 45).

46
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4.8 Tension de fil

Latension du fil d’aiguille et celle dufil de crochet ont une influence
sur le schéma de couture. En cas de matiére & coudre mince, des
tensions de fil trop importantes peuvent étre a I'origine de fronces
et de ruptures de fil non souhaitées.

Réglage correct

\/ Silatension du fil d’aiguille est la méme que celle du fil de crochet,
I'entrelacement des fils se situe au centre de la matiére a coudre.
Régler la tension du fil d’aiguille de fagon a obtenir le schéma de
couture souhaité avec la tension la plus faible possible.

Image 29: Tension de fil

-
SRR SR %
-

(1) - Tension du fil d'aiguille et tension du fil de crochet égales
(2) - Tension du fil de crochet supérieure a la tension du fil d’aiguille
(3) - Tension du fil d"aiguille supérieure a la tension du fil de crochet

el
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4.8.1 Réglerlatension du fil d'aiguille

Risque de blessures dues a la pointe de
I'aiguille et aux pieéces mobiles !

Risque de piqlre, de coupure et d’écrasement.
Arréter la machine avant de régler la tension du fil
d’aiguille.

Image 30: Régler la tension du fil d’aiguille (1)

(1) - Prétendeur (3) - Tension principale
(2) - Tension additionnelle

48

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017



Utilisation

gl DURKOPP
ADLER

Image 31: Régler la tension du fil d’aiguille (2)

(4) - Roue de réglage (5) - Boulon

Prétendeur

Le prétendeur (1) entraine une tension résiduelle du fil d’aiguille.
Lorsque latension principale (3) etlatension additionnelle (2) sont
ouvertes, une tension résiduelle faible est nécessaire.

Le prétendeur a également un impact sur la longueur du fil
d’aiguille coupé et donc sur la longueur du fil du début de la
prochaine couture.

Réglage correct

Tourner laroue de réglage (4) jusqu’a ce que la face avant dotée
de boulons (5) soit alignée.

Pour régler la longueur du fil du début, procéder comme suit :

Raccourcir le fil du début

1. Tournerlaroue de réglage (4) du prétendeur (1) dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

Rallonger le fil du début

1. Tournerlaroue de réglage (4) du prétendeur (1) dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre.
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Tension principale

La tension principale (3) doit étre réglée de fagon a ce que
I'entrelacement des fils se situe au centre de la matiére a coudre.
Dysfonctionnement

Conséquences possibles en cas de tension trop élevée du fil
d’aiguille :

* Fronces en cas de matiére a coudre mince

» Déchirement de fil

Réglage correct

Régler la tension principale (3) de fagon a obtenir un schéma de
points régulier.

Pour régler la tension du fil d'aiguille :

Augmenter la tension du fil d’aiguille

1. Tournerlarouederéglage (4)delatensionprincipale (3) dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

Réduire la tension du fil d’aiguille

1. Tournerlarouederéglage (4)delatension principale (3) dans
le sens contraire des aiguilles d’'une montre.

Tension additionnelle

La tension additionnelle commutable (2) permet de modifier
rapidement la tension du fil d'aiguille, par exemple au niveau des
épaisseurs de couture.

Réglage correct

Régler la tension additionnelle (2) de maniere a ce qu’elle soit
plus faible que la tension principale (3).
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4.8.2 Ouvrir latension du fil d'aiguille

¢ Machines ECO:
Lors de la levée des pieds presse-étoffe a I'aide de la genouil-
lere, la tension principale et la tension additionnelle sont auto-
matiquement ouvertes (EJ p. 61).

¢ Machines CLASSIC :
Sur les machines CLASSIC dotées d’'un coupe-fil, la tension du
fil d’aiguille est automatiqguement ouverte lors de la coupure du
fil.

4.8.3 Activer et désactiver la tension additionnelle

Sur les machines sans coupe-fil, la tension additionnelle est acti-
vée et désactivée mécaniquement.

Image 32: Activer et désactiver la tension additionnelle

(1) - Poignée (2) - Levier
Pour activer la tension additionnelle :

1. Pousser le levier (2) de la poignée (1) vers la droite.

Pour désactiver la tension additionnelle :

1. Pousser le levier (2) de la poignée (1) vers la gauche.

Information

Sur les machines dotées d'un coupe-fil, la tension additionnelle
peut étre activée et désactivée via une touche du bloc de touches.
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4.8.4 Reégler latension du fil de crochet

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a la pointe de
I'aiguille et aux pieéces mobiles !

Risque de piqlre, de coupure et d’écrasement.

Arréter la machine avant de régler la tension du fil
de crochet.

Image 33: Régler la tension du fil de crochet

(1) - Vis de réglage (2) - Ressort de tension

Latension du fil de crochet est réglée via le ressort de tension (2).
Pour régler la tension du fil de crochet :

Augmenter la tension du fil de crochet

1. Tourner lavis de réglage (1) dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Réduire la tension du fil de crochet

1. Tourner la vis de réglage (1) dans le sens contraire des
aiguilles d’une montre.
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4.9 Régler le régulateur de fil d’aiguille

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a la pointe de
I'aiguille et aux pieéces mobiles !

Risque de piqlre, de coupure et d’écrasement.

Arréter la machine avant de régler le régulateur
de fil d’'aiguille.

Le régulateur de fil d’aiguille détermine la tension avec laquelle le
fil d’aiguille est amené autour du crochet.

Réglage correct

La boucle du fil d’aiguille coulisse avec une faible tension sur le
point le plus épais du crochet.

4.9.1 Sur des machines a1 aiguille

Image 34: Sur des machines a 1 aiguille

(1) - Régulateur de fil d’aiguille (3) -Vis
(2) - Ressort de traction du fil

Pour régler le régulateur de fil d’aiguille sur une machine a 1 aiguille :

1. Desserrer lavis (3).

* Augmenter la tension :
Déplacer le régulateur de fil d'aiguille (1) vers la droite.

* Réduire la tension :
Déplacer le régulateur de fil d'aiguille (1) vers la gauche.

2. Serrer la vis (3) a fond.
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’*- Information
Lorsque la plus grande quantité de fil est nécessaire, tirer le ressort
de traction du fil (2) vers le haut d’env. 0,5 mm par rapport a sa
position finale inférieure. C’est le cas lorsque I'entrelacement du
fil d’aiguille passe le diamétre maximal du crochet.

4.9.

2 Sur des machines a 2 aiguilles

Image 35: Sur des machines a 2 aiguilles

@

@ -
A -

- Régulateur de fil d’aiguille (4) - Vis (fil d’aiguille de gauche)
(fil d’aiguille de droite) (5) - Régulateur de fil d'aiguille
Ressort de traction du fil (fil d’aiguille de gauche)

Vis (fil d’aiguille de droite)

@ Pour régler le régulateur des fils d’aiguille de droite et de gauche
sur une machine a 2 aiguilles :

1.

Régler le régulateur du fil d’aiguille de droite :
Desserrer la vis (3).

« Augmenter la tension :
Déplacer le régulateur de fil d’aiguille (1) vers la droite.

e Réduire latension :
Déplacer le régulateur de fil d’aiguille (1) vers la gauche.
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Serrer la vis (3) a fond.

Régler le régulateur du fil d’aiguille de gauche :
Desserrer la vis (4).

« Augmenter latension :
Déplacer le régulateur de fil d’aiguille (5) vers la droite.

* Réduire la tension :
Déplacer le régulateur de fil d'aiguille (5) vers la gauche.

4. Serrer la vis (4) a fond.

ﬁ Information
Lorsque laplus grande quantité de fil estnécessaire, tirer le ressort
de traction du fil (2) vers le haut d’env. 0,5 mm par rapport a sa
position finale inférieure. C’est le cas lorsque I'entrelacement du
fil d’aiguille passe le diametre maximal du crochet.
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4.10 Blocage des pieds presse-étoffe en
position haute

PRUDENCE

Risque de blessures dues aux piéces en
mouvement !

Risque d’écrasement lorsque le pied presse-
étoffe est abaissé.

Ne pas intervenir sous les pieds presse-étoffe.

Image 36: Blocage des pieds presse-étoffe en position haute

(1) - Levier
Pour arréter les pieds presse-étoffe en position haute :

Pousser le levier (1) vers le bas.
Le pied presse-étoffe est bloqué en position haute.
Pousser le levier (1) vers le haut.

&N oF P

Il est débloqué.

Information

Le pied presse-étoffe peut également étre soulevé de fagcon
pneumatique, via la pédale ou via la genouillére. Ce faisant,
le levier (1) pivote automatiquement vers le haut.
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4.11 Course du pied presse-étoffe

4.11.1 Limitation du nombre de points lorsque la
course du pied presse-étoffe est élevée

REMARQUE

Risque de dommages matériels !

Risque d’endommagement de la machine en raison d’'un
nombre de points trop important associé a une course
élevée du pied presse-étoffe.

Ne pas dépasser la vitesse de rotation maximale indiquée
pour la combinaison correspondante entre la longueur de
point et la course du pied presse-étoffe.

Sur les machines ECO, avec de grandes longueurs de point
et une course de pied presse-étoffe élevée, appuyer moins
fort sur la pédale.

Avec les machines CLASSIC, ne pas modifier les réglages

du potentiométre.
_____________________________________________________________________________________|

Information

Les machines CLASSIC disposent d’'un potentiomeétre sur I'arbre
du bras. Ce dernier adapte automatiquement le nombre de points
a la course du pied presse-étoffe : lorsque vous augmentez la
course du pied presse-étoffe, le nombre de points diminue
automatiqguement.

Respectez les vitesses de rotation maximales indiquées :

Plage de Course fiu pied Vitesse de
presse-étoffe .
Sous-classe |longueurs de . rotation
. Position de la . Y
point [mm] . maximale [min™]
roue de réglage
868-190322-M 0-8 1-2,5 2500
3 2400
868-290322-M 4 2200
5 2000
868-190020-M 6 1800
7-9 1600
868-290020-M 8-12 1-9 1600
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Information

Sur des machines a 2 aiguilles avec un écartement d’'aiguille
supérieur a 20 mm, la vitesse de rotation maximale doit étre de
2 000 tr/min.

Important

Les machines ECO ne disposent pas d’une limitation automatique
du nombre de points. Sur ces machines, I'utilisateur doit s'assurer
que le nombre de points indiqué dans les caractéristiques
techniques n'est pas dépassé (L p. 149).

4.11.2 Régler la course du pied presse-étoffe

REMARQUE

Risque de dommages matériels !

Tourner les roues de réglage de force peut causer des
dommages a la machine. La machine est congue de fagon a
ce que la course du pied presse-étoffe ne puisse pas étre
inférieure au niveau de la roue de réglage droite a celle
réglée au niveau de la roue de réglage gauche.

Ne pas tenter de régler de force une course de pied presse-
étoffe inférieure au niveau de la roue de réglage droite par

rapport a la roue de réglage gauche.
|

Enfonction de I'équipement, lamachine dispose d’'1 ou de 2 roues
de réglage pour la course du pied presse-étoffe. La course du
pied presse-étoffe est réglable en continu de 1 — 9 mm via la
rotation de la roue de réglage.

Important

Lacourse élevée du pied presse-étoffe ne doit PAS étre inférieure
a la course normale. Toujours régler une course supérieure au
niveau de la roue de réglage droite par rapport a celle de la roue
de réglage gauche.

Sur les machines disposant d’1 seule roue de réglage, la course
maximale de 9 mm est automatiquement activée via une touche du
bloc de touches en tant que course élevée du pied presse-étoffe.
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Sur les machines CLASSIC disposant de 2 roues de réglages, la
roue de réglage de gauche (1) détermine la course normale et
la roue de réglage de droite (2) la course élevée du pied presse-
étoffe. La course élevée du pied presse-étoffe peut étre activée
via une touche du bloc de touches et via la genouillére (L p. 60).

Image 37: Régler la course de levage

(1) - Roue de réglage (2) - Roue de réglage (course de pied
(course de pied presse-étoffe presse-étoffe accrue, uniquement
normale) sur les machines CLASSIC)

@ Pour régler la course du pied presse-étoffe :

Augmentation de la course du pied presse-étoffe

1. Tourner la roue de réglage (1)/(2) vers la droite.

Diminution de la course du pied presse-étoffe

1. Tourner la roue de réglage (1)/(2) vers la gauche.
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4.11.3 Ajustement rapide de la course viala genouillére

La course élevée du pied presse-étoffe peut étre activée via la
genouillere (2).

L'interrupteur abascule (1) situé al'arriere de lagenouillere (2) définit
sila course élevée du pied presse-étoffe est activée en permanence
ou seulement tant que la genouillére (2) reste enfoncée.

Image 38: Ajustement rapide de la course via la genouillére

(1) - Interrupteur a bascule

(2) - Genouillére

Position

Fonction

Description

0

Fonctionnement
avec pauses

« Activer la course du pied presse-étoffe :
Appuyer une fois sur la genouillére.

Désactiver la course du pied presse-étoffe :

Appuyer une nouvelle fois sur la genouillere.

1 Fonctionnement | La course du pied presse-étoffe est activée
par touches tant que la genouillére reste enfoncée.
Information

La genouillére (2) peut également étre occupée par d’autres
fonctions que la course du pied presse-étoffe activable en mode
de fonctionnement avec pauses et par touches (1 p. 87).
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’Tg Pour activer la course élevée du pied presse-étoffe via la
genouillére :

1. Régler I'interrupteur a bascule (1) de la genouillere (2) sur la
position souhaitée :

« Fonctionnement avec pauses : Tourner l'interrupteur &
bascule (1) en position 0.

« Fonctionnement par touches : Tourner l'interrupteur &
bascule (1) en position 1.

4.12 Soulever les pieds presse-étoffe

En fonction de I'équipement, la machine propose différentes
options pour soulever les pieds presse-étoffe :

* Machines ECO : mécaniquement, a I'aide de la genouillere
(C p. 61)

» Machines CLASSIC : par voie électropneumatique, a l'aide
de la pédale (2 p. 62)

4.12.1 Levage mécanique a l’aide de la genouillére

Image 39: Levage mécanique a I'aide de la genouillere

(1) - Genouillere

W Pour soulever le pied presse-étoffe mécaniquement a l'aide de la
genouillere (1) :
1. Pousser la genouillere (1) vers la droite avec le genou droit.

% Les pieds presse-étoffe restent en position haute tant que la
genouillere (1) est maintenue enfoncée.
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4.12.2 Levageélectropneumatique al’aidedelapédale

Image 40: Levage électropneumatique a I'aide de la pédale

(1) - Pédale

@ Pour soulever le pied presse-étoffe par voie électropneumatique
a l'aide de la pédale :
1. Placer la pédale (1) vers l'arriére en position -1.

% La machine s’arréte et léve les pieds presse-étoffe.
Les pieds presse-étoffe restent en position haute tant que la
pédale (1) est maintenue en arriére en position -1.

ou

1. Placer la pédale (1) complétement en arriere en position -2.

% La coupure du fil est activée et les pieds presse-étoffe sont
levés.
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4.13 Réglage de la pression du pied presse-étoffe

REMARQUE

Risque de dommages matériels !
Endommagement de la matiére a coudre.
Régler la pression du pied presse-étoffe de fagon a ce que

la matiére a coudre n’ait pas trop de jeu et qu’elle ne soit pas
écrasée.

Image 41: Réglage de la pression du pied presse-étoffe

(1) - Roue de réglage

La pression du pied presse-étoffe est réglée au niveau de la roue
de réglage (1).

Pour régler la pression du pied presse-étoffe :
Augmentation de la pression du pied presse-étoffe

1. Tournerlaroue de réglage (1) dans le sens des aiguilles d'une
montre.

Diminution de la pression du pied presse-étoffe

1. Tourner la roue de réglage (1) dans le sens contraire des
aiguilles d’'une montre.
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4.14 Touches du bloc de touches

Image 42: Touches du bras de touches
e 2

Le bras de machine est doté d’un bloc de touches qui permet
d’activer certaines fonctions pendant la couture.

Fonctions des touches

Touche Fonction

Piquage arriére
Tant que cette touche est enfoncée, la machine coud
en arriere.

—_— Position d’aiguille

l E Lorsque la touche est activée, I'aiguille se déplace
dans une position définie. Cette position est définie

individuellement via les réglages des parameétres

Lp. 92.

La machine livrée est réglée de sorte que l'aiguille se

situe en position haute lorsque la touche est activée.

Point d’arrét en début/fin de couture

KI 1-0 La touche annule le réglage général relatif & la couture
0-1 des points d’arrét en début et fin de couture.

Si des points de début/d’arrét sont activés, le point

d’arrét suivant est supprimé en appuyant sur la touche.

Si aucun point de début/d’arrét n’est activé, le point

d’arrét suivant est cousu en appuyant sur la touche.

Pour en savoir plus sur le réglage général relatif a la

couture des points d’arrét en début et fin de couture,

lire les & Instructions de service DAC basic/classic.

64

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017



Utilisation

DURKOPP
ADLER

Touche

Fonction

B

Longueur de point
Lorsque cette fonction est activée, la machine coud
avec des longueurs de point supérieures.

G

Tension de fil supplémentaire
Cette touche permet d'activer la tension de fil supplé-
mentaire.

Guidage pneumatique au milieu de la couture

La 6 touche du bloc de touches de la machine
correspond au guidage pneumatique au milieu de la
couture ou a une touche librement assignable.
Lorsque le guidage pneumatique au milieu de la
couture est monté sur la machine, il peut étre activé
via cette touche [ p. 77.

Librement assignable
La touche est librement assignable.

Cette touche permet d’activer la barre a aiguille de
gauche.

[R]

Cette touche permet d’activer la barre a aiguille de
droite.

E Information
Le nombre de touches et les fonctions varient en fonction de
I'équipement de la machine.
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4.14.1 Activer et désactiver la fonction d’une touche

Image 43: Activer et désactiver la fonction d’une touche

- @ -
=

A e[ [EE

(1) - Touche favori (5) - Tension de fil supplémentaire
(2) - Piquage arriere (6) - Guidage pneumatique au milieu
(3) - Bouton-poussoir supplémentaire de la couture

(touches L et R) (7) - Point d'arrét en début/fin de
(4) - Présélection de la longueur de couture

point (8) - Position d’aiguille

Pour activer et désactiver une fonction :

Activer une fonction
1. Appuyer sur la touche souhaitée (1)/(2)/(3)/(4)/(5)/(6)/(7)/(8).
% La fonction est activée. La touche enfoncée s’allume.

Désactiver la fonction

1. Appuyer une nouvelle fois sur la touche (1)/(2)/(3)/(4)/(5)/(6)/
(7)/(8).

% La fonction est désactivée. La touche enfoncée n’est plus
allumée.

Information

Seules les machines a 2 aiguilles dotées de barres a aiguille
commutables sont équipées du bouton-poussoir
supplémentaire (3). LestouchesL et R permettentde sélectionner
si la barre a aiguille de gauche ou de droite doit étre activée
(par exemple pour coudre des angles).
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4.14.2 Affecter une fonction alatouche favori

Une des fonctions de touche peut étre appliquée alatouche favori.
Sélectionner une fonction souvent nécessaire pour pouvoir rapi-
dement I'activer pendant la couture.

Image 44: Affecter une fonction a la touche favori

(1) - Touche favori (3) - Position initiale
(2) -Vis (4) - Vis ala verticale

La fonction de touche est appliquée en plagant la vis (2) sous la
touche a la verticale. Seule une fonction peut étre attribuée a la
touche favori (1). Seule une des vis (2) doit étre placée a la
verticale (4).

Avant d’attribuer une nouvelle fonction, toutes les vis doivent étre
replacées dans la position initiale horizontale (3).

@ Pour affecter une fonction a la touche favori :

1. Placer toutes les vis (2) en position initiale (3) de sorte que
les fentes des vis soient a I'’horizontale.

2. Tourner la vis (2) sous la touche souhaitée de 90° pour que
la fente soit verticale (4).
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4.15 DEL du bras de la machine

Image 45: DEL du bras de la machine

(1) - DEL (contrdleur de fil restant de gauche) (3) - DEL
(2) - DEL (contrdleur de fil restant de droite)

DEL Signification

1 Si le voyant DEL de gauche est allumé, le controleur
de fil restant indique que la canette du crochet gauche
est presque vide.

2 Si le voyant DEL de droite est allumé, le contréleur de
fil restant indique que la canette du crochet droit est
presque vide.

3 Lorsque le voyant DEL est allumé, il indique que la

machine est allumée et qu’elle n'est pas hors tension.
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4.16 Contrbleur de fil restant

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des éléments en
mouvement, coupants et pointus !

Risque d’écrasement, de coupure et de piqdre.

Remplacer la canette de boucleur uniquement
lorsque la machine est désactivée.

Utilisation du contrdleur de fil restant

Image 46: Utilisation du contréleur de fil restant (2)

(1) - Surface (2) - Rainure de réserve

En fonction de la sous-classe, la machine est équipée d’'un
contréleur de fil restant au niveau du crochet. Ce dernier contrble
la quantité de fil boucleur sur la canette du crochet. Si, pendant
la couture, le faisceau du barrage photoélectrique de la surface (1)
se refléte sur le noyau de canette, le voyant DEL situé a cété du
bloc de touches au niveau du bras de la machine s’allume. Cela
indique que la quantité de fil boucleur restante est faible.

La quantité de fil boucleur restante suffit pour finir la couture et
pour changer la canette.

W Lorsque le contrdleur de fil restant indique la fin du fil boucleur,
procéder comme suit :

1. Terminer la couture.

% Normalement, la quantité de fil boucleur dans la rainure de
réserve (2) de la canette doit étre suffisante.
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2. Alafin de la couture, actionner la pédale en position -2
(L3 p. 80).

Le fil est coupé.
3. Retirer la matiére a coudre.

Image 47: Utilisation du contr6leur de fil restant (4)

(3) - Fraisage

§ mportant
Installer la canette neuve de fagon a ce que le fraisage (3) soit
vers le bas.
@ 4. Changer la canette (1 p. 44).
% |l est possible de commencer une nouvelle couture.
5.
6.

Retirer le reste de fil de la canette usagée.

Si nécessaire, bobiner le nouveau fil boucleur sur la canette
vide (L p. 41).
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Nettoyer le contrdleur de fil restant

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des éléments en
mouvement, coupants et pointus !

Risque d’écrasement, de coupure et de piqgdre.

Eliminer la poussiére de couture au niveau du
logement de canette et du barrage photoélectrique.
Ne nettoyer les lentilles des barrages
photoélectriques que lorsque la machine est
éteinte.

Si des restes de tissu ou de fil méme minimes sont présents sur
le capteur du contréleur de fil restant, ce dernier ne peut plus
fonctionner sans erreur. Pour garantir un fonctionnement parfait,
le capteur du contréleur de fil restant doit étre nettoyé au moins
une fois par jour au moyen d'air comprimé (EJ p. 97).

W Pour nettoyer le contrdleur de fil restant :

Arréter la machine.

2. Nettoyerleslentilles des barrages photoélectriques au moyen
d’air comprimé.
% La machine peut étre rallumée.
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4.17 Piquage arriére avec le levier de régle-point

Le levier de régle-point du bras de machine réduit la longueur de
point jusqu’au piquage dans la position finale inférieure.

Image 48: Piquage arriére avec le levier de regle-point

(1) - Levier de regle-point
Pour coudre en arriéere :

1. Pousser le levier de régle-point (1) lentement vers le bas.

% Lalongueur de point diminue. Dans la position finale inférieure,
la machine coud en arriére avec la longueur du point réglée.

Information

Pour coudre un point d'arrét manuellement, actionner le levier de
regle-point (1) vers le bas. La machine coud en arriére tant que
le levier de regle-point (1) est actionné.
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4.18 Longueur de point

4.18.1 Réglage de la longueur de point

REMARQUE

Risque de dommages matériels !

Tourner les roues de réglage de force peut causer des
dommages a la machine. La machine est congue de fagcon a
ce que la longueur de point réglée au niveau de la roue de
réglage supérieure ne puisse pas étre inférieure a celle
réglée au niveau de la roue de réglage inférieure.

Ne pas tenter de régler de force une longueur de point
inférieure au niveau de la roue de réglage supérieure par
rapport a celle de la roue de réglage inférieure.

REMARQUE

Risque de dommages matériels !
Risque de casse.
La longueur de point au niveau de la roue de réglage (2) ne

doit PAS étre supérieure a celle définie au niveau de la roue
de réglage (3).

Image 49: Réglage de la longueur de point

(1) - Repére (3) - Roue de réglage
(2) - Roue de réglage
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En fonction de la sous-classe, la machine dispose d'1 ou de

2 roues de réglage permettant de définir la longueur de point.
Cela permet de coudre deux longueurs de point différentes.

La 2° longueur de point (roue de réglage (3)) est activée a l'aide
d’une touche du bloc de touches.

Pour régler la longueur de point :

Régler lalongueur de point au niveau de laroue de réglage (2)

1. Tourner la roue de réglage (2) dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre jusqu’a la longueur de point souhaitée.

Le repére (1) a gauche de la roue de réglage indique la
longueur de point réglée.

Régler lalongueur de point au niveau de la roue de réglage (3)

1. Tournerlarouederéglage (3)dansle sensdesaiguillesd'une
montre jusqu’a la longueur de point souhaitée.

Le repére (1) a gauche de la roue de réglage indique la
longueur de point réglée.
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4.18.2 Coudre avec 2 longueurs de point

REMARQUE

Risque de dommages matériels !

Tourner les roues de réglage de force peut causer des
dommages a la machine. La machine est congue de fagon a
ce que la longueur de point réglée au niveau de la roue de
réglage supérieure ne puisse pas étre inférieure a celle
réglée au niveau de la roue de réglage inférieure.

Ne pas tenter de régler de force une longueur de point
inférieure au niveau de la roue de réglage supérieure par
rapport a celle de la roue de réglage inférieure.

REMARQUE

Risque de dommages matériels !
Risque de casse.

La longueur de point au niveau de la roue de réglage (2) ne
doit pas étre supérieure a celle définie au niveau de la roue
de réglage (3).

Image 50: Coudre avec 2 longueurs de point

(1) - Touche (3) - Roue de réglage

(2) - Roue de réglage

En fonction de la sous-classe, la machine dispose de 2 roues de
réglage permettant de définir la longueur de point. Cela permet

de coudre deux longueurs de point différentes. Ces derniéres sont
activées a I'aide de la touche (1).

Les longueurs de point sont réglées au niveau des roues de
réglage (2) et (3).
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4.18.3 Débloquer les roues de réglage

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des éléments en
mouvement, coupants ou pointus !

Risque d’écrasement, de coupure et de piqgdre.

Arréter la machine avant de débloquer les roues
de réglage.

On utilise en particulier des machines avec vérins blocables dans
le secteur automobile. Sur ces machines, les vérins doivent étre
débloqués pour pouvoir régler la longueur de point.

Image 51: Débloquer les roues de réglage

(1) - Roue de réglage (2) - Trou d’acces
@ Pour débloquer les roues de réglage :

1. Enfoncer la clé Allen de 3 mm dans les trous d’acces (2) et
desserrer les vis de blocage des roues de réglage (1).

Régler a nouveau les roues de réglage (1) (2 p. 73).

Serrer les vis de blocage des roues de réglage (1) a l'aide de
la clé Allen de 3 mm via les trous d’'acces (2).
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4.19 Equipement supplémentaire : guidage au
milieu de la couture

REMARQUE

Risque de dommages matériels !
Dommages de la matiére a coudre et du guidage au milieu
de la couture

Régler au maximum 3 bars au niveau du régulateur de

pression pour le guidage au milieu de la couture.
_____________________________________________________________________________________|

Sur les machines a 2 aiguilles, le guidage au milieu de la couture
sert d’aide au positionnement lors du piquage.

L’élément de guidage doit conduire le milieu de la couture de fagon
a ce que I'écart du milieu de la couture par rapport a I'aiguille de
gauche et a l'aiguille de droite soit identique.

Le guidage au milieu de la couture peut étre activé/désactivé via
une touche du bloc de touches (L3 p. 64).

Il existe 2 variantes de guidage au milieu de la couture :

Image 52: Equipement supplémentaire : guidage au milieu de la couture (1)

(1) - Guidage au milieu de la couture
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Image 53: Equipement supplémentaire : guidage au milieu de la couture (2)

(2) - Guidage au milieu de la couture

Pour que le guidage au milieu de la couture (1)/(2) ne laisse
aucune trace sur la matiére a coudre et ne 'endommage pas, la
pression de service doit étre de 3 bars au maximum.
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Image 54: Equipement supplémentaire : guidage au milieu de la couture (3)

(3) - Manomeétre (4) - Régulateur de pression

Augmentation de la pression de contact

W Pour augmenter la pression de contact du guidage au milieu de
la couture (1)/(2) :
Tirer le régulateur de pression (4) vers le haut.

2. Tourner le régulateur de pression (4) dans le sens des aiguilles
d’'une montre jusgu’a ce que le manomeétre (3) indique le bon
réglage.

3. Repousser le régulateur de pression (4) vers le bas.

Diminution de la pression de contact

W Pour réduire la pression de contact du guidage au milieu de la
couture (1)/(2) :
Tirer le régulateur de pression (4) vers le haut.

2. Tourner le régulateur de pression (4) dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que le manometre (3)
indique le bon réglage.

3. Repousser le régulateur de pression (4) vers le bas.

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017 79



DURKOPP N
ADLER Utilisation

4.20 Coudre

4.20.1 Actionner la pédale

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues aux piéces en
mouvement !

Risque d’'écrasement lors de I'abaissement des
pieds presse-étoffe.

Ne PAS mettre les mains sous les pieds presse-
étoffe levés.

Image 55: Actionner la pédale

&Q@

ttmimimie.cu=.. Position 1
Position
Position -1
Position 2

é

(1) - Coudre le point d'arrét et (3) - Position de repos
couper le fil (4) - Processus de couture actif
(2) - Lever le pied presse-étoffe (5) - Pédale

Situation initiale
» Pédale en position O :

% La machine est a I'arrét, I'aiguille est en position haute, les
pieds presse-étoffe sont en position basse.

Positionnement de la matiere a coudre
[@ Pour positionner la matiére a coudre :

1. Actionner la pédale (5) a moitié vers I'arriére en position -1.
% Les pieds presse-étoffe sont soulevés.
2. Placer la piéce a coudre en position initiale.
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@ Pour coudre :

1. Actionner la pédale (5) vers I'avant en position 1.

% La machine coud.
Plus la pédale (5) est enfoncée vers 'avant, plus la vitesse
de couture est importante.

Interrompre la couture

W Pour interrompre la couture :

1. Reléacher la pédale (5) (position 0).

% Lamachine s’arréte, I'aiguille et les pieds presse-étoffe sont
en position basse.

Reprendre la couture
W Pour reprendre la couture :
1. Actionner la pédale (5) vers I'avant en position 1.
% La machine reprend la couture.
Surpiquer les épaississements de matiere a coudre

|:@ Pour surpiquer les épaississements de matiere a coudre :

1. Activer la course élevée du pied presse-étoffe avec la
genouillere (EJ p. 60).

Modifier la longueur de point
W Pour modifier la longueur de point :

1. Activerla2¢ longueur de point avec la touche correspondant
a la fonction rapide (4 p. 75).

Augmenter la tension de fil
W Pour augmenter la tension de fil :

1. Activer la tension additionnelle a I'aide de la touche corres-
pondant a la fonction rapide (Cd p. 51).
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Coudre le point d’arrét en milieu de couture

Pour coudre le point d'arrét en milieu de couture :

1. Piguage arriere avec le levier de régle-point ou avec la touche
correspondant a la fonction rapide (EJ p. 64).

Fin de couture

Pour terminer la couture :

1. Actionner la pédale (5) completement vers 'arriere en
position -2 :

%  La machine coud le point d’arrét et le coupe-fil coupe le fil.
La machine s’arréte, I'aiguille et les pieds presse-étoffe sont
en position haute.

2. Retirer la matiére a coudre.
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4.20.2 Coudre ala machine

L’'exemple suivant présente la couture a la machine.

Pour I'utilisation décrite ci-dessous, la machine CLASSIC employée

doit disposer des caractéristiques suivantes :

* Machine a 1 aiguille

e Coupe-fil

« Dispositif a arréts électropneumatique et levage des pieds
presse-étoffe

» Ajustement rapide de la course par voie électropneumatique

Les fonctions suivantes sont réglées au niveau du panneau de
commande :

Fonction Réglage

Point d’arrét en début de | MARCHE
couture :

Point d’arrét en fin de MARCHE
couture :

Position du pied-presse-
étoffe avant et apres la
coupe : BASSE

Position de I'aiguille avant | BASSE (pédale en 1¢8re position = pédale
la coupe : en position 0)

Position de l'aiguille aprés | HAUTE (pédale en 2€ position = pédale en
la coupe : position -2)

Le dernier processus de couture a été terminé par un point d’arrét
et par une coupure du fil.

Pour coudre a la machine :

Préparer la couture

1. Mettre en marche la machine (L3 p. 20).

% Laiguille est en position haute, les pieds presse-étoffe sont
en position basse. La pédale est en position 0. La machine
est opérationnelle.

2. Actionner la pédale vers l'arriere en position -1.
Soulever les pieds presse-étoffe.

3. Positionner correctement la matiére a coudre sur la plaque a
aiguille.
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Commencer la couture

4. Pour coudre, actionner la pédale vers I'avant en position 1.

% La machine coud le point d’'arrét en début de couture défini
avec le nombre de points programmé. Ensuite, elle poursuit
la couture a la vitesse de rotation définie par I'actionnement
de la pédale. Plus la pédale est actionnée vers I'avant, plus
la vitesse de rotation est élevée.

Interrompre la couture

5. Pourinterrompre le processus de couture, relacher la pédale
(position 0).

% La machine s'arréte dans la 1°" position, avec l'aiguille et
les pieds presse-étoffe en position basse.

6. Pour reprendre le processus de couture, actionner la pédale
vers 'avant en position 1.

Coudre le point d’arrét en milieu de couture

Image 56: Coudre a la machine (1)

o

(1) - Touche (coudre en point arriere) (3) - Touche (activer la tension de fil
(2) - Touche (commuter entre les supplémentaire)
longueurs de point)

Image 57: Coudre a la machine (2)

= Jé'

(4) - Levier de régle-point
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7. Pour coudre un point d'arrét en milieu de couture, appuyer
sur la touche (1)
ou
Pousser le levier de régle-point (4) vers le bas.

% La machine coud en point arriére tant que la touche (1)
est activée ou que le levier de régle-point (4) est actionné
(L3 p. 72).
La machine poursuit la couture a la vitesse définie par
l'actionnement de la pédale.

2. Changer la longueur de point

8. Pour utiliser la 2° longueur de point (maximale) pendant la
couture, appuyer sur la touche (2) (EJ p. 75).

9. Pour revenir a la longueur de point normale, appuyer a nou-
veau sur la touche (2).

Augmenter la tension de fil

10. Pour augmenter la tension additionnelle pendant la couture,
appuyer sur la touche (3) (Ed p. 51).

11. Pour revenir a la tension de fil d'aiguille normale, appuyer a
nouveau sur la touche (3).

Surpiquer une couture transversale

Image 58: Coudre a la machine (3)

—

(5) - Genouillere

12. Pour surpiquer les épaississements tels que les coutures
transversales, activer la course maximale du pied presse-
étoffe a l'aide de la genouillére (5).

% Selon le réglage de la genouillere (5) (fonctionnement avec
pauses ou par touches), appuyer une fois sur cette
derniére (5) ou la maintenir enfoncée (J p. 60).

13. Pour désactiver la course élevée du pied presse-étoffe,
appuyer une nouvelle fois sur la genouillere (5)
ou
ne pas la laisser actionnée longtemps.
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Fin de couture

14.

%

15.

Enfoncer la pédale en position -2 et la maintenir enfoncée.

En cas d'activation, le point d’arrét en fin de couture est
cousu. Le fil est coupé.

La machine s'arréte dans la 2¢ position.

L'aiguille et les pieds presse-étoffe sont en position haute.

Retirer la matiere a coudre.
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5 Programmation

La téte des machines ECO comprend une unité de contréle
intégrée et pas de panneau de commande.

Toutes les machines CLASSIC sont équipées d’une unité de
contrdle sous la table et d'un panneau de commande OP1000
dans la téte de machine.

Image 59: Programmation

(1) - Panneau de commande OP1000

Touslesréglages dulogiciel se fontvia ce panneau de commande.

Le panneau de commande se compose d’'un affichage et de
touches.

Le panneau de commande vous permet :

« d'utiliser les groupes de touches pour appeler des fonctions
de la machine

« de lire les messages de service et les messages d’erreur

Information
Ce chapitre a pour but d’expliquer les fonctions spécifiques a la
machine du panneau de commande OP1000.

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017 87



DURKOPP
ADLER

Programmation

Pour de plus amples informations sur l'unité de contrdle des
machines CLASSIC et sur le panneau de commande OP1000,
voir LI Instructions de service DAC basic/classic.

Pour de plus amples informations sur I'unité de contrdle des
machines ECO, voir Instructions de service DAC eco.

5.1 Touches du panneau de commande

Image 60: Touches du panneau de commande

(1) - DEL d’alimentation (POWER) (5) - Groupe de touches Programme

(2) - Groupe de touches Fil
(3) - Touche de fonction

de couture
(6) - DEL pour 2¢ longueur de point

(4) - Groupe de touches (7) - Affichage

Programmation

Touches et fonctions de I'OP1000

Touche

Fonction

Groupe de touches Fil

Point d’arrét en début

o,
de couture
()

» Régle le point d’arrét en
début de couture

Point d’arrét multiple
B';\B'l en début de couture
v

=e

A
o

» Régle le point d’arrét
multiple en début de couture
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Touche

Fonction

Point d’arrét en fin de
couture

* Régle le point d’arrét en fin
de couture

SIS

Point d'arrét multiple
en fin de couture

» Régle le point d’arrét
multiple en fin de couture

Coupe-fil « Active ou désactive le
coupe-fil
Pince-fil « Active ou désactive le pince-

fil

Position de l'aiguille
aprées un arrét de
couture

» Régle la position de I'aiguille
apres un arrét de couture

Levage du pied presse-
étoffe apres le coupe-fil

* Active ou désactive le
levage du pied presse-étoffe
apres le coupe-fil

Léve-pied apres arrét
de couture

« Active ou désactive le
levage du pied presse-étoffe
apres l'arrét de la couture

Démarrage en douceur

« Active ou désactive le
démarrage en douceur

Vitesse de rotation

* Réduit la vitesse du moteur

(1| (& G0 | &

Touche de fonction

« Active ou désactive la
fonction enregistrée
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Touche Fonction

Groupe de touches Programmation

ESC « Quitte le mode de réglage

A+ » Augmente les parameétres

« Modifie le niveau utilisateur

» Sélectionne un sous-
programme

B+ « Augmente les paramétres

» Passe a la catégorie
supérieure suivante

 Sélectionne un sous-
programme

C+ » Augmente les parametres
» Sélectionne un sous-
programme

D+ » Augmente les parametres
 Sélectionne un sous-
programme

OK « Affiche les parametres ou
les enregistre

P » Démarre ou quitte le mode
de réglage
A- « Réduit les parametres

« Modifie le niveau utilisateur
» Sélectionne un sous-
programme

ap (0 o/p b [p- D@
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Touche

Fonction

* Réduit les parametres

» Passe a la catégorie
inférieure suivante

» Sélectionne un sous-
programme

* Réduit les parameétres
» Sélectionne un sous-
programme

* Réduit les parametres
» Sélectionne un sous-
programme

® ab- @ap- ab-

Reset

Reset

* Réinitialise le compteur
(de piéces)

couture

Groupe de touches Programme de

Programme de
couture |

* Active le programme
de couture |

Programme de
couture |l

« Active le programme
de couture Il

= &l E

Programme de
couture Il

* Regle le programme
de couture 11l
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5.2 Affecter des fonctions aux touches du bloc
de touches

Image 61: Affecter des fonctions aux touches du bloc de touches

® & & & =

Il est possible d’affecter des fonctions aux touches du bloc de
touches. Les différentes fonctions pouvant étre affectées sontles
suivantes :

¢ Supprimer le rétrécissement de points
* Point simple

 Aiguille Haut-Bas

« Variation de la course

® Pour affecter une fonction a une touche du bloc de touches :

Appuyer sur la touche ° .

2. Appuyer longuement sur la touche du bloc a laquelle une
fonction doit étre affectée.

% La valeur actuellement réglée pour la touche apparait sur le
panneau de commande.

3. Définir la valeur souhaitée a I'aide de la touche +/-
(E&J Liste des parametres 868).

4. Confirmer en appuyant sur .

5. Appuyer sur la touche .
La machine est & nouveau préte a coudre.
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5.3 Affecter une fonction ala genouillére

Image 62: Affecter une fonction a la genouillere

(1) - Interrupteur a bascule (2) - Genouillere

Il est possible d’affecter 2 fonctions différentes alagenouillere (2).
Ces fonctions peuvent étre sélectionnées en mode de couture via
la position de l'interrupteur & bascule (1) (1 ou 0).

+ Information
i

Lafonction de course du pied presse-étoffe activable en mode de
fonctionnementavec pauses et partouches (L1 p. 60) estaffectée
a la genouillere en usine.

D’autres fonctions peuvent également étre affectées a la
genouillere (2).

Pour affecter une fonction a la genouillére (2) :

1. Appuyer sur la touche ° .

2. Placer l'interrupteur a bascule (1) dans la position souhaitée
(1 ou 0).

Lorsque I'interrupteur a bascule (1) est en position basse,
par exemple, la nouvelle fonction est enregistrée sur la
position 0.
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Appuyer sur la genouillere (2) pendant quelques secondes.

° clignote.

Une valeur numérique apparait a I'écran.

Régler la valeur numérique a I'aide des touches + ou - sur la
valeur souhaitée pour la nouvelle fonction (EJ Liste des
parameétres 868).

Confirmer en appuyant sur .
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6 Maintenance

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des éléments
pointus !

Risque de piqlre et de coupure.
Lors de tous travaux de maintenance, arréter

préalablement la machine ou passer en mode
enfilage.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues aux piéces en
mouvement !

Risque d’écrasement.

Lors de tous travaux de maintenance, arréter
préalablement la machine ou passer en mode
enfilage.

Ce chapitre décrit les travaux de maintenance qui doivent étre
effectués régulierement afin de prolonger la durée de vie de la
machine et de préserver la qualité de la couture.

Les travaux de maintenance plus poussés ne doivent étre effectués
que par du personnel technique qualifié (E2 Instructions de service).
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Intervalles de maintenance

Travaux a effectuer Heures de service

8 40 | 160 | 500

Nettoyage

Eliminer la poussiére de couture et les L]
résidus de fil

Lubrification

Vérifier le niveau d’huile )

Controdler la lubrification du crochet °

Maintenance du systeme pneumatique

Régler la pression de service L]

Contrdler le niveau d’eau dans le régulateur ]
de pression

Evacuer I'eau de condensation ®

Nettoyer I'élément filtrant (]

Contrdler I'étanchéité du systeme (]
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6.1 Nettoyage

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des particules en
suspension !

Des particules en suspension peuvent atteindre
les yeux et entrainer des blessures.

Porter des lunettes de protection.

Tenir le pistolet & air comprimé de sorte que les
particules ne volent pas a proximité des personnes.
Veiller a ce gu'aucune particule n'atteigne le carter
d’huile.

REMARQUE

Dommages matériels dus a l’encrassement !

De la poussiére de couture et des résidus de fil peuvent
entraver le fonctionnement de la machine.

Nettoyer la machine comme indiqué.

En cas de travail avec une matiére a coudre fortement
pelucheuse, la machine doit étre nettoyée plus d'une fois par
jour.

REMARQUE

Dommages matériels dus a des nettoyants contenant
des solvants !

Les nettoyants contenant des solvants endommagent la
peinture.

Utiliser uniquement des substances sans solvants pour le
nettoyage.

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017 97



DURKOPP )
ADLER Maintenance

Image 63: Nettoyage (1)

(1) - Zone autour de(s) l'aiguille(s)  (3) - Zone sous la plaque a aiguille
(2) - Zone autour du crochet

Image 64: Nettoyage (2)

) Yor®

(4) - Couteau au niveau du bobineur

Zones particulierement salissantes :

¢ Zone autour de l'aiguille (1)

¢ Zone autour du crochet (2)

¢ Zone sous la plaque a aiguille (3)

« Capteur du contrdleur de fil restant

« Couteau au niveau du bobineur pour le fil de crochet (4)

98 Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017



Maintenance

DURKOPP
ADLER

Etapes de nettoyage :
7

1. Arréter la machine (L3 p. 20).

2. Eliminer la poussiére de couture et les résidus de fil avec un
pistolet a air comprimé ou une brosse.

6.2 Lubrification

PRUDENCE

Risque deblessures en cas de contact avec de
I'huile !

L’huile peut causer des lésions en cas de contact
avec la peau.

Eviter tout contact cutané avec I'huile.
Si de I'huile est entrée en contact avec la peau,
laver soigneusement les zones concernées.

REMARQUE

Dommages matériels dus a une huile inadéquate !
Des types d’huile inadéquats peuvent entrainer des
dommages sur la machine.

Utiliser uniguement de I'huile conforme aux indications de la
notice.

ATTENTION

Pollution environnementale a I'huile !
L’huile est une substance nocive et ne doit pas
étre déversée dans les égouts ou dans le sol.
Récupérer I'huile usagée avec soin.

Eliminer 'huile usagée et les piéces de la machine
couvertes d’huile selon les dispositions nationales.

La machine est équipée d’'un systeme de lubrification centrale par
meéche d’huile. Les roulements sont alimentés depuis le réservoir
d’huile.
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Pour le remplissage du réservoir d’huile, utiliser exclusivement
I'huile lubrifiante DA 10 ou une huile équivalente ayant les spéci-
fications suivantes :

« Viscosité & 40 °C : 10 mm?2/s

* Point d'éclair : 150 °C

L’huile lubrifiante peut étre achetée aupres de nos points de vente
sous les références suivantes.

Contenant NC de réf.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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6.2.1 Veérifier le niveau d’huile

Réglage correct
v Fedus

Le niveau d’huile est situé entre le repére de niveau minimum et
le repére de niveau maximum.

Image 65: Vérifier le niveau d’huile (1)

(1) - Repére de niveau minimum (3) - Orifice de remplissage
(2) - Repére de niveau maximum

|:/;. Pour contréler le niveau d’huile :

1. Contrbler tous les jours l'indicateur de niveau d’huile sur le
verre de regard.

Machines Classic : si le voyant a l'arriere du verre de regard
s'allume en rouge, la machine n’est pas suffisamment
alimentée en huile.

Image 66: Vérifier le niveau d’huile (2)

1

2. Sile niveau d’huile est inférieur au repére minimum (1) :
Ajouter de 'huile par I'orifice de remplissage (3) sans dépas-
ser le repére de niveau maximum (2).

E Important

Le voyant a I'arriere du verre de regard ne s'éteint qu’une fois que
de I'huile a été rajoutée et que la machine a été éteinte, puis
rallumée (£ p. 20).
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6.2.2 Régler lalubrification du crochet

PRUDENCE

Risque de blessure !
Risque d’écrasement et de piqdre.

Lubrifier le crochet uniquement lorsque la
machine est désactivée. Lorsque la machine est
en marche, contréler son fonctionnement avec la
plus grande prudence.

La quantité d’huile autorisée pour la lubrification du crochet est
fixée en usine.

Réglage correct
V glag

Pour contréler la lubrification du crochet :

Tenir une feuille de papier buvard a c6té du crochet.

2. Faire tourner la machine sans fil ni matiére a coudre a une
vitesse de rotation élevée en maintenant les pieds presse-
étoffe levés pendant 10 secondes.

%  Apres la couture, une mince bande d’huile est visible sur le
papier buvard.

Image 67: Régler la lubrification du crochet

-

1) -Vis
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W Pour régler la lubrification du crochet :

1. Tournerlavis (1) :

» dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre :
la quantité d’huile libérée est importante ;

» dans le sens des aiguilles d’'une montre :
la quantité d’huile libérée est faible.

W Important

La quantité d’huile libérée varie seulement apres quelques
minutes de fonctionnement. Coudre pendant quelques minutes
avant de contrbler a nouveau le réglage.

E Information
1 Le crochet droit est congu exactement a I'identique du crochet
gauche, mais a I'envers.
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6.3 Maintenance du systéme pneumatique

6.3.1 Régler lapression de service

REMARQUE

Dommages matériels dus a un réglage incorrect !
Une pression de service incorrecte peut entrainer des
dommages sur la machine.

S’assurer que la machine est utilisée uniquement lorsque la

pression de service est correctement réglée.
_____________________________________________________________________________________|

Réglage correct
v e

La pression de service autorisée est indiquée au chapitre
Caractéristiques techniques (L3 p. 149). La pression de
service ne doit pas différer de plus de + 0,5 bar.

Contrdler la pression de service une fois par jour.

Image 68: Régler la pression de service

(1) - Régulateur de pression (2) - Manométre
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lfy Pour régler la pression de service :

Tirer le régulateur de pression (1) vers le haut.

2. Tourner le régulateur de pression jusqu’a ce que le
manometre (2) indique le bon réglage :

» augmenter la pression = tourner dans le sens des
aiguilles d’'une montre ;

* réduire la pression = tourner dans le sens contraire des
aiguilles d’'une montre.

3. Repousser le régulateur de pression (1) vers le bas.
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6.3.2 Evacuer I’eau de condensation

REMARQUE

Dommages matériels dus a un exceés d’eau !
Un exces d’eau peut entrainer des dommages sur la machine.

Purger I'eau si nécessaire.
|

Del'eau de condensation s’accumule dans le séparateur d’eau (2)
du régulateur de pression.

Réglage correct
L’eau de condensation ne doit pas atteindre I'élément filtrant (1).
Controler tous les jours le niveau d’eau du séparateur d’eau (2).

Image 69: Evacuer 'eau de condensation

(1) - Elément filtrant (3) - Vis de vidange
(2) - Séparateur d'eau

Pour purger I'eau de condensation :

Débrancher la machine du réseau d’'air comprimé.
Placer un bac de récupération sous la vis de vidange (3).
Dévisser complétement la vis de vidange (3).

P w DN

Laisser couler I'eau dans le bac de récupération.

106
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5. Serrer la vis de vidange (3).
6. Brancher la machine au réseau d’air comprimé.

6.3.3 Nettoyer I’élément filtrant

REMARQUE

Endommagement de la peinture d( aux nettoyants
contenant des solvants !

Les nettoyants contenant des solvants endommagent le filtre.

Utiliser uniquement des substances sans solvant pour
nettoyer I'enveloppe de filtre.

Image 70: Nettoyer I'élément filtrant

(1) - Elément filtrant (3) - Vis de vidange
(2) - Séparateur d'eau

Pour nettoyer I'élément filtrant :

Débrancher la machine du réseau d'air comprimé.
Evacuer I'eau de condensation (3 p. 106).
Dévisser le séparateur d’eau (2).

Dévisser I'élément filtrant (1).

a r o n e

Souffler I'élémentfiltrant (1) & l'aide du pistolet & air comprimé.
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6. Laver I'enveloppe de filtre avec de I'éther de pétrole.
7. Visser I'élément filtrant (1).
8. Visser le séparateur d’eau (2).
9. Serrer la vis de vidange (3).

10. Brancher la machine au réseau d’air comprimé.

6.4 Liste des pieces

La liste des piéces peut étre commandée aupres de la société
Durkopp Adler. Pour plus d'informations, visiter la page :

www.duerkopp-adler.com
E T | E
[=]F=
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7 Installation

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues a des éléments
coupants !

Risque de coupure lors du déballage et de
l'installation.

Seul le personnel qualifié peut mettre la machine
en place.
Porter des gants de protection.

AVERTISSEMENT

Risque de blessures dues aux piéces en
mouvement !

Risque d’écrasement lors du déballage et de
l'installation.

Seul le personnel qualifié peut mettre la machine
en place.
Porter des chaussures de sécurité.

7.1 Contrble du contenu de la livraison
Le contenu de la livraison dépend de votre commande.

Apreés réception, contrbler que le contenu de la livraison est
correct.

7.2 Retirer les sécurités de transport
Avant l'installation, retirer toutes les sécurités de transport :

 sangles de sireté et lames de bois de la téte de machine

* sangles de sireté et lames de bois de la table et du bati, le
cas échéant

 sangles et blocs de slreté au niveau de I'entrainement de
couture, le cas échéant

« tous les éléments en carton et en polystyrene
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7.3 Montage du bati

Image 71: Montage du bati

(1) - Vis de réglage
@ Pour monter le bati :
1. Monter le bati selon l'illustration.

2. Important : tourner la vis de réglage (1) de sorte que le bati
repose uniformément sur le sol.

:— Information
i

Il est possible de régler la hauteur de travail au niveau du bati
(&3 p. 122).
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7.4 Monter 'unité de contrble

Sur les machines ECO, I'unité de contréle est intégrée dans le
cache du moteur. Sur les machines CLASSIC, 'unité de contrble
DAC classic doit étre montée sous la table.

Image 72: Monter I'unité de contrdle

(1) - Piece de décharge de contrainte (3) - Support de vis
(2) - Unité de controle

@ Pour monter 'unité de controle :

1. Visser l'unité de contrble (2) aux 4 supports de vis (3) sous
la table.

2. Bloquer le cable secteur de I'unité de contrdle (2) dans la
pieéce de décharge de contrainte (1).

3. Visser la piéce de décharge de contrainte (1) sous la table a
I'aide de 2 vis.
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7.5 Compléter latable

Pourcompléterlatable, il convient de monter la sécurité anti-bascule,
le tirair, le carter d’huile, le porte-fil et les éléments de protection.

Image 73: Compléter la table (1)

112
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S’assurer que la table présente la portance et la résistance
nécessaires. Si l'utilisateur crée lui-méme la table, le dessin de
table figurant en Annexe ([ p. 160) sert de spécification pour le
dimensionnement.

Image 74: Compléter la table (2)

¢ €
[ S 1S
o o
H o
)
1S
1S
o
\
A
> e 12 mm

Tiroir et carter d’huile

Image 75: Compléter la table (3)

-

(1) - Tiroir (2) - Carter d’huile
|: Pour monter le tiroir et le carter d’huile :

Monter le tiroir (1) a gauche, sous la table.
2. Monter le carter d’huile (2) sous la table.

Le bati doit pouvoir étre monté entre le tiroir (1) et le carter
d’huile (2).
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7

Eléments de protection

Image 76: Compléter la table (4)

N\
/O &
1 }g

=
Z

\_/

(3) - Partie inférieure de charniére  (5) - Angles en caoutchouc
(4) - Cale en plastique

Les angles en caoutchouc (5) ont les fonctions suivantes :

* protéger la table et la téte de machine

 garantir la stabilité de la téte de machine dans la découpe de
la table

Information
Les cales en plastique (4) sont uniquement nécessaires si la téte
de machine doit étre installée de biais (d p. 119).

Si la téte de machine doit étre installée droite dans la découpe de
la table, ne PAS utiliser les cales en plastique (4).

Pour préparer la découpe de la table pour la téte de machine :

1. Sila machine doit étre installée de biais, placer les cales en
plastique (4) dans les angles avant de la découpe de la table.

Le bord haut doit étre orienté vers I'arriére et le bord plat doit
étre orienté vers l'avant.

2. Placer les coins en caoutchouc (5) dans les angles avant de

la découpe de la table.

3. Placer les parties inférieures de charniére (3) arriere gauche

et droite dans les évidements de charniére de la découpe de
la table.
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Sécurité anti-bascule

Image 77: Compléter la table (5)

(6) - Sécurité anti-bascule (7) - Bouchon
[ﬁ Pour monter la sécurité anti-bascule :

1. Fixer la sécurité anti-bascule (6) dans I'ouverture prévue a
cet effet dans la table.

2. Tourner le bouchon (7) dans I'ouverture prévue a cet effet
dans la table.
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Porte-fil

Image 78: Compléter la table (6)

AN
\ >
AN
i
N\ i \@
\ |
\ i
> N / @
AN L/

(8) - Ecrou (10)- Filetage
(9) - Rondelle (11)- Tube de porte-fil
Information

Le porte-fil représenté appartient & une machine a 1 aiguille.
Sur les machines a 2 aiguilles, le porte-fil dispose d’un 2€ porte-
bobine avec 2 plateaux supplémentaires pour la bobine de fil de
crochet.

Pour monter le porte-fil :

Placer une rondelle (9) sur le trou de la table.
Visser un écrou (8) jusgqu’au bout du filetage (10).

Enfoncer le tube de porte-fil (11) dans la rondelle (9) et dans
le trou de la table.

4. Déplacer la 2¢ rondelle (9) du bas sur le filetage (10).
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5. Visser un deuxiéme écrou (8) du bas sur le filetage a
I'extrémité du tube de porte-fil (11).

& Le porte-fil est correctement monté sur la table.

7.6 Montage de la pédale du dispositif
de valeur de consigne

Image 79: Montage de la pédale du dispositif de valeur de consigne (1)

(1) - Pédale (2) - Entretoise transversale
V;. Pour monter la pédale :

1. Positionner la pédale (1) sur I'entretoise transversale (2) de
sorte que le milieu de la pédale se trouve sous l'aiguille.

2. Visser la pédale (1) sur I'entretoise transversale (2).
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Image 80: Montage de la pédale du dispositif de valeur de consigne (2)

W

/©

(3) - Equerre (6) -Vis
(4) - Dispositif de valeur de consigne (7) - Tige de la pédale
(5) - Articulations sphériques

@ 3. \Visser I'équerre (3) sous la table de sorte que la tige de la
pédale (7) soit & la verticale entre le dispositif de valeur de

consigne (4) et la pédale (1).
Visser le dispositif de valeur de consigne (4) sur I'équerre (3).

Suspendre la tige de la pédale (7) au dispositif de valeur
de consigne (4) et a la pédale (1) a I'aide des articulations
sphériques (5).

6. Desserrer un peu la vis (6).

Image 81: Montage de la pédale du dispositif de valeur de consigne (3)

A3
|

of
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W 7. Tirer la tige de la pédale (7) a la bonne longueur :

v

Réglage correct: inclinaison de 10° lorsque la pédale (1) est
relachée.

8. Serrer la vis (6) a fond.

7.7 Insérer latéte de machine

Risque d’écrasement avec les piéces en
mouvement !

La téte de machine est lourde.

Risque d’'écrasement.

Lors de l'insertion de la téte de machine, veiller a
ce que les mains ne soient pas coincées.

REMARQUE

Risque de dommages matériels !
Les cables peuvent étre endommagés et, par conséquent,
entraver le bon fonctionnement de la machine.

Toujours poser les cables de sorte qu'aucun point de
frottement ou d’écrasement ne subsiste.

Image 82: Insérer la téte de machine (1)

(1) - Charniére (2) - Téte de machine
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W Pour insérer la téte de machine (2) :

1. Visserles charniéres (1) al'arriere de la téte de machine (2) :

« Mettre la téte de machine (2) droite : visser les
charniéres (1) dans la position la plus haute.

« Mettre la téte de machine (2) de biais : visser les
charniéeres (1) dans la position la plus basse.

W Important

Si la téte de machine doit étre installée de biais, placer les cales
en plastique dans la découpe de la table (1 p. 114).

Image 83: Insérer la téte de machine (2)

[/},, 2. Faire passer les cables atravers la table. Procéder avec soin de
sorte qu'aucun point de pliure ou d’écrasement ne subsiste.

3. Insérer la téte de machine (2) a la verticale dans la découpe
de la table.
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Image 84: Insérer la téte de machine (4)

(3) - Partie inférieure de charniére  (4) - Sécurité anti-bascule

[ 4. Introduire les charniéres (1) dans les parties inférieures de
charniere (3).

5. Fixer la téte de machine a la charniere de droite (1) a I'aide
de la sécurité anti-bascule (4).

Image 85: Insérer la téte de machine (5)

(5) - Sécurité anti-bascule

La téte de machine est en outre protégée par la sécurité anti-
bascule (5).
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7.8 Régler la hauteur de travail

AVERTISSEMENT

Risque d’écrasement !

Lors du desserrage des vis des barres du bati, la
table peut s’abaisser sous I'effet de son propre
poids.

Lors du desserrage des vis, veiller a ce que les
mains ne soient pas coincées.

PRUDENCE

Risque de lésion de I'appareil locomoteur di
aun réglage incorrect !

L’appareil locomoteur des opérateurs peut étre
Iésé en cas de non-respect des exigences
ergonomiques.

Adapter la hauteur de travail & la taille de la
personne qui utilisera la machine.

Image 86: Montage du bati

1) -Vis
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La hauteur de travail est comprise entre 750 et 900 mm a partir
du bord supérieur de la table.

Pour régler la hauteur de travail :

Desserrer les deux vis (1).
2. Ajuster la table a la hauteur de travail souhaitée.

Veiller a ce que la table reste a I'horizontale et qu’elle ne soit
pas coinceée.

3. Serrer les deux vis (1) a fond.

7.9 Régler lapédale

Image 87: Régler la pédale

(1) -Vis (3) - Entretoise transversale
(2) - Pédale

La pédale (2) doit étre inclinée de fagon a ce gu’elle puisse étre
librement actionnée en avant et en arriére par I'utilisateur.

@ Pour régler la pédale :

Desserrer la vis (1).

2. Régler la pédale (2) de facon appropriée sur I'entretoise
transversale (3) (C2 p. 117).

3. Serrer la vis (1) a fond.
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7.10 Monter le panneau de commande

Toutes les machines CLASSIC sont équipées du panneau de
commande OP1000.

Image 88: Monter le panneau de commande

(1) - Equerre de fixation (4) - Protection
(2) - Panneau de commande (5) - Protection (conduit de cables)
(3) - Céable de raccordement

Pour monter le panneau de commande :

Fixer I'équerre de fixation (1) a la téte de machine.
Démonter la protection (4).

Démonter la protection du conduit de cables (5).

Fixer le panneau de commande (2) a I'équerre de fixation (1).

a b 0N e

Poser le cable de raccordement (3) derriére les protections (4)
et (5) dans la découpe de la table, vers le bas, dans la direction
de l'unité de contréle.

6. Fixer les protections (4) et (5).

Ce faisant, veiller a ne pas endommager le cable de
raccordement (3) ni les autres cables.
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7.11 Montage de la genouillere

Selon la sous-classe et I'équipement, la machine dispose d’'une
genouillere mécanique ou électrique.

7.11.1 Montage de la genouilléere mécanique

Image 89: Montage de la genouillere mécanique (1)

(1) - Carter d’huile (3) - Genouillere
(2) -Tige (4) - Raccord

Image 90: Montage de la genouillere mécanique (2)

Y

@/ ®

(5) - Barre de transmission (6) -Vis
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‘ﬁ‘ Pour monter la genouilléere mécanique :

Rabattre la téte de machine.
Placer la barre de transmission (5) dans le carter d’huile (1).

Fixer la barre de transmission (5) a latéte de machine al'aide
de la vis (6).

Assembler la tige (2) et la genouillére (3).

Fixer la tige (2) & la barre de transmission (5) a l'aide du
raccord (4).

6. Redresser la téte de machine.

La genouillere (3) se place automatiquement en position
initiale et est opérationnelle.

7.11.2 Montage de la genouillére électrique

Image 91: Montage de la genouillére électrique

(1) - Genouillere (3) - Connecteur
(2) - Cable de raccordement

fy Pour monter la genouillére électrique :

Visser la genouillere (1) devant le carter d’huile sous la table.

2. Faire passer le cable de raccordement (2) entre le carter
d’huile et I'unité de contrdle vers I'arriére.

3. Brancher le connecteur (3) du cable de raccordement (2)
dans la douille de l'unité de contréle.
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7.12 Monter le conduit d’aspiration d’huile

Image 92: Monter le conduit d'aspiration d’huile (1)

(1) - Carter d’huile (3) - Protection
(2) - Support de flexible

Image 93: Monter le conduit d’aspiration d’huile (2)

(4) - Conduit d’aspiration d’huile (5) - Protection

W Pour monter le conduit d’aspiration d’huile :

1. Rabattre la téte de machine.

2. Retirer le bouchon a I'extrémité du conduit d’aspiration
d’huile (4).

3. Enfoncer I'extrémité du conduit d'aspiration d’huile dans la
tubulure de la protection (3).

4. Pincer le conduit d’aspiration d’huile (4) dans le support de
flexible (2).

5. Visser la protection (5) a la plaque de base.
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7.13 Raccordement électrique

DANGER

Danger de mort d0 a des éléments sous
tension !

Risque de graves blessures et de mort en cas de
contact non protégé avec le courant.

Seul un personnel spécialisé qualifié est habilité
a travailler sur les équipements électriques.

Important

La tension indiquée sur la plaque signalétique de I'entrainement
de couture doit correspondre a la tension du secteur.

7.14 Etablir la liaison équipotentielle

REMARQUE

Risque de dommages matériels !
Risque d’écrasement et de rupture de cable.

Lors de la pose du cable de mise a la terre, veiller a ce que

ce dernier ne soit pas écraseé.
_____________________________________________________________________________________|

Image 94: Etablir la liaison équipotentielle

l

(1) - Céble de mise a la terre (2) - Connecteur plat
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Le cable de mise a la terre évacue les charges statiques de la téte
de machine vers la masse.

Le cable de mise a la terre est fourni dans le pack d’accessoires
de la machine.

Pour établir la liaison équipotentielle :

1. Brancher le cable de mise a la terre (1) avec le connecteur
plat (2) al’'emplacement prévu, a droite de la téte de machine.
2. Visser le cable de mise a la terre (1) a 'emplacement prévu

au niveau de I'unité de contrdle (en haut a droite).

7.15 Raccordement pneumatique

REMARQUE

Dommages matériels dus alaprésence d’huile dans I'air
comprimé!

Les particules d’huile entrainées dans I'air comprimé
peuvent occasionner des dysfonctionnements de la
machine et un encrassement de la matiére a coudre.

S'assurer qu’aucune particule d’huile ne pénétre dans le
réseau d'air comprimé.

REMARQUE

Dommages matériels dus a un réglage incorrect !
Une pression du réseau incorrecte peut entrainer des
dommages sur la machine.

S’assurer que la machine est utilisée uniquement lorsque la
pression du réseau est correctement réglée.

Le systéeme pneumatique de la machine et des équipements sup-
plémentaires doit étre alimenté en air comprimé exempt d’huile et
d’eau. La pression du réseau doit étre comprise entre 8 et 10 bar.
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7.15.1 Monter I'unité de maintenance a air comprimé

|:/;, Pour monter I'unité de maintenance a air comprimé :

1. Brancher le flexible de raccordement (& = 9 mm) au réseau
d’air comprimé avec un raccord pour tuyaux R 1/4”.

7.15.2 Reégler la pression de service

REMARQUE

Dommages matériels dus a un réglage incorrect !

Une pression de service incorrecte peut entrainer des
dommages sur la machine.

S’assurer que la machine est utilisée uniquement lorsque la

pression de service est correctement réglée.
_____________________________________________________________________________________|

Réglage correct
V glag

La pression de service autorisée est indiquée au chapitre
Caractéristiques techniques (EJ p. 149). La pression de
service ne doit pas différer de plus de + 0,5 bar.

Image 95: Régler la pression de service

(1) - Régulateur de pression (2) - Manométre
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lfy Pour régler la pression de service :

Tirer le régulateur de pression (1) vers le haut.

2. Tourner le régulateur de pression jusqu’a ce que le
manometre (2) indique le bon réglage :

» augmenter la pression = tourner dans le sens des aiguilles
d’une montre ;

* réduire la pression = tourner dans le sens contraire des
aiguilles d’'une montre.

3. Repousser le régulateur de pression (1) vers le bas.

7.16 Contrbler la lubrification

Toutes les méches et tous les feutres de la téte sont livrés impré-
gnés d’huile. Cette huile est transportée dans le réservoir d’huile
pendant I'utilisation. Lors du premier remplissage, il ne faut donc
pas verser trop d’huile.

Image 96: Contréler la lubrification

(1) - Repére de niveau minimum (3) - Verre de regard
(2) - Repére de niveau maximum

@ Pour contréler la lubrification :

Coudre avec la machine pendant environ 1 minute.

2. Sur le verre de regard (3), contrbler si le voyant d’avertisse-
ment s’allume en rouge ou si le niveau d’huile est inférieur au
repere de niveau minimum (1).

3. Sitelestle cas, rajouter de I'huile (CJ p. 101).

7.17 Effectuer une marche d’essai

Apreés l'installation, effectuer une marche d’essai pour contréler
la fonctionnalité de la machine.
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8 Mise hors service

AVERTISSEMENT

Risque de blessures en cas de négligence !
Risque de blessures graves.

Nettoyer la machine UNIQUEMENT lorsqu’elle
est désactivée.

Faire débrancher les raccordements
UNIQUEMENT par du personnel formé.

PRUDENCE
Risque deblessures en cas de contact avec de
I’huile !

L’huile peut causer des lésions en cas de contact
avec la peau.

Eviter tout contact cutané avec I'huile.
Si de I'huile est entrée en contact avec la peau,
laver soigneusement les zones concernées.

|: Pour mettre la machine hors service :

Arréter la machine.
Débrancher la fiche secteur.

Débrancher lamachine du réseau d’air comprimé, s'ily enaun.

P w DN

Avec un chiffon, essuyer les résidus d’huile provenant du car-
ter d’huile.

5. Recouvrir le panneau de commande pour le protéger de tout
encrassement.

6. Recouvrir 'unité de contréle pour la protéger de tout
encrassement.

7. Dans la mesure du possible, recouvrir la machine compléte
pour la protéger de tout encrassement et dommage.
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9 Mise au rebut

ATTENTION

Risque de pollution environnementale

i@ en cas de mise au rebut incorrecte !
En cas de mise au rebutincorrecte de la machine,
il existe un risque important de pollution

environnementale.

TOUJOURS respecter les prescriptions nationales
relatives a la mise au rebut.

La machine ne doit pas étre mise au rebut avec les ordures
ménageéres.

Elle doit étre mise au rebut de maniére appropriée, conformément
aux prescriptions nationales.

Lors de la mise au rebut de la machine, ne pas oublier qu’elle se
compose de différents matériaux (acier, plastique, éléments élec-
troniques, etc.). Pour leur mise au rebut, respecter les prescrip-

tions nationales.
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10 Elimination des dysfonctionnements

10.1 Service clientéle
En cas de réparation ou de probléme avec la machine, contacter :

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tél. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-mail : service@duerkopp-adler.com
Internet : www.duerkopp-adler.com

oen)
[m]gs

10.2 Messages du logiciel

En cas d’erreur non répertoriée ici, s'adresser au service clientéle.
Ne pas tenter de corriger I'erreur soi-méme.
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10.2.1 Messages d’erreur

Information Cause possible Solution

1203 Position non atteinte (en cas |+ Vérifier le réglage du
de coupure du fil, marche régulateur et le modifier si
arriére, etc.) nécessaire (modifications

mécaniques sur la
machine, p. ex. réglage
FA, tension de la courroie,
etc.)

Vérifier la position (levier
du fil point mort haut)

.

2020 Pas de réponse du boitier « Controler les cables de
DACextension liaison

Contro6ler les DEL du
boitier DACextension
Mettre le logiciel & jour

2021 Connecteur d’encodeur du * Brancher le cable de
moteur de la machine a I'encodeur au boitier
coudre (Sub-D, 9 pbles) non DACextension, utiliser la
raccordé au boitier borne adaptée
DACextension

2120 Pas de réponse de la carte de | « Contrdler les cables de
moteur pas a pas DA 1 liaison

Contr6ler les DEL du
boitier DACextension
Mettre le logiciel a jour

2121 Connecteur d’encodeur de la |+ Brancher le cable de
carte 1 de moteur pas a pas encodeur a l'unité de
(Sub-D, 9 péles) non raccordé| contr6le, utiliser la borne
adaptée
2122 Carte de moteur pas a « Controler les cables de

pas DA 1 position de roue liaison
polaire introuvable Controler la mobilité du
moteur pas a pas 1

2220 Pas de réponse de la carte de | « Contrdler les cables de

moteur pas a pas DA 2 liaison

« Contrdler les DEL du
boitier DACextension

« Mettre le logiciel a jour
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Information Cause possible Solution
2221 Connecteur d’encodeur de la |+ Brancher le cable de
carte 2 de moteur pas a pas I'encodeur a l'unité de
(Sub-D, 9 podles) non raccordé| controle, utiliser la sortie
adaptée
2222 Carte de moteur pas a « Controler les cables de
pas DA 2 position de roue liaison
polaire introuvable  Contrdler la mobilité du
moteur pas a pas 2
3103 Avertissement basse tension |e Vérifier la tension secteur
(1" seuil) - Stabiliser la tension
Tension secteur < 180 V CA | Secteur
« Utiliser un générateur
3108 Limitation de la vitesse de « Vérifier la tension secteur
rotation en raison d’'une faible
tension secteur
3150 Maintenance nécessaire « Informations sur la
lubrification de la machine
L1 Instructions de service
3155 Pas d'autorisation de couture |« Paramétrest 51 20-
t5133=25
« Signal d’entrée nécessaire
pour l'autorisation de
couture
3160 Dispositif de relachement de |+ Relachement de point
point impossible
3215 Compteur de points de * Changement de canette,
canettes (info valeur O régler la valeur du
atteinte) compteur
 Appuyer sur la touche
Reset du compteur
3216 Controdleur de fil restant & * Remplacer la canette de
gauche gauche
3217 Controleur de fil restant & * Remplacer la canette de
droite droite
3218 Controleur de fil restant & * Remplacer les canettes de
gauche et a droite gauche et de droite
3223 Point manqué détecté
3224 La canette n'a pas tourné
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Information

Cause possible

Solution

6360

Pas de données valides

sur lEEprom externe

(les structures de données
internes ne sont pas
compatibles avec la mémoire
de données externe)

 Mettre le logiciel a jour

6361

Pas d’EEprom externe
raccordé

» Raccorder I''D machine

6362

Pas de données valides

sur 'EEprom interne

(les structures de données
internes ne sont pas
compatibles avec la mémoire
de données externe)

« Vérifier la liaison ID
machine

« Arréter I'unité de contr6le,

attendre I'extinction des

DEL et remettre I'unité de

contrble sous tension

Mettre le logiciel a jour

6363

Pas de données valides sur
'EEprom interne et externe (la
version du logiciel n'est pas
compatible avec la mémoire
de données interne,
propriétés de fonctionnement
en cas d’'urgence uniguement)

« Vérifier la liaison ID
machine

« Arréter I'unité de contrdle,
attendre I'extinction des
DEL et remettre I'unité de
controle sous tension

 Mettre le logiciel a jour

6364

Pas de données valides sur
'EEprom interne et EEprom
externe non raccordé

(les structures de données
internes ne sont pas
compatibles avec la mémoire
de données externe,
propriétés de fonctionnement
en cas d’'urgence uniguement)

« Vérifier la liaison ID
machine

Arréter I'unité de contrdle,
attendre I'extinction des
DEL et remettre I'unité de
contrble sous tension
Mettre le logiciel a jour

.

6365

EEprom interne défectueux

* Remplacer l'unité de
controle

6366

EEprom interne défectueux et
données externes invalides

(propriétés de fonctionnement
en cas d’'urgence uniguement)

* Remplacer 'unité de
contréle

6367

EEprom interne défectueux et
EEprom externe non raccordé
(propriétés de fonctionnement
en cas d’'urgence uniquement)

* Remplacer l'unité de
controle
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Information Cause possible Solution
7202 Erreur au démarrage boitier |« Controler les cables de
DACextension liaison
 Mettre le logiciel a jour
» Remplacer le boitier
DACextension
7203 Somme de contréle erronée | Controler les cables de
lors de la mise a jour liaison
 Mettre le logiciel a jour
* Remplacer le boitier
DACextension
7212 Erreur au démarrage carte de |+ Contr6ler les cables de
moteur pas a pas DA 1 liaison
 Mettre le logiciel a jour
* Remplacer le boitier
DACextension
7213 Somme de contrble erronée |« Contrdler les cables de
lors de la mise a jour de la liaison
carte de moteur pas a  Mettre le logiciel a jour
pas DA 2 » Remplacer le boitier
DACextension
7222 Erreur au démarrage carte de |« Controler les cables de
moteur pas a pas DA 2 liaison
 Mettre le logiciel a jour
» Remplacer le boitier
DACextension
7223 Somme de contrble erronée |« Contrdler les cables de
lors de la mise a jour de la liaison
carte de moteur pas a  Mettre le logiciel a jour
pas DA 2 » Remplacer le boitier
DACextension
7801 Erreur de version logicielle  Mettre le logiciel a jour
(uniqguement pour » Remplacer l'unité de
DAC classic ; seules les controle
fonctions de la DAC basic
restent disponibles)
7802 Erreur de mise a jour logicielle |« Mettre le logiciel a jour
(uniqguement pour » Remplacer l'unité de
DAC classic ; seules les controle
fonctions de la DAC basic
restent disponibles)
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Information

Cause possible

Solution

7803

Erreur de communication
(uniqguement pour

DAC classic ; seules les
fonctions de la DAC basic
restent disponibles)

* Redémarrer I'unité de
contrdle

 Mettre le logiciel a jour

* Remplacer l'unité de
contrdle

10.2.2 Messages d’erreur

Erreur/
Code |Avertis- | Cause possible Solution
sement
1000 |Erreur |Connecteur de I'encodeur | ¢ Brancher le cable de
du moteur de la machine | I'encodeur a l'unité de
a coudre (Sub-D, 9 pdles) | controle, utiliser la borne
non raccordé adaptée
1001 |Erreur |Erreur du moteur de la « Vérifier le raccordement et
machine a coudre : effectuer le branchement si
Connecteur du moteur de | nécessaire
la machine a coudre * Mesurer les phases du
(AMP) non raccordé moteur de la machine &
coudre (R =2,8 Q, valeur
ohmique élevée par rapport
a PE)
* Remplacer I'encodeur
* Remplacer le moteur de la
machine a coudre
* Remplacer l'unité de
controle
1002 |Erreur |Défaut d'isolation du « Vérifier la phase du moteur
moteur de la machine a de la machine a coudre et la
coudre liaison & basse impédance
de PE
» Remplacer I'encodeur
* Remplacer le moteur de la
machine a coudre
1004 |Erreur |Erreur du moteur de la * Remplacer I'encodeur
machine a coudre : Sens |+ Vérifier I'attribution du
de rotation incorrect du connecteur et la modifier si
moteur de la machine a nécessaire
coudre « Vérifier le cablage dans le
distributeur de machine etle
maodifier si nécessaire
* Mesurer les phases du
moteur de la machine a
coudre et vérifier les valeurs
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Erreur/
Code |Avertis- | Cause possible Solution
sement
1005 |Erreur |Moteur de la machinea |« Eliminer le point de forcage
coudre bloqué dans la machine
* Remplacer I'encodeur
* Remplacer le moteur de la
machine & coudre
1006 |Erreur |Vitesse de rotation * Remplacer I'encodeur
maximale dépassée « Effectuer une réinitialisation
« Vérifier la catégorie de la
machine (t 51 04)
1007 |Erreur |Erreurlors de lacourse de |« Remplacer I'encodeur
référence « Eliminer le point de forgage
dans la machine
1008 |Erreur |Erreur de I'encodeur * Remplacer I'encodeur
1010 |Erreur |Connecteur du « Brancher le céble du
synchroniseur externe synchroniseur externe a
(Sub-D, 9 pbles) non I'unité de contréle, utiliser la
raccordé borne (Sync) adaptée
* Nécessaire uniquement sur
les machines avec
démultiplication !
1011 |Erreur |Limpulsion Z de « Arréter I'unité de contrdle,
'encodeur est absente tourner le volant et remettre
I'unité de contrdle sous
tension
« Si l'erreur persiste, vérifier
I'encodeur
1012 |Erreur | Erreur du synchroniseur |« Remplacer le synchroniseur
1052 |Erreur | Surintensité de courantdu |« Controler la sélection de la
moteur de la machine a catégorie de machine
coudre, montée de * Remplacer l'unité de
courant interne > 25 A controle
* Remplacer le moteur de la
machine a coudre
* Remplacer I'encodeur
1053 |Erreur | Surtension du moteur de |+ Controler la sélection de la
la machine a coudre catégorie de machine
* Remplacer l'unité de
contrdle
1054 | Erreur | Court-circuit interne * Remplacer l'unité de
controle
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Erreur/
Code |Avertis- | Cause possible Solution
sement
1055 |Erreur | Surcharge du moteur de |« Eliminer le point de forcage
la machine a coudre dans la machine
* Remplacer I'encodeur
* Remplacer le moteur de la
machine & coudre
2101 |Erreur |Carte de moteur pas a « Contrdler le capteur de
pas DA 1 course de référence
référence dépassement
de temps
2103 |Erreur | Carte de moteur pas a « Contrdler la mobilité
pas DA 1 pertes de pas
2155 |Erreur | Carte de moteur pas a « Contrdler la mobilité
pas DA 1 surcharge
2201 |Erreur | Carte de moteur pas a « Controler le capteur de
pas DA 2 course de référence
référence dépassement
de temps
2203 |Erreur | Carte de moteur pas a  Contréler la mobilité
pas DA 2 pertes de pas
2255 |Erreur | Carte de moteur pas a  Contréler la mobilité
pas DA 2 surcharge
3100 |Erreur |Dépassementde temps |e Vérifier la tension secteur
AC-RDY, la tension du * Remplacer 'unité de
circuit intermédiaire n'a contréle si la tension
pas atteint le seuil défini secteur est OK
dans la limite de temps
indiquée
3101 |Erreur |Erreur haute tension, la | Vérifier la tension secteur,
tension secteur est en cas de dépassement
supérieure a 290 V sur permanent de la tension
une période prolongée secteur
« Stabiliser ou utiliser un
générateur
3102 |Erreur |Erreur basse tension « Vérifier la tension secteur
(2° seuil), tension secteur |+ Stabiliser la tension secteur
<150V CA « Utiliser un générateur
3104 |Avertis- | Pédale pas en position 0 |« Retirer le pied de la pédale
sement lors de la mise sous tension
de 'unité de commande
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Code

Erreur/
Avertis-
sement

Cause possible

Solution

3105

Erreur

Court-circuit U24 V

« Retirer le connecteur
37 pbles

« Sil'erreur persiste,
remplacer l'unité de
contréle

« Tester les entrées/sorties
sur le court-circuit 24 V.

3106

Erreur

Surcharge U24 V (12T)

* Un ou plusieurs aimants
défectueux

3107

Erreur

Pédale non branchée

* Brancher une pédale
analogique

3109

Avertis-
sement

Verrouillage de la marche

« Vérifier le capteur a bascule
sur la machine

3151

Avertis-
sement

Maintenance nécessaire
(poursuite uniguement
avec remise a zéro du
parametre t 51 14)

« Effectuer impérativement
une opération de
maintenance
L1 Instructions de service

6353

Erreur

Erreur de communication,
EEprom interne

« Arréter l'unité de
commande

« attendre I'extinction des
DEL

* Remettre en marche la
machine

6354

Erreur

Erreur de communication,
EEprom externe

« Arréter l'unité de
commande

« Attendre I'extinction des
DEL

« Vérifier la liaison ID
machine

* Remettre en marche l'unité
de commande

8401

Erreur

Chien de garde

» Mettre le logiciel a jour

« Réinitialisation de I'lD
machine

* Remplacer l'unité de
controle
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Erreur/
Code | Avertis- | Cause possible Solution
sement
8402- | Erreur | Erreur interne  Mettre le logiciel a jour
8405 * Réinitialisation de I''D
machine
* Remplacer l'unité de
contréle
8406 |Erreur |Erreur de somme de  Mettre le logiciel a jour
contrle * Remplacer 'unité de
contrle
8501 |Erreur |Protection du logiciel « Toujours utiliser I'outil DA
pour mettre le logiciel a jour

10.3 Erreurs pendant la couture

Erreur

Causes possibles

Solution

Déroulage du
fil au début de
la couture

La tension du fil d'aiguille est
trop élevée

Vérifier la tension du fil
d'aiguille L p. 47

Déchirement
de fil

Les fils d'aiguille et de
crochet ne sont pas
correctement enfilés

Controler le chemin
d'enfilage 1 p. 28

L'aiguille est tordue ou a
angles vifs

Remplacer l'aiguille
L p. 24.

L'aiguille n'est pas
correctement insérée dans
la barre a aiguille

Insérer correctement
l'aiguille dans la barre &
aiguille £ p. 24

Le fil utilisé est inadapté

Utiliser un fil recommandé
@ p. 149.

Les tensions de fil sont trop
élevées pour le fil utilisé

Controler les tensions de fil
[ p. 47

Les éléments de guidage de
fil tels que tubes guide-fil,
guide-fil ou disque donneur
de fil sont a angles vifs

Contrdler le chemin
d'enfilage £ p. 28

La plaque a aiguille, le
crochet ou I'écarteur ont été
endommagés par l'aiguille

Faire réparer ces éléments
par du personnel spécialisé
qualifié 3 p. 137
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Erreur

Causes possibles

Solution

Points
manqués

Les fils d'aiguille et de
crochet ne sont pas
correctement enfilés

Controler le chemin
d'enfilage (1 p. 28

L'aiguille est usée ou tordue

Remplacer l'aiguille
L p. 24.

L'aiguille n'est pas
correctement insérée dans
la barre a aiguille

Insérer correctement
l'aiguille dans la barre a
aiguille £ p. 24

L'épaisseur d'aiguille utilisée
est inadaptée

Utiliser I'épaisseur d'aiguille
recommandée L p. 149

Le porte-fil est mal monté

Contréler le montage du
porte-fil L p. 119

Les tensions de fil sont trop
élevées

Controler les tensions de fil
[ p. 47

La plaque a aiguille, le
crochet ou I'écarteur ont été
endommagés par l'aiguille

Faire réparer ces éléments
par du personnel spécialisé
qualifié 3 p. 137

Points laches

Les tensions de fil ne sont
pas adaptées a la piece a
coudre, a I'épaisseur de la
piéce a coudre ou au fil
utilisé

Contrdler les tensions de fil
[ p. 47

Les fils d'aiguille et de
crochet ne sont pas
correctement enfilés

Contrbler le chemin
d’enfilage £ p. 28

Rupture
d’aiguille

L'épaisseur d'aiguille n'est
pas adaptée a la piece a
coudre ou au fil

Utiliser I'épaisseur d'aiguille
recommandée £ p. 149
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11 Caractéristiques techniques

11.1 Données et valeurs caractéristiques

Caractéristiques techniques

Sous-classe

-190020-M ECO

-190322-M

-290020-M ECO

-290322-M
-290341-M
-290321-M
-390322-M
-490322-M

Type de machine

Machine a coudre spéciale

Type de point

Machine a point noué double 301

Crochet vertical de capacité

L ‘XXL‘ L

Nombre d'aiguilles

2 1 2

Barres a aiguille commutables

Systeme d’aiguille

134-35

Epaisseur d'aiguille maximale [Nm]

* pour matiere a coudre légere
jusqu’a moyennement lourde

« pour matiére a coudre
moyennement lourde

 pour matiére a coudre lourde

90-110
110-140
140-180

Epaisseur de fil [Nm]

80/3-10/3

Longueur de point
avant/arriére [mm]

12/12

Nombre de longueurs de point
réglables

Vitesse de rotation maximale [tr/min]

2500

Vitesse de rotation a la livraison
[tr/min]

2500

Hauteur maximale du ventilateur
(uniqguement avec dispositif de
marche arriere) [mm]

20
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Sous-classe

o o
2 2

Caractéristiques techniques = s s s s s s s
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i - o % & & % ¥

Course maximale du pied 9

presse-étoffe

Pression de service [bar] 6 6

Consommation d’air [NL] 0,7 0,7

Longueur [mm] 690

Largeur [mm] 220

Hauteur [mm] 480

Poids avec entrainement direct [kg] 72 74 72 74

Tension nominale [V, Hz] 230, 50/60

Tension nominale a la livraison [V, Hz] 230, 50/60

Puissance nominale [W] 375

11.2 Vitesses de rotation maximales autorisées

Pour garantir un fonctionnement sdrr de I'appareil, des résultats
de couture optimaux et une longue durée de vie de la machine,
ne PAS dépasser les vitesses de rotation maximales autorisées :

Course du pied | Vitesse de
Plage de 2 :
presse-étoffe rotation
Sous-classe |longueurs de L .
aint [mm] Position de la maximale
P roue deréglage |[tr/min]
868-190322-M 0-8 1-2,5 2500
3 2400
868-290322-M 4 2200
5 2000
868-190020-M 6 1800
7-9 1600
868-290020-M 8-12 1-9 1600
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11.3 Caractéristiques de fonctionnement

En fonction de la sous-classe, la machine possede les caracté-
ristiques de fonctionnement suivantes :

Crochet vertical de grande capacité (L)/de tres grande
capacité (XXL)

Unité de contréle DAC classic

Panneau de commande OP 1000

Bobineur intégré

La hauteur libre sous les pieds presse-étoffe levés est de
max. 20 mm (pour positionner l'aiguille au-dessus des pieds
presse-étoffe, un entrainement avec dispositif de marche
arriere est nécessaire pour toutes les sous-classes, sauf
celles sans coupe-fil)

La longueur du fil restant aprés la coupure du fil est
d’environ 15 mm

Un accouplement a cran de sécurité empéche le déreglement
et 'endommagement du crochet lors de I'entrée du fil

La lubrification & meche automatique avec verre de regard
dans le bras pour la lubrification de la machine et du crochet

Toutes les sous-classes sont équipées d’un bloc de 6 touches,
sauf sur les machines ECO

Touche favori librement assignable dans la zone accessible
pour l'utilisateur (les fonctions possibles sont : Aiguille Haut/
Bas, Suppression de I'arrét, Deuxiéme longueur de point,
Tension de fil commutable, Baisser butée-bord)

L'écartement d’aiguille possible pour le crochet vertical L avec
et sans coupe-fil est de 3-63 mm

L'écartement d’aiguille possible pour le crochet vertical XXL
avec et sans coupe-fil est de 3-56 mm

La sous-classe 868-490322-M dispose de barres a aiguille
commutables
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12 Annexe

Image 97: Schéma de cablage (1)
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Image 98: Schéma de cablage (2)
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Image 99: Schéma de cablage (3)
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Image 100: Schéma de cablage (4)
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Image 101: Schéma de cablage (5)
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Image 102: Schéma de cablage (6)
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Image 103: Schéma de cablage (7)

N
7777777 I - - g g @ i
- FEE s Sl s2
32 g _ M|
= : < R % °|5|®
2 w
. | s e =
N om| o
L>IRT - ] AR &
O « | o =
W 2 [} o
| @ D I IRGEEIE
D N : N a
- 5 N J( D] e
5
-0 [5) ‘ H Hz l é b
IR == P — ]
503 L el o) |'s 8o
o0~ — | S > e
s = Q53
3R 3 >
e 2 fin
- : N i
3
3
il c3;
= 2
g (=} a
z o
o E %
g 24
H ¥
[
D0
B o<
g
5|
a %E s
g E
H |
S

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017 159



Annexe

gl DURKOPP
ADLER

Dessin de table (1)

Image 104

VEl 08980 0020

SN[ p1ayaiaig
a9l OV ¥310Y

a3eTdyssTL
11019 Jawunua)1a) bunuuauag pYayos [90°zr w0 Weag|  dd0N¥0Q

1%

Sowuy | i W

D
bundsi 21 1sse1x awisdon w v

N

THI0
13836) 1y

1dL Bunaynysny

UB4304g86 83U8X-GY T 13punJabuR aiuex-ey|

0704 NVQ YoBU 933BTAYISTL ) 0,6y 0p

S0 09€02 =A

LIn Bunaynisny

L*0LE NVA@ Ydeu wndaaysbButd dJawtaTuwn

001 LH 00189 NIQ yo®U

agebfuezuedsaTol auyo agey Jap Bunyotemqy

1IN Tuspaaoud

sbunysausg
o | w6 | e Sy oy
R Iy 343pUFab 009 UF 003 09 UF 1vb GWH| 0"
o] v £08980 0020 “JN TFoL ue 0°Z0 BunJopu
wan{wsn £08980 0020 "IN T7oL Ue "0 bunJopuy +6unipueyagausen
[ ECK £08980 0020 *4N TFL 4% 0°b0 BunJapiy

L°0LE Nva 9TP 8poAqo od }9zZTTHeEN 69071
00l LH 00189 NIQ ®TP
nJawzod yoAueAoJdaTOlauU AYTAYON LLL
I
V| I
J)
€08980 0020 BunuyoTaz yoeu 311TuydSsSny
® £08980 0040 NSad3AA 8Tp zadhA
IN
2 ) o®
—_————y e =3
A : T G S
|
EFSEENELT) g |
BUBJLS TUJOH i _
[o] .
o]
s70- oe
o]
oy (012898 1620 Bunuystez)
83T0SJ831UNUSLIBTAYISTL Jap jine Bunuuoyuy
niyerd asord Tupods eBU ¥@TNP -TuddEBUZQ
+08980 00.0 . .

Zm
Tavaningg | 52

8149889 91091 0|

B

|

510/9800]

o | Mt

1601p3Q Y98 1U431YONIp
6unJapugJarsaelsden

Manuel d'utilisation 868-M - 00.0 - 02/2017

160



RKOPP
LER

DU
AD

Annexe

Dessin de table (2)

Image 105
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